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Список книг, журнальных статей и патентной

литературы, подлежащих аннотированию, реко-
мендован отделом специальных видов техничес-

кой литературы Государственной республикан-
ской библиотеки им. A. Ф. Мясникяна.

Анотация и редактирование инженера
M. ГРИГОРЯНА.
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Всестороннее и глубокое изучение новейших дости-
жений науки и техники как отечественной, тек и зарубеж-
ной, помогут нашим конструкторам и исследователям
максимально короткий срок решить те или иные техни-
ческие и конструкторские задачи, поставленные перед ни-
ми. Для того, чтобы создать новые изделия, превосходя-
щие по своим конструкторским и техническим характе-
ристикам лучшие образцы мирового стандарта, необхо-
димо перед началом конструкторско-технологич
разработок и научно-исследовательских работ глубоко
изучить современную научно-техническую литературу.

Чтобы создать что либо, превосходящее уже сущест-
вующее, необходимо всестороннее широкое применение
II своих разработках достижений мировой науки и техни-
ки, результатов научно-исследовательских работ, так
как без предварительного изучения всего того, что уже
достигнуто в данной конкретно взятой отрасли народного
хозяйства, невозможно создать новое и прогрессивное.

Без изучения современной литературы (книги, жур-
налы и патенты), где отражено все то, что выработано
и создано огромной армией работников науки и техники,
нельзя двигать вперед науку и технику.

Правильное и своевременное использование литера-
туры весьма важно для научно-исследовательских инсти-
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Всестороннее и глубокое изучение новейших дости-
жений науки и техники как отечественной, тек и зарубеж-
ной, помогут нашим конструкторам и исследователям в
максимально короткий срок решить те или иные техни-
ческие и конструкторские задачи, поставленные перед ни-
ми. Для того, чтобы создать новые изделия, превосходя-
щие по своим конструкторским и техническим характе-
ристикам лучшие образцы мирового стандарта, необхо-
димо перед началом конструкторско-технологич
разработок и научно-исследовательских работ глубоко
изучить современную научно-техническую литературу.

Чтобы создать что либо, превосходящее уже сущест-
вующее, необходимо всестороннее и широкое применение
II своих разработках достижений мировой науки и техни-
ки, результатов научно-исследовательских работ, так
как без предварительного изучения всего того, что уже
достигнуто в данной конкретно взятой отрасли народного
хозяйства, невозможно создать новое и прогрессивное.

Без изучения современной литературы (книги, жур-
налы и патенты), где отражено все то, что выработано
и создано огромной армией работников науки и техники,
нельзя двигать вперед науку и технику.

Правильное и своевременное использование литера-
туры весьма важно ДЛЯ научно-исследовательских инсти-
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тутов, конструкторских бюро проектных организаций,
так как не зная всего того, что уже разработано и созда-
но в науке и технике нельзя приступать к новым разра-
боткам, которые диктуются повседневными всевозрас-
тающими требованиями народного хозяйства Советского
Союза.

Ежегодно издается большое количество литературы
(книги, журнальные статьи и патентная литература по
различным отраслям народного хозяйсва) и, естественно,
работникам научно-исследовательских институтов и кон-
структорских бюро разобраться в этой огромной массе
источников весьма затруднительно. Учитывая это, Ap-
мянская государственная республиканская библиотека
им. А. Ф. Мясникяна решила издать настоящий анноти-
рованный библиографический указатель наиболее цен-
ных книг, журнальных статей и патентной литературы,
по металлорежущим станкам и их приспособлениям,
отобренных сотрудниками отдела специальных видов
технической литературыч.

Библиографический указатель содержит три части:
в первой части дается краткое содержание отобранных
книг, во второй части аннотированные содержания раз-
личных журнальных статей в третьей части карткое
описание патентов.

первой части уакзателя включены описания основ-
ных разделов отобранных книг, где указаны:

1. Номер аннотации.
2. Фамилия, имя и отчество автора книги.
3. Заглавие.
4. Название издательства.
5. Год издания.
6. Где издана.
7. Объем данной книги.
Для удобства читателей аннотированные книги в биб-

лиографическом указателе понумерованы в алфавитном
порядке 1--6).. Во вторую часть указателя вклю-
чены аннотированные описания содержаний журнальных
статей (в основном зарубежных). где для поиска данного

журнала указаны:
1. Номер аннотации.
2. Название статьи.
3. Наименование журнала.
4. Номер журнала.
5. Год издания.
6. На каком языке написана данная статья.
Для удобства читателей аннотации журнальных ста-

тей, охватывающие NeNo 64-180, разделены по группам
металлорежущих станков:

a) токарная револьверная группы-NoN 64--89.
б) сверлильная и расточная группа-NN 90--112,
в) шлифовальная и полировочная группы NeNo 13

-118,
фрезерная группа NoNo 119-132,
зубообрабатывающая группа - NoN@ 132-134,
строгальная и протяжная группы-- 135-136,
заточная группа - NoNo 137--40,
специальные станки - NeN@ 141--145,
станки различных групп-- NoN@ 146--155,
приспособления к металлорежущим станкам
NeN@ 156-180.
расположение материала в библиографическом

облегчат труд читателей в выборе нужной

г)
д)
е)
ж)
3)
и)
к)

Такое
указателе
статьи.

Помимо
ческий
как
группам
4-317.

книг и журнальных статей, в библиографи-
указатель включены наиболее ценные патенты

отечественные, a также зарубежные, которые по
металлорежущих станков охватывают- NoN 181
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a) токарная и револьверная группы-No 181--
193,

б) сверлильная и расточная группы--Ne 194--
202,

в) шлифовальная полировальная группы NeN
203-205,

г) фрезерная группа-- NeNo 206--208,
д) зубообрабатывающая группа-- NoN 209--214,
е) станки различных групп NeNo 215--218,

ж) приспособления к металлорежущим станкам
No 219-317.

Для облегчения поиска нужного патента указаны не-
обходимые данные относящейся к искомому патенту.

тексте указателя патентов дается:
1. Номер аннотации.

обходимые данные относящейся к искомому патенту.
3. Номер патента.
4. Класс патента.
5. Подкласс патента.
6. Обладатель данного патента.
Имея эти данные легко можно разыскать в брошюре

искомый патент, a для более детального ознакомления
с нужным патентом необходимо затребовать полный текст
интересуемого патента, фотокопию или микрофильм из
Всесоюзной патентно-технической библиотеки (Москва)
через ту организацию, где работает читатель.

Ввиду того, что объем данного указателя весьма or-
раничен, естественно, невозможно полно охватить боль-
шое количество книг, журнальных статей и патентов,
вследствие чего настоящая брошюра не претендует на
исчерпивающий материал для всестороннего ознакомле-
ния и подбора нужных книг, журнальных статей и патен-
тов по металлорежущим станкам и приспособлениям к

ним, зная, что они ежегодно издаются весьма большом
количестве.

Разобраться читателям столь большой массе лите-
ратурных источников и патентов по новейшим достиже-
ниям металлорежущих станков и приспособлений пред-
ставляет огромный, иногда непосильный труд, и если
учесть, что не всегда и не везде читатель может ознако-
миться с требуемыми книгами, журнальными статьями
и патентами, то данный библиографический указатель
может быть некоторым источником для подбора нужной
книги, журнальной статьи и патента, и если этот указа-
тель сколоько-нибудь поможет читателям в подборе ли-
тературных и патентных источников, то функция ее будет
выполнена.

В заключение выражаю свою глубочайшую благодар-
ность всему коллективу отдела специальных видов тех-
нической литературы Государственной республиканской
библиотеки им. А. Ф. Мясникяна и его заведующему
Абгарян Марии Аркадьевне за подбор необходимой лите-
ратуры и ценные указания в деле библиотечно-библио-
графических работ.

M. С. Григорян.
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книги ОБЩЕГО ХАРАКТЕРА
по МЕТАЛЛОРЕЖУЩИМ СТАНКАМ

1. Абакумов M. M.-- Автоматизация металлорежу-
станков. М., Изд. <<Московский рабочий>>, 1963,

16 стр.
книге освещены вопросы автоматизации металло-

режущих станков. Излагаются основные направления
автоматизации, a также основные технологические и op-
ганизационные предпосылки для широкого проведния
автоматизации процессов механической обработки в ус-
ловиях серийного и мелкосерийного производства. Рас-
сматриваются автоматические приспособления и устрой-
ства к металлорежущим станкам. Приведены данные пе-
редового опыта модернизации металлорежущего обору-
дования. Указываются: основные направления и органи-
зационные условия автоматизации механической обра-
ботки; описаны загрузочные устройства к металлорежу-
щим станкам и приспособлениям для автоматического
закрепления обрабатываемых деталей; автоматическое
управление процессом обработки; контроль качества из-
делий при механической обработке и комплексная авто
матизация металлорежущих станков.

2. Акимов A. В.-- Прогрессивные конструкции резцов.
M., Изд. <<Машгиз>>, 1962, 77 стр.

В брошюре рассмотрены вопросы модернизации и
совершенствования токарных и строгальных резцов, при-
ведены основные сведения по конструированию и анализ

9
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наиболее интересных конструкций различных типов рез-
цов, в частности, резцы для твердых сплавов, цельные
резцы, методы завивания и дробления стружки при точе-
нии стали; требования, предъявляемые к конструкции
сборного резца и некоторые исходные положения, необ-
ходимые ДЛЯ ее разработки, сборные токарные и стро
гальные резцы.

3. Ансеров M. А.-- Приспособления ДЛЯ металлорежу-
ЦИХ станков (расчеты И конструкции). Изд. <<Машгиз>>,

1960. 622 стр.
книге дается систематизированное обобщение прак-
конструирования станочных приспособлений.

Рассматриваются следующие вопросы:
Базирование обрабатываемых деталей устано-

устройства приспособлений.
Силовые механизмы.
Корпусы приспособлений - делительные, направ-

другие детали и механизмы.
Пневматические приводы и приводы с гидравликой.
Приспособления для токарных, круглошлифоваль-
сверлильных, фрезерных станков разные станоч-

приспособления.
Общие вопросы проектирования станочных при-

способлений.
Бакшт P. И. и Лемберг M. Д.-- Зажимные устрой-

токарных станков. М., Изд. <<Машгиз<, 1962, 151

тики

1.
вочные

2.
3.

ляющие
4.
5.

ных,
ные

6.

4.
ства
стр.

ройств
ровании

книге приведены основные расчеты зажимных уст-
различных типов, необходимых как при проекти-

нового, так и при модернизации существующего
оборудования.

Описываются следующие основные вопросы:
1. Назначение и классификация зажимных устройств

токарных станков.
2. Силы, действующие на закрепленную заготовку-

активные силы, зажимные силы коэффициент запаса
(надежности)...

3. Механизмы-усилители и самотормозящие механиз-
мы-механические усилители, пневмогидравлические ме-
ханизмы-усилители.

4. Зажимы: универсальные, специальные и специали-
зированные.5. Приводы зажимных устройств. Виды приводов: ме-ханические, пневматические, пневмогидравлические, гид-равлические, электрические и электромагнитные.6. Зажимные устройства: устройства с механическим
приводом, устройства с пневматическим приводом, уст-ройства с диафрагменным пневматическим приводом,вакуумное устройство, устройства с гидропластимассой,устройства с пневмогидравлическим приводом, устрой-ства с гидравлическим приводом, устройства, работающиеот главного привода станка, устройства с электрогидрав-лическими, электромагнитными и магнитными приводами.7. Экономическая эффективность применения зажим-пых устройств (приведены основные моменты расчета иих практическое применение для решения задач).

5. Барун В. A. и Будинский А. А.-- Системы автома-
тизации станков. <<Машгиз>>, 1963, 296 стр.

В книге систематизирован и обобщен опыт (как оте-чественный, так зарубежный) по автоматизации метал-лорежущих станков. В ней рассмотрены возможностииспользования систем автоматизации для отдельных ви-
дов оборудований как широкого, так и специального наз-начения. Рассмотрены различные типы и виды системыавтоматического управления.

Детально и всестороине рассмотрены механические
системы автоматического управления, элементы и узлы
гидравлического управления, гидравлические и электро1идравлические системы автоматического управления,элементы пневматического автоматического управления,
пневматические и пневмогидравлические системы авто-
матического управления.

Описаны программные управления металлорежущих
станков, в частности, виды программного управления,
элементы импульсных систем цифрового программного
управления, аналоговые системы цифрового программно-
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управления, системы программного управления с не-

кодированными программами.
Рассмотрены системы автоматического

агрегатных,
управления

токарных, токрано-револьверных, фрезерных,
станков.координатно-расточных и сверлильных

6. Белоусов А. I..-- Проектирование приспособлений.

M., Изд. <<Машиностроение>>, 1964, 186 стр.

книге описаны современные приспособления к ме-

таллорежущим станкам и даны основы проектирования
этих приспособлений. Уделено особое внимание следую-
щим вопросам: станочных приспо-1. Классификация и назначение

деталей в при-соблений, базирование обрабатываемых деталейспособлении и конструкции этих установочных
приспособлений.

2. Зажимные устройства приспособлений:
зажимные устройства

закрепле-
ние деталей и расчет сил зажима,

зажимных уст-приспособлений, механизмы-усилители
ройств приспособлений.

3. Корпус и вспомогательные детали приспособлений.
пневмо-4. Силовые пневматические, гидравлические,зажима де-

гидравлические и вакуммные приводы для
талей в прспособлении.

5. Приспособления для токарных, сверлильных, шли-

фовальных, фрезерных, зуборезных и протяжных стан-
ков.

6. Проектирование специальных приспособлений и
технико-экономическое обоснование применения приспо-
соблений.

7. Богуславский Б. Л.-- Токарные полуавтоматы, ав-

томаты и автоматизированные линии. М., Изд. <ППоф-

издат>>, 1961, 600 стр.

Книга содержит описание типичных моделей совре-
менных токарных полуавтоматов и автоматизированных
линий, a также методов наладки и рационального ис-

пользования их.
книге обращено внимание на следующие вопросы:
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1. разделе <ООбщие сведения>> дается: общее пред-
ставление о токарных полуавтоматах и автоматах, при-
вод и типовые механизмы, электрические и электронные
приводы, гидравлические и пневматические приводы,
схемы полуавтоматов, автоматов и автоматизированных
линий и системы автоматизации цикла.

2. В разделе <<Методы рационального использования
полуавтоматов и автоматов>> даются: основные элементы
технологического процесса, общие сведения о наладке
полуавтоматов и автоматов, виды и причины брака и
методы их устранения.

3. разделе <<Конструкция и наладка токарных по-
луавтоматов и автоматов>> даются:-- автоматы фасонно-
отрезные и фасонно-продольного точения, токарно-ре-
вольверные автоматы, токарные одношпиндельные полу-
автоматы и автоматы, токарные многошпиндельные по-
луавтоматы и автоматы (горизонтальные и вертикаль-
ные), токарные станки с программным управлением.

4. разделе <<Комплексная автоматизация производ-
ственных процессов>> даются: общие положения, автома-
тизированные линии и автоматизированные цехи и за
воды.

5. В разделе <<Эксплуатация и перспективы развития
полуавтоматов, автоматов и автоматизированных линий
и производств>> дается: подготовка станка к эксплуата-
ции, испытание и контроль, повышение производитель-
ности труда, уход за станками, их ремонт и модерниза-
ция, основные направления в дальнейшем развитии TO-
карных высокоавтоматизированных станков и линий.

8. Борисов Б. Я.- Лабораторный практикум по pe-
занию металлов. Москва-Киев, Изд. <<Машгиз>>, 1963,
79 стр.

Книга содержит описание лабораторных работ по pe-
занию металлов, включающих изучение геометрий режу-
щих инструментов, деформаций обрабатываемого метал-
ла при резании, вибраций, возникающих при резании,
процессов выделения тепла, сопутствующих резанию, a
также изучение износа режущих инструментов.

книге приведены основные теоретические сведения

13
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из курса <<Резание металлов>>, a также справочные мате-

риалы, необходимые при выполнении лабораторных ра-
бот.

9. Брон Л. C. и Тартаковский Ж. Э.-- Гидравличес-
линий.

кий привод агрегатных станков и автоматических

М., Изд. <<Машгиз>>, 1962, 295 стр.

рассматриваются основные элементы гидро-книге
гидравлического оборудования и излагаются

основные
систем и

моменты, в частности: масла применяемые
гидросистемах, трубопроводы, насосы и уплотнения; ме-

тоды регулирования скорости движения механизмов II

осуществления быстрых перемещений, a также контроля
и управления последовательностью операций гидрофици-

рованных механизмов агрегатных станков и автомати-
ческих линий; компановка гидроприводов, параллельно-
последовательная работа нескольких

заложники
гидроцилиндров;и эле-

гидравлические распределительные
встраиваемые в гид-

менты гидравлической аппаратуры,
ропанели. самодействующихРассмотрены гидроприводы подачи

силовых узлов с
силовых головок и несамодействующих

гидропри-
дистанционным электрическим управлением;

станков и малых си-
воды подачи агрегатных фрезерных

сверления отвер-
ловых головок и головок для глубокого

вертикальныхстий; гидравлическое уравновешивание
гидробаки ДЛЯ ме-

силовых головок и цилиндры подачи;
механизмовханизмов подачи и устойчивость движения

масла на работу
подачи, a также влияние сжимаемости
гидроприводов механизмов подачи.

Описываются гидравлические приводы вспомогатель-
ли-

ных устройств агрегатных станков и автоматических
линий, тепний, гидравлические приводы автоматических

работоспособно-ловой расчет гидросистем и обеспечение
и автоматическихсти гидроприводов агрегатных станков

линий.

10. Дальский A. M.-- Цанговые зажимные механиз-

мы. М., Изд. <<Машиностроение>>, 1966, 167 стр.
данной книге описываются конструкции цанговых

зажимов, их расчеты на прочность с учетом контактных
и усталостных напряжений. Уделено внимание следую-
щим вопросам:

1. Конструкции ценговых зажимных механизмов:
общие сведения о цанговых зажимных механизмах и их
элементах, классификация цанг и цанговых механизмов,
механизмы с ручным, полуавтоматическим и автомати-
ческим закреплением, a также особые цанговые зажим-
ные механизмы.

2. Расчеты цанговых зажимных механизмов на проч-
ность-схема сил в цанговом зажимном механизме, рас-
четы деталей при закреплении заготовок с жесткими и
широкими допусками, влияние контактных деформаций
звеньев на работу зажимного механизма и характер на-
пряжений лепестках цангах.

3. Точность, жесткость и виброустойчивость цанго-
вых зажимных механизмов: точность цантовых зажимных
механизмов, баланс отжатий узлов металлорежущих
станков и место в нем цангового зажимного механизма
и влияние параметров на жесткость цанг.

4. Описание долговечности деталей цанговых зажим-
ных механизмов, проектирование цани с рациональными
параметрами, ремонт и модернизация цанговых зажим-
ных механизмов технология изготовления их деталей.

5. Компаковка и конструкция агрегатных станков;
конструкции малых, средних и тяжелых агрегатных стан-
ков.

6. Автоматические линии из агрегатных станков,
тилы и их структура, устройство и работа автоматичес-
ких линий.

7. Построение технологического процесса обработки
деталей на агрегатных станках, их наладка, сборка и
монтаж, a также организация рабочего места наладчика.

11-12. Дыков А. T. и Ясинский Г. И.-- Програссивный
режущий инструмент в машиностроении. М.--Л., Изд.
<<Машгиз>>, 1963, 156 стр.

В книге приведены основные сведения о современных
инструментальных материалах и сплавах для режущих
инструментов, в частности:
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1. Материалы для режущих инструментов -инстру-ментальные станки, металлокерамические твердые спла-
ЕЫ, минеральная керамика и алмазный инструмент.2. Высокопроизводительные конструкции резцов-вы-бор геометрических параметров, резцы с напаянными
пластинками, резцы сборной конструкции и резцы с мно-
тогранными, неперетачиваемыми пластинками.3. Высокопроизводительные конструкции фрез--выбор
геометрических параметров фрез, фрезы цельные быст-
рорежущие, твердосплавные оснащенные минералоке-рамикой.

4. Высокопроизводительные конструкции сверл ---вы-бор геометрических параметров сверл, быстрорежущие
сверла и сверла, оснащенные пластинками из твердогосплава.

5. Заточка и доводка режущего инструмента-заточкаи доводка быстрорежуещго инструмента, заточка и до-водка твердосплавного инструмента и минералокерами-
ческого инструмента. Книга предназначена для инже-
нерно-технических работников, производственных масте-
ров и квалифицированных рабочих-новаторов машино-
строения и приборостроения.

13. Зависляк Н. И.-- Современные приспособления
к металлорежущим станкам. М.--Л., Изд. <<Машгиз>>,
1963, 177 стр.

В книге рассматриваются современные конструкцииспециальных и переналаживаемых механизированных
станочных приспособлений, разработанных некоторыми
проектно-технологическими институтами и машинострои-тельными заводами. В книге освещены:1. Пневматические приводы станочных приспособле-ний-типовые схемы пневмоприводов, конструкции порш-невых и диафрагменных приводов, аппаратура управле-ния и пневмогидроприводы.2. Оправки и поводковые устройства, мембранные
патроны и оправки, приспособления с гидропластическоймассой.

3. Многошпиндельные и многопозиционные сверлиль-ные головки специальные и универсальные головки и
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сверлильные блоки, конструирование специальных много-
шпиндельных головок и их расчеты.4. Приспособления для установки цилиндрических
зубчатых колес с прямыми и косыми зубьями, патроны
для установки конических и прямозубых цилиндрических
убчатых колес с внутренним зацеплением, методика
расчета диаметров роликов, шариков и координатов их
осей в зажимных приспособлениях.

5. Разные станочные приспособления--приспособ
ния с эксцентриковыми зажимами, приспособления для
зуборезных протяжных станков.6. Переналаживаемые механизированные приспособ-
ления типовые технические требования в чертежах об-
щих видов приспособлений и их корпусов.

14. Зимин Е. Н., Преображенский В. И., Соколов Г.
Элементы и схемы бесконтактного управления метал-

лорежущими станками. M.--Л., Изд. <<Энергия>>, 1966,
128 стр.

В книге рассмотрены вопросы применения бесконтакт-
ных элементов в электрических схемах автоматического
управления металлорежущими станками. Дано описание
принципов действия и схем наиболее характерных бес-
контактных элементов автоматики путевых переключа-
телей, логических элементов и усилителей.

Приведены сведения о конструкциях и технических
данных бесконтактных элементов автоматики, выпускае-
мых отечественной промышленностью.

Даны примеры узлов и схем бесконтактного автома-
тического управления электроприводами металлорежу-
щих станков. Излагается метод проектирования и расче-та схемы управления с бесконтактными логическими
элементами.

15. Зорев Н. Н. и Фетисова 3. M.-- Обработка реза-
нием тугоплавких сплавов (на основе молибдена). М.,
Изд. <<Машиностроение>>, 1966, 227 стр.

В книге показаны специфические особенности процес-са резания тугоплавких Ибленовых сплавов, дано
ՏԱԿԱՆ ԳՐԱԴԱՐԱ

Гос Библиотена

2--1424 ZUUՌ-Apen GOP 17

A Мясник
ՅՑԱՍՆԻԿՅԱՆԻ

© National Library of Armenia



систематическое описание закономерностей ВЛИЯНИЯ ус-ловий резания на основные характеристики процесса pe-зания и приведены практические рекомендации по выбо-py рациональных условий резания при точении, фрезе-ровании, сверлении, развертывании, резьбонарезании ILшлифовании. При рассмотрении особенностей процессарезания обращено внимание на следующие вопросы:свойства молибденовых сплавов, силы, напряжения идеформации при резании, скорость и производительностьрезцов при точении, особенности процесса износа резцоввыбор оптимального материала и геометрических пара-метров резцов, относительная обрабатываемость молеб-деновых сплавов, влияние охлаждающе-смазывающихжидкостей на износ и стойкость резцов, качество обра-ботанной поверхности при точении, фрезерование торцо-выми цилиндрическими и концевыми фрезами фрезова-ние дисковыми прорезными фрезами. Изложены новыепредставления о процессе резания: роль адгезионного Ifхимического износа инструмента, влияние условий реза-ния на стойкость инструмента, влияние среды на износинструмента из твердого сплава быстрорежущей ста-ли и др.
16. Иванов Ю. M.-- Пластмассовая технологическаяоснастка к станкам. М., Изд. <<Машиностроение>>, 1964,159 стр.
В книге приведены методы рационального примененияпластических масс в различных видах технологическойоснастки к металлорежущим станкам. В книгериваются: рассмат-
1. Полимерные материалы, применяемыеления оснастки. ДЛЯ изготов-
2. Общие вопросы технологии изготовления оснасткис применением пластических масс.3. Конструирование и изготовлениедля металлорежущих станков с применением

приспособлений
ких масс конструирование и изготовление крепежных

пластичес-
элементов приспособлений и конструирование и изготов-ление приспособлений для токарных работ.4. Конструирование и изготовление контрольной ос-

настки с применением пластических масс конструиро-
вание изготовление измерительного инструмента, a так-
же стационарных контрольных приспособлений.

5. Технология изготовления корпусных деталей ос-
настки из термопласта.6. Техническая подготовка производства пластмассо-
вой оснастки.7. Технико-экономическая эффективность применения
пластических масс в технологической оснастке.

17. Иванова Г. А.-- Основы теории резания. Инстру-
менты, станки. М., Изд. <<Учпедгиз>>, 1963, 264 стр.

В книге рассмотрены основные вопросы по основе
теории резания, детально описаны инструменты и станки.

Основы теории резания:1) общие сведения о резании; 2) физические основы
процесса резания; 3) сопротивление металлов резанию и
скорость резания; 4) качество поверхности и обрабаты-
ваемость при резании; 5) особенности процессов резания
неметаллических материалов.

Режущие инструменты:
1) инструментальные материалы; 2) резцы; 3) ин-

струменты для обработки отверстий; 4) фрезы; 5) резь-
бонарезные инструменты; 6) протяжки, 7) инструменты
ДЛЯ обработки неметаллических материалов, 8) абразив-
ные инструменты.

Станки:
I) классификация металлорежущих станков и их ос-

новных механизмов; 2) станки токарной группы; 3) свер-
лильные станки; 4) фрезерные станки; 5) станки стро
гальной группы; 6) шлифовальные станки и отделочные
операции; 7) деревообрабатывающие станки; 8) механи-
зация автоматизация процессов резания; 9) точность
обработки.

18. Иткин А. Л.-- Изготовление и эксплуатация твер-
досплавного режущего инструмента. Москва-Киев,
Изд. <<Машгиз>>, 1962, 118 стр.

книге приведены основные сведения о твердых спла-
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вах и описание конструкции различных видов режущего
инструмента, оснащенного твердым сплавом. Рассмотре-на технология изготовления инструментов с применением
прогрессивных методов. Подробно изложены вопросызаточки доводки, a также режимы работы особенно-
сти эксплуатации режущего инструмента, влияющие на
производительность труда. Приведены правила и нормы
эксплуатации инструментов. Уделено внимание исполь-
зованию отходов твердого сплава. В книге особо под-
черкнуты следующие основные моменты:

основные сведения о твердых сплавах, конструкцияи геометрия твердосплавного режущего инструмента иего изготовление, специальное производство твердосплав-ного режущего инструмента, заточка, доводка и эксплу-атация их; особо подчеркнут комплексный метод ско-
ростной обработки металлов.

19. Карелин Н. M.-- Бескопирная обработка ЦИЛИН-
дрических деталей с криволинейными поперечными сече-
ниями. М., <<Машиностроение>>, 1966, 185 стр.

Рассматривается построение кинематических схем
приспособлений к станкам общего назначения, a такжесхем специальных станков для осуществления кинемати-
ческого способа обработки деталей с криволинейными
поперечными сечениями, в частности:

1) описание понятия о кинематическом (бескопирном)
методе обработки деталей с криволинейными поперечны-ми сечениями, 2) кинематические способы обработки кри-волинейных поверхностей, 3) обработка деталей с попе-
речными сечениями, описанными эпи -- И гипоциклой-
дами и их эквидистантами, 4) точность механизмов и
кинематические способы контроля криволинейных по-верхностей.

20. Каспер M. А.-- Прогрессивные приспособления к
металлорежущим станкам. Минск, Гисиздат БССР,
1963, 126 стр.

В брошюре дается описание прогрессивных высоко-
производительных приспособлений, которые успешно

на ряде машиностроительных предприятий.
Дается
применяются

классификация станочных приспособлений
использова-

и оп-

ределение экономической целесообразности
ния описанных приспособлений.

Описываются станочные приводы, в частности, меха-
нические электромеханические, пневматические, гидрав-
лические, пневмогидравлические и приводы с самотор-
мозящимися механизмами.

В брошюре приводится описание приспособлений для

токарных и револьверных станков, a также приспособле-
копи-ний для закрепления деталей на шпинделе станка,

обработки
ровальные приспособления и устройства для
ступенчатых и фасонных поверхностей. фре-Описаны различные виды приспособлений для
зерных, сверлильных, расточных и строгальных станков.

21. Козлов С. Ф. и Павлюкевич A. и.-- Твердосплав-
ные режущие инструменты для обработки легких спла-

вов. Ленинградский дом научно-технической пропаганды,

серия --- механическая обработка металлов. Л., 1962,

22 стр.
В книге дается описание особенности нормализован-

ных фрез ДЛЯ обработки легких сплавов, новые конструк-
ции фрез и резцов для обработки легких сплавов, новая
форма твердосплавной пластинки ДЛЯ режущих инстру-

тех-ментов по обработке легких сплавов. Описываются
нологические преимущества новых конструкций режуще-

инструмента для обработки легких сплавов, оснащен-
ных твердосплавной пластинкой с криволинейной поверх-
ностью и производственное внедрение новых конструк-
ций режущего инструмента.

22. Кисилев В. M.-- Фазовые системы числового про-
граммного управления -станками. M. Изд. <<Машино-

строение>>, 1966, 375 стр.

книге рассмотрены вопросы построения различных
систем цифрового программного управления металлоре-
жущими станками для контурной и координатной обра-
боток, описаны основные элементы обоснованы требо-

20 21

© National Library of Armenia



вания к ним по надежности, быстродействию и точности.
Рассмотрены вопросы теории, выбора и расчета следя-
щих приводов для контурных систем программного
управления и дан анализ работы магнитной ленты в этих
системах.

Описаны основные элементы фазовых систем про-
граммного управления и приведены примеры выполнения
этих систем для конкретных фрезерных станков.в книге даны: методика расчета фазовых систем про-
граммного управления, анализ погрешностей, получае-
мых в этих системах, рекомендации по их уменьшению.

Детально рассмотрены: основные особенности струк-
турные схемы систем программного управления; преоб-
разование информации в системах программного управ-
ления; магнитная лента в системах програмного управ-
ления; следящий привод систем программного управле-
ния и фазовые системы программного управления.

23. Клушин M. И.-- Резание металлов (элементы тео-
рии пластического деформирования срезаемого слоя).
M., Изд. <<Машгиз>>, 1958, 453 стр.

В книге освещаются вопросы теории пластического
деформирования срезаемого слоя металла, a именно:I. Механические свойства металлов при их пласти-
ческом деформировании.

, 1. Физические теории пластичности, механические
свойства монокристаллических металлов при их пласти-
ческой деформации, особенности характеристик пласти-
ческого деформирования поликристаллических металлов,
вещества упругие, вязкие и пластичные, напряжения при
резании, перемещения и деформации, деформация <<чис-
то объемная>> и <<деформация формы>>, гидростатическое
давление, связь компонентов напряжения с компонента-
ми деформации, условия деформации, деформационное
упрочнение металлов сопротивление поликристалли-
ческих металлов пластическому деформированию.

I. Основные понятия и определения, относящиеся к
свободному резанию.

1. Классификация принципиальных кинематических
схем обработки резанием, свободное и осложненное pe-

зание, прямоугольное и косоугольное резания, исходные

поверхности на обрабатываемой детали, поверхности и
геометрические параметры резцов, осуществляющих

слоя исвободное резание, площадь сечения срезаемого
элементы режима резания при свободном резании.

24. Константинов Օ. Я.-- Магнитные и электромаг-

нитные станочные приспособления. Серия - механичес-

кая обработка металлов. Л., <<Машгиз>>, 1964, 174 стр.

дается краткое описание магнитных и
электромагнитных

брошюре приспособлений применяемых в про-
цессах холодной обработки металлов. Указывается:.

1. Область применения магнитных приспособлений--
электромагнитные приспособления, станочные приспособ-

ления на базе постоянных магнитов, применение
выполне-

магнит-
ных и электромагнитных приспособлений при
нии маломеханизированных работ.

2. Расчет и конструирование электромагнитных при-
способлений -- выбор конструкций электромагнитного
приспособления, схема расчета электромагнитного при-
способления, методика расчета полной магнитодвижу-
щей силы электромагнитной катушки и расчет парамет-
ров электромагнитной катушки по заданной магнито-
движущей силе.

25. Коробейников В. Г., Шак Б. A. и Петелютин Ю. Л.

- Автоматизация универсальных металлорежущих стан-

ков. Москва--Свердловск, Изд. <<Машгиз>>, 1960, 159

стр.
книге излагаются материалы по автоматизации

металлорежущих станков и рассматриваются следующие
вопросы: 16101. Автоматизация токарных станков модели
(I и II варианты), <УУмурт>> и автоматизация револь-
верного станка модели 1336.

2. Автоматизация фрезерных станков: горизонталь-
но-фрезерного модели ТГ-2 (I и II варианты) и модели
680-TM.
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3. Автоматизации сверлильных станков формы <<Бар-
рикан-Марр>> и горизонтально-сверлильног станка.

4. Создание отрезных станков на базе токарного
станка, отрезной автомат для резки труб без вращения
заготовки и отрезной автомат, производящий зацентров-
ку или сверление заготовки.

5. Целевые механизмы автоматизированных станков
зажимные устройства ДЛЯ токарных и отрезных авто-

матов, загрузочные устройства к токарным автоматам и
автоматические фрезерные автоматы.

6. Активный контроль на модернизированных стан-
ках-автоматическая подналадка токарных станков
автоматизация круглошлифовального станка модели
3Г 12.

7. Особенности изготовления эксплуатации автомати-
зированных станков и организация проектирования и
изготовления оборудования.

26. Кузнецов Ю. И. Станочные приспособления с
гидравлическими приводами. М., Изд. <<Машинострое-
ние>>, 1966, 85 стр.

Освещены вопросы конструирования и расчета ста-
ночных приспособлений с механогидравлическими, пнев-
могидравлическими приводами.

Описываются особенности механогидравлических,
пневмогидравлических и гидравлических приводов, гид-
равлические силовые цилиндры, универсальные зажим-
ные устройства, конструирование гидравлических приспо-
-оолений и сборочно-разборные приспособления. Разбор
вышеуказанных приспособлений и приводов дается
чертежах и сопровождается практическими технически-
ми расчетами.

27. Кучер И. M.-- Металлорежущие станки (основы
конструирования расчеты). Изд. <<Машиностро-
ение>>, 1964, 671 стр.

Книга посвящена вопросам проектирования совре-
менных металлорежущих станков, станков-автоматов и

вые
1.

работке
2.

автоматических линий. ней рассмотрены общие узло-
вопросы проектирования. об-Образование поверхностей деталей машин при

на металлорежущих станках.
Основные рабочие органы станков, автоматов и.

автоматических линий. и3. Производительность проектируемого станка on-
ределение его основной технической характеристики.

4. Определение исходных расчетных нагрузок.
5. Точность, жесткость, колебания.
6. Привод вращательного движения и схемы пере-

дач.
7.
8.

Механизмы кинематических цепей.
Механизмы изменения чисел оборотов приводов.

вращательного движения.
9. Механизмы для осуществления прямолинейного

движения рабочих органов станоков.
10. Кулачковые механизмы.
11. Гидро - и пневмоприводы.
12. Приводы для периодически повторяющихся пере-

мещений рабочих органов на точно фиксированную ве-
личину.

13. Кинематические цепи для осуществления функ-
ционально связанных перемещений.

14. Ручное и дистанционное управление.
- 15. Следящие системы управления при профилирова-

нии по копиру.
16. Системы автоматического управления.
17. Корпусные детали остова станка.

движения рабочих органов станков.
19. Шпиндельные узлы и планшайбы.
20. Револьверные головки, многопозиционные столы

и барабаны.
21. Агрегатные головки.
22. Автоматические зажимные, транспортирующие и

загрузочные устройства.
Смазка, охлаждение, удаление стружки.
Малкин Б. M.-- Магнитные приспособления к ме-

таллорежущим станкам. М.--Л., Изд. <<Машинострое-
1965, 203 стр.

23.
28.

ние>>,

25,
24
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в книге указывается, что магнитные приспособления
для закрепления обрабатываемых деталей на различных
металлообрабатывающих станках за последнее время по-

лучили большое распространение.
Излагаются материалы по конструированию, изго-

товлению и эксплуатации прямоугольных, поворотных 11

синусных магнитных плит, магнитных патронов к токар-
ным станкам, магнитных призм и ряда магнитных при-
способлений (электромагнитных и с постоянными маг-
нитами) для шлифования сложных профилей деталей.
Рассматриваются следующие вопросы: прямоугольные
плиты с постоянными магнитами, электромагнитные пря-
моугольные и поворотные, синусные и поворотные маг-
нитные плиты, магнитные блоки и угловые призмы, маг-
нитные патроны к металлорежущим станкам, магнитные
приспособления к оптико-шлифовальным заточным
станкам.

Излагается изготовление и эксплуатация электромаг-
питных плит, применение магнитных приспособлений ДЛЯ

шлифования фасонных деталей, a также полирование и
доводка деталей после шлифования их на магнитных
приспособлениях. Описываются способы измерения раз-
меров профильных деталей, шлифуемых на магнитных
приспособлениях, шлифование стальных закаленных де-
талей, закрепленных на этих приспособлениях и требова-
ния, предъявляемые к плоскошлифовальному станку при
шлифовании деталей на магнитных приспособлениях.

29. Малов А. Н.--- Загрузочные устройства для ме-

таллорежущих станков. М., Изд. <<Машиностроение>>,
1965, 441 стр.

книге рассматриваются загрузочно-разгрузочные
устройства для металлорежущих станков и автоматиче-
ских линий машиностроительных предприятий.

Приведены в книге следующие описания:
1. Загрузочно-разгрузочные устройства, их типы и

назначения-общие сведения, магазины, бункерные ма-
газины, механизмы поштучной выдачи заготовок из ма-
газина в питатель или на транспортирующую систему
станка, механизмы захвата И ориентация бункерных за-

грузочных устройств, накопители, питатели для автома-
тических загрузочных устройств.

2. Магазинные загрузочно-разгрузочные устройства
ДЛЯ колец, втулок, дисков и фланцев -устройство для.
токарных полуавтоматов и многорезцовых токарных
станков, устройство для колец, фланцев и дисков, вы-
полненное по типу поворотного крана, устройство для
агрегатных, протяжных, резьбонарезных и накатных
станков, устройство для зубообрабатывающих и фрезер-
ных станков.

3. Магазинные загрузочно-разгрузочные устройства
для осей и валов--устройства для центровочных токар-
ных шлицефрезерных и резьбофрезерных станков, устрой-
ства ДЛЯ агрегатных, бесцентрово-шлиофвальных и круг-
лошлифовальных станков.

4. Бункерно-магазинные загрузочные устройства
устройства центровальных и токарных станков, токарных
полуавтоматов, автоматов и резьбонарезных станков,
устройства ДЛЯ подачи валиков на бесцентрово-шлифо-
вальные станки и устройства для гайконарезных станков.

5. Бункерные загрузочно-разгрузочные устройства
для токарных автоматов и полуавтоматов, для бесцент-
ровых кругошлифовальных, сверлильных накатных
станков.

6. Магазинные, бункерно-магазинные бункерные
загрузочные устройства, выполненные с приспособлением
для зажима заготовок.

30. Мартиросян P. Б.-- Резание металлов как процесс
пластической деофрмации сжатия и сдвига. Ереван,
Армгиз, 1963, 115 стр.

кние даются практические указания по следующим.
вопросам:

1. Резание металлов как процесс пластической дефор-
мации сжатия и сдвига: удельное сопротивление мате-
риала стружкообразованию, контактные напряжения на
передней грани, ширина контакта струкжки с передней
гранью резца, составляющие силы, действующей на пе-
реднюю грань, контактные напряжения на задней грани
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и составляющие полной силы, действующей на резец,
эфективное напряжение и текстура стружки.

2. Сравнение полученных решений с эксперименталь-
ными данными и предлагаемой теории с другими теория-
МИ: резание металлов как процесс пластической дефор-
мации простого сдвига по единственной плоскости сдви-
га, резание металлов как процесс пластической дефор-
мации простого сдвига по семейству плоскостей сдвига
и резание металлов как процесс пластической деформа-
ЦИИ сжатия.

3. Несвободное резание: составляющие силы, дейст-
вующие на переднюю грань, направление схода стружки,
действительный передний угол и сравнение полученных
решений с экспериментами.

31. Матвеев В. Н., Остапенко В. Ф. и Pay Б. Б.-- Ar-

регатные станки. М.--Л., Изд. <<Машиностроение»,
1965, 235 стр.

книге приведены материалы по проектированию,
сборке и наладке агрегатных станков.

Содержатся сведения по следующим разделам:
... Принципы построения агрегатных станков и норма-

лизованные узлы: силовые головки, многопозиционные
столы, корпусные базовые детали, насадки и блоки.

2. Оснащение производства агрегатными станками:
технологические возможности агрегатных станков и точ-
ность обработки, система создания компановок, техноло-
гическая подготовка, опытные обоснования технологичес-
кой разработки, проектирование компановок и сборка
агрегатных станков в условиях неспециализированного
завода.

3. Оснастка для агрегатных станков: зажимные при-
способления, насадки и блоки к силовым головкам, вспо
могательные инструменты.

4. Специальные виды обработок на агрегатных стан-
ках: зачистка заусенцев и притупление острых кромок,
обработка отверстий малого диаметра, подрезание тор-
цов, прочие специальные виды обработок на агрегатных
станках и примеры компановок специальных видов об-
работки на агрегатных станках.

5. Переналаживаемые агрегатные станки: силовые
головки, делительные столы и опорные элементы.

6. Планово-предупредительный ремонт агрегатных
станков категория ремонтной сложности и задачи плано-
во-предупредительного ремонта, структура и продолжи-
тельность ремонтного цикла, межремонтных и межпро-
мывочных периодов нормализованных узлов и методы
ремонта нормализованных узлов.

32. Медведь M. В.-- Автоматические орентирующие
загрузочные устройства и механизмы. M. Изд. <<Маш-

гиз>>, 1963, 299 стр.

В книге, на базе теоретических и экспериментальных
исследований изложены основы теории автоматического
орентирования деталей в бункерных загрузочных устрой-
ствах. Детально рассмотрены следующие вопросы:

типовые конструкции автоматических орентирующих
устройств, целевые органы автоматических загрузочных
устройств, основы автоматического орентирования дета-
лей в -бункерных орентирующих устройствах, производи-
тельность автоматических орентирующих - устройств
пути ее повышения, основные расчеты автоматических
орентирующих устройств и вопросы нормализации и стан-
дартизации автоматических орентирующих устройств.

На основе классификационной таблицы даются реше-
ния задач автоматического орентирования для каждой
классификационной группы. Приведены примеры расче-
та и проектирования загрузочных устройств для слож-
ных деталей.

33. Меламед Г. и., Цветков В. Д. и Айзман Д. С. --

Агрегатные станки. М., Изд. <<Машиностроение>>, 1964,
423 стр.

книге излжены основные вопросы проектирования
современных агрегатных станков, предназначенных для
сверлильных, расточных, резьбонарезных и фрезерных
работ. Описаны современные конструкции силовых голо-
вок, силовых и поворотно-делительных столов, шпиндель-
ных коробок, приспособлений, инструментов, корпусных
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34.
станки
<<Машгиз>>,

В
делей,
процесса
ним, в

книге дается описание конструкций наиболее рас-
пространенных револьверных станков отечественных мо-

излагаются основные вопросы технологического
на револьверных станках и приспособлениях к

частности, зажимные приспособления, режущие
инструменты, вспомогательные инструменты, точность
обработки на револьверных станках, основные принципы
построения технологических процессов на револьверных
станках, порядок обработки операционного процесса It

деталей и ряда других узлов, применяемых в
и за рубежом ДЛЯ компановки агрегатных станков.

разделах книги описаны:
Принцип агрегатирования металлорежущих стан-

Силовые головки и силовые столы агрегатных

Многопозиционные столы агрегатных станков.
Корпусные базовые детали (станины).
Шпиндельные коробки и насадки агрегатных

Зажимные приспособления агрегатных станков.
Кондукторные плиты.
Инструментальная наладка агрегатных станков.
Системы подачи смазочно-охлаждающей жидко-
инструментам и удаление стружки со станков.
Классификация агрегатных станков.
Технологические возможности агрегатных станков

точность обработки.
Производительность агрегатных станков.
Методика определения экономической эффектив-

применения агрегатных станков.
Конструкция агрегатных станков.
Автоматическая загрузка агрегатных станков.
Выбор оптимальной компановки агрегатного

Митрофанов С. П. и Гунтер Н. Г.-- Револьверные
и их рациональное использование. М.--Л., Изд.

1962, 349 стр.

наладка револьверных станков, a также модернизация и
автоматизация их.

Дается описание и методика разработки группового
технологического процесса и групповой настройки, осве-
щаются методы рациональной эксплуатации револьвер-
НЫХ станков.

Книга расчитана на инженерно-технических работни-
ков и может быть использована студентами машино-
строительных специальностей.

:35. Никитин Б. Н.-- Расчеты динамических характе-
ристик металлорежущих станков. М., Изд. <<Машгиз>>,
1962, 174 стр.

книге рассматриваются общие положения расчета
динамических систем металлорежущих станков на виб-
роустойчивость. На основе этих положений приводится
методика расчета упругих систем метллорежущих стан-
ков, как систем со многими степенями свободы, которая
может быть использована при выборе расчетных схем,
расчете основных параметров упругих колебательных
систем, расчет динамических характеристик и анализ
динамического качества систем по полученным характе-
ристикам.

книге рассмотрены: динамическая система станка,
основные элементы замкнутой динамической системы
станка и управление динамических систем и их элемен-
тов, a также методы расчета устойчивости динамических
систем станка; расчетная схема упругой системы попе-
речно-строгального станка и упругой системы ползуна;
расчет основных параметров упругой системы, в частно-
сти, определение масс и моментов инерции, определение
коэффициентов жесткости стыковых соединений, привод-
ной массы и приводного момента инерций, a также цент-
ров жесткости системы и управления движения системы.

Детально рассмотрены расчет динамических характе-
ристик упругой системы, и расчет динамических харак-
теристик с помощью электронных вычислительных сис-
тем.
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34.
станки
<<Машгиз>>,

делей,
процесса
ним, в

книге дается описание конструкций наиболее рас-
пространенных револьверных станков отечественных мо-

излагаются основные вопросы технологического
на револьверных станках и приспособлениях к

частности, зажимные приспособления, режущие
инструменты, вспомогательные инструменты, точность
обработки на револьверных станках, основные принципы
построения технологических процессов на револьверных
станках, порядок обработки операционного процесса It

деталей и ряда других узлов, применяемых
и за рубежом ДЛЯ компановки агрегатных станков.

разделах книги описаны:
Принцип агрегатирования металлорежущих стан-

Силовые головки и силовые столы агрегатных

Многопозиционные столы агрегатных станков.
Корпусные базовые детали (станины).
Шпиндельные коробки и насадки агрегатных

Зажимные приспособления агрегатных станков.
Кондукторные плиты.
Инструментальная наладка агрегатных станков.
Системы подачи смазочно-охлаждающей жидко-
инструментам и удаление стружки со станков.
Классификация агрегатных станков.
Технологические возможности агрегатных станков

обработки.
Производительность агрегатных станков.
Методика определения экономической эффектив-

применения агрегатных станков.
Конструкция агрегатных станков.
Автоматическая загрузка агрегатных станков.
Выбор оптимальной компановки агрегатного

Митрофанов С. П. и Гунтер Н. Г.-- Револьверные
и их рациональное использование. М.--Л., Изд.

1962, 349 стр.

наладка револьверных станков, a также модернизация и
автоматизация их.

Дается описание методика разработки группового
технологического процесса и групповой настройки, осве-
щаются методы рациональной эксплуатации револьвер-
ных станков.

Книга расчитана на инженерно-технических работни-
ков может быть использована студентами машино-
строительных специальностей.

.
:35. Никитин Б. Н.-- Расчеты динамических характе-

ристик металлорежущих станков. М., Изд. <<Машгиз>>,
1962, 174 стр.

В книге рассматриваются общие положения расчета
динамических систем металлорежущих станков на виб-
роустойчивость. На основе этих положений приводится
методика расчета упругих систем метллорежущих стан-
ков, как систем со многими степенями свободы, которая
может быть использована при выборе расчетных схем.
расчете основных параметров упругих колебательных
систем, расчет динамических характеристик и анализ
динамического качества систем по полученным характе-
ристикам.

В книге рассмотрены: динамическая система станка,
основные элементы замкнутой динамической системы
станка и управление динамических систем и их элемен-
тов, а также методы расчета устойчивости динамических
систем станка; расчетная схема упругой системы попе-
речно-строгального станка и упругой системы ползуна;
расчет основных параметров упругой системы, в частно-
сти, определение масс и моментов инерции, определение
коэффициентов жесткости стыковых соединений, привод-ной массы приводного момента инерций, a также цент-
ров жесткости системы и управления движения системы.Детально рассмотрены расчет динамических характе-
ристик упругой системы, и расчет динамических харак-
теристик с помощью электронных вычислительных сис-
тем.
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36. Орликов M. Л.-- Проектирование механизмов
станков-автоматов. Москва-Киев, Изд. <<Машгиз>>,

1962, 248 стр.
книге рассмотрены законы движения рабочих ор-

ганов станков-автоматов, в частности:
1. Построение цикла работы станка-автомата: спосо-

бы управления автоматическими станками, диаграммы
движений и процессов автоматических циклов и последо-
вательность построения цикла работы станка-автомата.

2. Законы движения рабочих органов и погрузки, дей
ствующие в механизмах, силы трения в направляющих,
расчет времени срабатывания механизмов и возможность
осуществления требуемых законов движения различны-
ми приводами.

3. Кулачковые механизмы-схемы и конструкции ку-
лачковых механизмов, определение перемещений, скоро
стей и ускорений ведомых звеньев, нагрузки действую-
щие в кулачковых механизмах, выбор элементов кон-
струкций кулачковых механизмов и их расчеты.

4. Механизм поворота и фиксации: механизмы пово-
рота и фиксации шпиндельных барабанов, позиционных
столов и револьверных головок, проектирование маль-
тинских механизмов и расчет механизмов фиксации.

5. Зажимные механизмы, применяемые на станках-
автоматах, их проектирование и проектирование зажим-
ных цанг.

37. Панкин В. A. и Давидович Н. M.-- Современные
внутришлифовальные станки. М., Изд. <<Машинострое-
ние>>, 1966, 249 стр.

В книге приведены сведения о назначении и техноло-
гических возможностях внутришлифовальных станков,
где подробно описаны следующие вопросы.

Назначение и технологическое применение внутри-
шлифовальных станков--методы шлифования отверстий,
способы крепления заготовок на станках, вибор шлифо-
вального круга, выбор режимов резания и определение
основного времени при шлифовании отверстий, основные
типы и компановка внутришлифовальных станков.

Конструкции внутришлифовальных станков: внутри-
шлифовальный станок модели 3225 32255 (Саратовский
станкостроительный завод) универсальный внутришли-
фовальный станок модели 3A2276 и внутришлифоваль-
ных полуавтомат модели 3A227Б; универсальный внутри-
плифовальный станок модели 3A2296 (Воронежский
станкостроительный завод).

Комструкции механизмов внутришлифовальных стан-
ков: механизмы привода вращения детали, механизмы
поперечного перемещения передней бабки или шлифо-
вального круга, механизмы приводов поперечной и про
дольной подачи; приводы столов, аппараты правки шли-
фовального круга и шлифовальные шпиндели.

Специализированные и специальные внутришлифо-
вальные станки-планетарный внутришлифовальный ста-
нок модели MB6020 (Саратовский станкостроительныйзавод), специальный планетарный внутришлифовальный
шестишпиндельный станок модели СШ12 Саратовский
станкостроительный завод) и специальный двусторонний
внутришлифовальный полуавтомат водели MBT.

Кроме того, в книге дается обзор внутришлифоваль-
ных станков зарубежных фирм.

38. Пакидов П. A.-- Программное управление токар-
ными револьверными станками. M.--JI., Изд. <<ааш-
гиз>>, 1962, 192 стр.

В книге приводится классиифкация систем программ-ного управления. Рассматривается принцип действия от-дельных узлов и блоков разных систем программногоуправления, в частности: характеристика систем про-траммного управления металлорежущими станками; ме-тоды фиксации программы и программирующие устрой-ства; методы измерения координат фиксированных поло-жений инструмента; элементы исполнительных механиз-мов станков с программным управлением, механикастанков с программным управлением, точностная ха-рактеристика систем программного управления токар-ными и револьверными станками; технология изготовле-ния деталей на станках с программным управлением и
32
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экономическая эффективность программного управления
токарными и револьверными станками.

Книга предназначена для инженерно-технических ра-
ботников-конструкторов и технологов машиностроитель-
ных заводов. Она может быть использована также сту-
дентами высших учебных заведений и техникумов при
изучении соответствующих разделов курса автоматиза-
ции технологических процессов.

39. Пер А. Г.-- Алмазная и тонкая обработка в при-
боростроении. М., Изд. <ООборонгиз>>, 1963, 186 стр. с
рис.

В книге рассмотрены процессы тонкой обработки де-
талей алмазными резцами, описаны основные способы
алмазного точения деталей.

Точение алмазными резпами: основные свойства
алмазных резцов и качество алмазных кристаллов, креп-
ление алмазов в державках резца, технологический про-
цесс изготовления алмазных резцов, конструкция и reo-
метрические параметры режущей части алмазных резцов,
резец свободного резания, установка алмазных резцов и
стойкость алмазных резцов.

2. Выбор режима резания: влияние охлаждения на
чистоту поверхности, влияние скорости резания на чис-
тоту поверхности, влияние подачи на чистоту поверхно-
сти, влияние глубины резания на чистоту поверхности и
опыт точения стальных деталей алмазными резцами.

3. Станки для алмазного точения: токарный станок
для алмазного точения, прецизионный токарный станок
для алмазного точения, двухшиидельный полуавтомат
модели 1046-У, влияние вибрации станка на чистоту об-
рабатываемой поверхности.

40. Полетина M. Ф.-- Приборы для измерения сил
резания и крутящих. моментов. Москва--Свердловск,
Изд. <<Машгиз>>, 105 стр.

В книге дается описание методов и современных при-
боров для измерения сил и крутящих моментов при pe
34

зании металлов; рассматриваются следующие основные
вопросы:

a) измерение силы резания - методы измерения и
динамометры;б) передающие системы динамометров рычажно-
шарнирные передающие системы, рабочие упругие эле-
менты и упругие передающие системы;в) инерционность динамометров--периодичнос про-десса резания, принцип выбора приборов, частота соб-
ственных колебаний узлов динамометра и нелинейные
искажения в динамометрах;

г) особенности динамометров для исследования раз-личных методов обработки - сверлильные динамометры,
измерение сил резания при зенкеровании, развертывании

резьбонарезании, фрезерные динамометры.д) тарировка и испытания динамометров--пособы
раздельной тарировки, тарировка с одновременным на-
рржжением по нескольким компонентам и сравнительные
испытания динамометров.

41. Петрик M. И.-- Прецизионные настройки гитарстанков. (Справочное пособие). М., Изд. <<Машгиз>>,
1963, 151 стр.

В книге приведены результаты исследования зависи-мостей передаточных чисел от наборов сменных колес.Описаны следующие разделы:1. Некоторые зависимости расположения передаточ-пых отношений в зависимости от величины набора смен-пых колес. Определение числа передаточных отношенийдля заданного набора сменных колес. Зависимость числапередаточных отношений, обеспечивающих заданный на-бор колес, от величины передаточного отношения, onpe-деление погрешности настроек.
2. Приближенные способы подбора сменных колес ги-тар станков с помощью таблиц. Таблицы для подборашестерен M. В. Сандакова. Подбор сменных колес пологарифмическим таблицам В. А. Шишкова. Подборсменных колес <ппямым>> способом,без вспомогательныхрасчетов.
3. Способы прецизионных настроек. Подбор зубчатых
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колес с помощью вычислительных машин. Подбор смен-
ных шестерен по передаточному отношению с заданной
предельной относительной погрешностью с заданным ря-
дом чисел зубьев. Прецизионная настройка путем опре-
деления всех дробей, расположенных между двумя про-
стыми дробями. Рекомендуемые способы прецизионных
настроек станков. Подбор шестерен для заданного комп-
лекта сменных колес с помощью вычислительной маши-
ны. Автоматизация процесса подбора шестерен для <иле-
альных>> подборов сменных колес. Новый способ преци-
зионной настройки гитар станков с помощью таблиц.
Проверка зубчатых колес на сцепляемость.

42. Ратмиров В. А. и Агурский M. С.-- Станки с про-
граммным управлением. (Обзор зарубежной техники).
М., Изд. ЦИНТИАМ, 1963, 167 стр.

В данной работе рассмотрены вопросы программного
управления металлорежущими станками за рубежом.

Освещены в брошюре:
1. Подготовка программ: методы интерполяции, про-

граммирование и програмоносители.
2. Элсменты и узлы систем числового управления

датчики обратной связи, датчики систем с заданием ин-
формации в виде приращений (фотоэлектрические
электромагнитные датчики), датчики аналоговых систем,
элементы привода станков с числовым управлением и
электрическая аппаратура числового управления.

3. Станки с координатным числом управления-свер-
лильные, расточные, токарно-револьверные, карусельные,
строгальные и фрезерные станки.

4. Станки с контурным числовым управлением --фре-
зерные и токарно-револьверные станки.

5. Станки с числовым регулированием скорости-кор-
ригирование вращательного движения (зубообрабаты-
вающие станки) и корригирование линейного движения
(шлифовальные станки).

6: Станки с программным цикловым управлением---
токарно-револьверные, карусельные и фрезерные станки.

7. Экономическая эффективность станков с программ-
ным управлением и экономическая эффективность с кон-

турным и координатным числовым и цикловым управ-лениями.
43. Ривин Е. И.-- Динамика привода станков. M.,

Изд. <<Машиностроение>>, 1966, 204 стр.
книге рассмотрены практические методы расчет-ного и экспериментального исследования динамических

характеристик приводов станков.
Подробно излагаются основные моменты, относящие-ся к данной теме.
1. Подготовка расчетной схемы для динамического

расчета привода: расчет моментов инерции деталей при-вода, расчет податливости упругих элементов системы,учет демпфирующих характеристик элементов приводав расчетной схеме.
2. Методика динамического расчета привода: умень-шение числа степеней свободы в расчетных схемах цеп-ных систем, методика определения динамических харак-

теристик (числовые методы и расчет на вечислительных
установках непрерывного действия), динамические ха-
рактеристики симметричных разветвленных систем при-вода, способы быстрого приближенного определния зна-чений низших собственных частот, влияние разбросадинамического расчета приводов станков.3. Методы и средства экспериментального исследова-ния динамических процессов приводах; динамическиенагрузки в приводе при переходных процессах, динами-ка привода станков при резании и как приложение-электромоделирующая установка на пассивных элемен-тах.

Изложенные вопросы сопровождаются соответствую-щими практическими примерами.

44. Рывкин Г. M.-- Инструментальная оснастка для
автоматизированного производства. М., Изд. ЦБТИ по
автоматизации и машиностроению, 1962, 145 стр.

В работе дается классификация конструктивныхэлементов инструментальной оснастки, в частности, опи-сываются:
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1. Эффективность применения специальной инстру-
ментальной оснастки, в автоматизированном производ-
стве: экономическая эффективность, точность обработки
и пути снижения себестоимости операций.

2. Конструктивные элементы инструментальной ос-
настки, повышающие экономическую скорость резания:
классификация конструктивных элементов, уменьшение
потерь времени, вызываемых износом инструмента, кон-
структивные элементы, сокращающие потери времеи,
быстросменный взаимозаменяемый инструмент, меха-
низмы для автоматической замены инструмента, держав-
ки переменной жесткости; устройства ДЛЯ автоматичес-
кой подналадки и регулирования размеров обработки;
повышение стойкости инструмента, конструктивные эле-
менты, повышающие стойкость; резцы с многогранными
пластимками сменные поворотные головки и резцы с
подвижной режущей кромкой.

3. Конструктивные элементы инструментальной ос
настки, сокращающие простои оборудования: классифи-
кация конструктивных элементов, сокращение простоев
оборудования, вызываемых случайным ВЫХОДОМ инстру-
мента из строя, устройства для предупредительной ин-
формации об износе, устройства для информации о по-
ломке инструмента, сокращение простоев, связанных с
неудовлетворительным формированием стружки и осо-
бенности формирования стружки при скоростном точени
стали.

45. Рыжков Д. И.-- Вибрации при резании металлов
и методы их устранения. М., Изд. <<Машгиз>>, 1961, 171
стр.

Данная книга посвящена колебаниям (вибрациям)
при резания металлов- В основу излагаемого материала
положены экспериментальные исследования и многолет-
ний опыт работы автора на токарном станке. Излагают-
ся следующие вопросы:

1. Средства измерения сил резания и колебаний при
точении: способ визуального наблюдения и механической
записи диаграммы колебаний детали процессе обра-
ботки резанием; запись кольцеобразной диаграммы по-

перечных колебаний валика, консольно закрепленного на
станке; запись диаграммы колебаний вала, закреплен-
ного обеими концами на опорах; запись диагаммы кру-
тильных колебаний и диаграммы колебаний резца, суп-
порта и других невращающихся частей станка; индика-
торный динамометр для определения ссотавляющих си-
лы резания и вибрации при точении.

2. Экспериментальное исследование свободных коле-
баний при трении и резании, экспериментальное исследо-
вание крутильных колебаний детали, колебаний суппор-та станка и высокочастотнх колебаний резца.3. Практическое применение результатов исследова-
ний--возможности устранения низкочастотных вибраций
системы деталь-суппорт за счет правильного выбора
геометрии резца с учетом жесткости системы, возмож-
ности повышения виброустойчивости и производитель-поти процесса резания путем применения второго резцана стапке, расположенного с диаметрально противопо-
. оонной стороны и методы гашения низкочастотных виб-
раций деталей путем применения скорости резания, мас-сы детали и жесткости технологической системы станок

-деталь-инструмент.
46. Санков И. И.-- Механизация и автоматизация аб-

разивной обработки отливок. M., Изд. <<Машинострое-
ние>>, 1964, 176 стр.

В книге излагаются результаты теоретического и экс-
периментального исследования физической сущности аб-
разивпой обработки отливок. Подробно описываются
следующие вопросы абразивной обработки:.. Задачи и методы абразивной обработки отливок.2. Апализ недостатков существующих методов абра-зивной обработки отливок.

3. Типизация отливок и специализация их абразивной
обработки.

4. Основные сведения об абразивном инструменте.5. Анализ методов шлифования.
6. Разработанные и внедренные полуавтоманические

автоматические шбифовальные станки.7. Результаты внедрения новых методов абразивной
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обработки отливок и полуавтоматических и автомати-
ческих шлифовальных станков.

Книга предназначена для инженерно-технических ра-
ботников, связанных с проектированием и эксплуатацией
машин литейного производства. Она может быть исполь-
зована студентами литейной специальности машино-
строительных высших учебных заведений.

47. Тарзиманов Г. А.-- Проектирование металлорежу-
щих станков. М., Изд. <<Машиностроение>>, 1965, 235

стр.
В кните рассмотрены основные этапы и вопросы про-

ектирования металлорежущих станков, в частности:
Организация проектно-конструкторских работ: эта-

лы проектирования металлорежущих станков, техничес-
кая документация проектов организация труда кон-
стру кторов.

2. Общие принципы конструирования металлорежу-
станков: основные требования, предъявляемые к

проектируемым станкам; направления развития станко-
строения; патентная чистота станков, поставляемых за
границу; основы проектирования нормального ряда ти-
поразмеров станков; стандартизация, нормализация,
улификация и агрегатирование в станкостроении; эсте-
тическое совершенствование моделей станков; металлы
и неметаллические материалы в станкостроении, техно-
ло ичность деталей и узлов металлорежущих станков.

3. Определение основных технических характеристик
и разработка технологического процесса станков, разра-
болка кинематической схемы и особенности проектиро-
вашия станков различных групп.

48. Теплицкий Б. M.-- Делительные головки и работа
на них. М.--Л., Изд. <<Машиностроение», 1964, 215 стр.

кпиге даны подробные сведения о делительных го-
ловках и указывается их классификация, в частности:

1. Конструкции делительных головок и устройств
назначение и классификация делительных головок; про-
стые и универсальные делительные головки; лимбовые
универсальные делительные головки; принадлежность к

делительным головкам и органы их управления; универ-
сальная делительная головка повышенной ТОЧНОСТИ, ши-
рокодиапазонные делительные устройства; безлимбовая
универсальная делительная головка с планетарным ме-
ханизмом; автоматические и оптические делительные го-
ловки.

2. Восстановление ТОЧНОСТИ универсальных делитель-
ных головок: общие сведения, проверка точности дели-
тельных головок и способы устранения погрешности.3 Способы деления: непосредственное и простое де-
ление; настройка на простое деление безлимбовой дели-
тельной головки, комбинированное и дифференциальное
деления, универсальный и дифферениальный методы
деления. Настройка на дифференциальное деление без-
лимбовой делительной головки, деление окружности на
угловой мере (в градусах, минутах и секундах) и с по-
мощью широкодиапазонного устройства, настройка пла-
нетарного широкодиапазонного устройства, деление на
оптической делительной головке и настройка при фрезе-
ровании винтовых канавок на лимбовых делительных
толовок.

4. Работа на делительных головках: фрезерование
винтовой канавки сверла, разверток, зубьев фрез, зуб-
чатых колес, червяков, червячных колес, зубчатых реек,
кулачковых и зубчатых муфт.

49. Трошенский С. П.-- Расчеты точности обработки
на металлорежущих станках. М., Изд. <<Машинострое-
ние>>, 1964, 203 стр.

книге рассматриваются возможностьи практичес-
кого применения расчетов точности обработки,на метал-
лорежущих станках. Даются способы:

1. Точность обработки: общее положение, возмож-
ностьи достижения заданной точности обработки.

2. Кинетическая погрешность формы обработанной
детали: погрешности, связанные со станком, погрешности,
связанные с обрабатываемой деталью, погрешности, свя-
занные с инструментом и относительное постоянство ки-
нетической погрешности обработки.

3. Динамическая погрешность формы обработанной
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детали: перемещения элементов технологической систе-
мы под воздействием усилий резания, характеристика
перемещения узлов станка, экспериментальное опреде-
ление фактора единичного перемещения узлов станка,
определение эквивалентного силового фактора и переме-
щений обрабатываемой детали и инструмента при посто-
янной величине усилия резания, влияние непостоянства
величины усилия резания на динамическую погрешностьобработки возможности и способы уменьшения динами-
ческой погрешности обработки.

4. Методика расчетов точности обработки и примеры
практического применения расчетов точности обработки.

50. Труды ЦНИИМаш. Передачи с зубчатым ремнем
для приводов металлорежущих станков и других машин.
М., Изд. НИИМАII-C-1, Станкостроение, 1965, 161 стр.

В обзоре рассмотрены конструкии, практика примене-
ния, размеры и параметры передач с зубчатым ремнем.

Приводится экспериментальное исследование распре-
деления давлений на зубьях ремня по дуге обхвата и
расчет этой передачи.В брошюре рассматриваются наиболее актуальные
вопросы связанные с применением зубчатой ременной
передачи, в частности: конструкция передач и их пре-имущества, применение этой системы передачи в маши-
ностроении за гранией и в СССР, основные параметрыи размеры передач с зубчатым ремнем и их расчет, тя-говые характеристики КПД и долговечность передач,
начальное натяжение и модуль упругости ремня на pac.тяжение технология, оборудование ДЛЯ изготовления
ремней и освоение их производства в СССР.

51. Труды Томского ордена трудового красного зна-
мени политехнического института им. С. M. Кирова.--
Резание металлов и инструмент. M., Изд. <<Машино-
строение>>, 1964, 227 стр.

Книга, подготовленная коллективом сотрудников ка-федры <<Станки и резание металлов>> Томского политех-нического института освещает теоретические вопросы
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пластического деформирования, напряжений, наростооб-
разования др. вопросы.

Детально рассмотрено следующее:
1. Механизм образования стружки при резании ме-

таллов, образование стружки при резании пластичных
малопластичных металлов.
2. Исследование больших пластических деформаций.
Аппаратура для измерения сил резания; исследова-

ние процесса резания пластичных металлов и контакт-
ные явления на передней поверхности; вопросы механики
процесса резания малопластичных металлов, зависимо-
сти для расчета сил на фрезеровании торцевой фрезой
некоторые вопросы обрабатываемости.

52. Филоненко С. Н.-- Резание металлов. Москва--
Киев, Изд. <<Машгиз>>, 1963, 206 стр.

книге описаны основные положения о резании ме-
таллов и о режущих инструментах, даются:

1. Геометрия резания: основные элементы резцов,
теометрия резцов в статике и гемотерии резцов при pe-
зании.

2. Элементы резания при точении: элементы режима
резания и геометрия срезаемого слоя.

3. Инструментальные материалы основные требова-
ния, предъявляемые к инструментальным материалам,
марки инструментальных материалов и их применение.

4. Физические основы резания металлов: физические
явления при резании металлов; стружкообразование и
типы получающихся стружек; наростообразование при
резании металлов; усадки стружки и сила стружкообра-
зования; качество обработанной поверхности и наклеп
при резании; тепловое явление; влияние смазочно-охлаж-
дающей жидкости на процесс резания и общие сведения
об износе режущих инструментов.

5. Точение: силы, действующие на резец; теоретичес-
кие зависимости сил резания; приборы для измерения сил
резания; влияние различных факторов на силы резания;
износ резцов и их оптимальная геометрия; скорость pe-
зания; дробление и отвод стружки; вибрации при реза-
ни металлов; установление оптимального режима реза-
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ния для одноинструментальной обработки; особенности
назначения режима резания для многоинструментальой
обработки металлов.

53. Фомин С. Ф.-- Приспособления вспомогатель-
ный инструмент к токарным станкам. М., Изд. <<Маш-
гиз>>, 1963, 155 стр.

Книга содержит описание наиболее важных приспо-соблений и вспомогательного инструмента, применяемых
при обработке деталей на токарных токарно-револь-
верных станках. книге освещены следующие вопросы.

Центры и хомутики, повадковые патроны, патроны
токарные с ручным зажимом, приводы к токарным пат-
ронам, в том числе--пневматические, силовые устрой-
ства, гидравлические и электромеханические; приводык патронам револьверных станков; планшайбы, посадоч-
ные места на переднем конце шпинделей токарных стан-ков (резьбы для навертывания планшайб) и цанговые
патроны для зажима деталей и пруткового материала.Затем описывается поддерживающий инструмент;
устройства при обработке шаровых и вогнутых поверх-ностей; устройства, ограничивающие ход суппорта; оп-
равки и вспомогательные инструменты.

Рассмотрены вопросы сокращения вспомогательного
времени и повышения производительности труда.

Книга предназначена ДЛЯ токарей-наладчиков и мас-
теров.

54. Ципорин Ю. А.-- Механизмы технологической
оснастки. (Станочные приспособления). М., Изд. <<Ma-
шиностроение>>, 1964, 339 стр.

В книге описаны конструкция и принцип действия
различных механизмов и их элементов, применяемых В
приспособлениях для металлорежущих станков. В книге
рассматриваются следующие вопросы:

1. Направляющие устройства направляющие для
прямолинейного движения с трением качения и сколь.
жения.

2. Механизмы фиксирующие и делительные устройства

фиксаторы и делительные и поворотные устройства.
3. Установочные и установочно-зажимные устройства
опоры, призмы, оправки и патроны.
4. Механизмы поводковых устройств.
5. Элементы механизмов и механизмы зажимных уст-

ройств - ручные приводы, пневматические приводы и
гидравлические приводы.

6. Механизмы-усилители.
7. Механизмы загрузочных устройств -- бункерные

механизмы, бункера для загрузки цилиндрических дета.
лей, деталей типа стрежней с головкой, и плоских дета-
лей и вибрационные бункера.

8. Магазинные устройства--трубчатые, штапговые и
ящичные магазины, ложковые магазины, вальковые
фрикционные магазины.

9. Магазины для подачи штучных деталей -шибер-
ные, револьверные, грейферные, фрикционные и винто-
вые питатели.

55. Чарнко Д. В.-- Основы выбора технологического
процесса механической обработки. М., Изд. <<Машгиз>>,
1963, 320 стр.

В книге изложена методика выбора технологического
процесса механической обработки деталей на основе тео-
рии развития структуры технологических операций.

Излагаются следующие вопросы:
1. Анализ конструкции детали и основные направле-

ния разработки технологических процессов - периоды
проектирования, анализ конструкции детали по чертежу

техническим условиям, основные направления разра-
ботки технолсгических процессов.

2. Выбор заготовки-общие положение, основные ви-
ды заготовок, главные показатели, влияющие на выбор
заготовок, заготовки из прутков горячекатанного прока-
та и калиброванной стали, кованные и штампованные
паковки и выбор завотовки.

3. Выбор баз и методов обработки. Предварительный
маршрут обработки деталей-- выбор технологических
баз и выбор методов видов обработки, составление тех-
нологического маршрута.
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4. Классификации машин и основные понятия в тех-
нологии -состояние вопроса о разработке структур тех-
нологических операций и классификации машин и про-
цессов, об осповных понятиях и определениях в техноло-
гии машиностроения.

5. Структуры процессов при одноточной обработке.
.6. Структуры процессов при многоточной обработке

без сдвига фаз обработки в потоках.7. Общая структурная система и закономерности раз-
вития технологических процессов по операциям механи-
ческой обработки.

8. Общая технологическая компаковка станков и
структура операций.

9. Методика выбора структуры, компаковки оборудо-
вания и оптимального варианта технологии.

56. Черчавский Г. Н.--Основы рационального исполь-
зования токарных автоматов и полуавтоматов (обработ-
ка деталей типа колец и втулок). М., Изд. <<Машино-
строение>>, 1964, 215 стр.

В книге изложены аналитические и эксперименталь-
ные исследования производительности токарных автома-
тов и полуавтоматов в зависимости от всех наиболее
важных факторов при обработке колец подшипников ка-
чения. Приведены условия рационального использования
автоматизированых станков, описаны вопросы: условия
рационального использования токарных автоматов и по-
луавтоматов, обоснование и выбор прогрессивных техно-
логических процессов обрботки деталей типа колец на
токарных автоматах и полуавтоматах, результаты иссле-
дования производительности полуавтоматов при обра-ботке колец прогрессивными методами и расширение
применения автоматов и полуавтоматов для обработки
изделий малыми партиями. Результаты исследования да-ны в виде практических формул и рекомендаций, исполь-зование которых иллюстрируются примерами.Книга расчитана на инженерно-технических работни-ков заводов, заводских лабораторий, научных работни-ков и студентов высших учебных заведений.
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57. Четвериков С. С.-- Металлорежущие инструмен-
ты (проектирование и производство). М., Изд. <<Выс-
шая шклоа>>, 1965, 277 стр.

книге рассмотрены конструкции металлорежущих
инструментов и материалы, используемые для их изго
товления. Детально описаны следующие вопросы:

Проектирование режущих инструментов
1) Общие определения конструктивных элементов pe-

жущего инструмента, 2) материалы для инструментов,3) резцы общего назначения, 4) фасонные резцы, 5) на-
пильники, 6) инструменты для обработки отверстий,
7) протяжки, пришивки, пилы и фрезы, 8) инструмент
для образования резьбы и зуборезный инструмент, 9) ин-
струмент для неэвольвентных профилей и комбинирован-
ные инструменты, 10) абразивные материалы и инстру-
менты, 11) инструменты для автоматического производ-
ства.

Технология производства режущих инструментов:
1) Общие сведения по технологии производства pe-

жущих инструментов, 2) отливки, напайка и наплавка
инструмента, 3) заготовительные операции, 4) оборудо-
вания для термической обработки инструмента, 5) осо-
бенности термической обработки режущего инструмента,6) методы улучшения рабочих частей инструмента,7) электро-физические и электромагнитные методы об-
работки заготовок инструментов, 8) методы механичес-
кой обработки заготовок инструментов, 9) отделка pe-
жущих лезвий инструментов, 10) типовая технология
основных видов режущих инструментов, 11) элементы
комплексной автоматизации и механизации в инструмен-
тальном производстве.

58. Шавлюга Н. И.-- Механизация и автоматизация
в зуборезном деле. М.--Л., Изд. <<Машгиз>>, 93 стр.

В брошюре, в систематизированном виде, изложены
основные вопросы из области зуборезного производства.
Обращено внимание на следующие вопросы.

1. Некоторые сбщие направления в техническом про-
грессе зуборезания--повышение скоростей резания и

© National Library of Armenia



величины подач; комбинированные подачи осевая пе-
редвижка фрез, основные напряжения автоматизации
зуборезного оборудования.

2. Механизация и автоматизация отдельных зубооб-
робатывающих станков--горизонтальный зубофрезерный
автомат; зубофрезерные станки с автоматическим рабо-
чим ЦИКЛОМ; автоматизация зубофрезерного полуавто-
мата; зубофрезерный автомат для диагонального зубо-
фрезерования; зубодолбежный станок с программным
управлением ДЛЯ нарезания некруглых зубчатых колес;
зубошлифовальный станок с автоматическим рабочим
диклом, автоматическая загрузка зубофрезерного и ше.
винговального станков, автоматизация рабочего цикла
зубофрезерного и шевинговального станков.

3. Автоматизация зубонарезания с автоматическим
контролем поданаладкой - выбор исходных парамет-
ров изделия ДЛЯ автоматизации подналадки; контрольно-
измерительный автомат порядок наладки измеритель-
пооо автомата.4. Автоматические линии и комплексная автоматиза-
ция производства зубчатых колес.

59. Шашкин А. С.-- Структурный анализ элементов
металлорежущих станков. М., Изд. <<Машгиз>>, 1962,
263 стр.

книге освещается разработанный автором мето,1
структурного анализа элементов металлорежущих стан-
ков, где подробно рассмотрены:

кинематическая геометрия фасонных поверхностей;
структурный анализ кинематических цепей; обобщенная
кинематика зуборезных станков; структурный анализ гид-
роспетем.

Рассмотрены примеры структурного анализа гидро-
систем станков, расчеты гидросистем по методу электро-
1идравлических аналогий, обобщенные методы при рас-
чете станков и схематизация работы механизмов.

Указывается, что кинематика станков по этому мето-
ду записывается в виде кинематических структурных
разверток, представляющих собой обобщенные схемы,

пригодные для разнообразных станков независимо от
их конструктивного использования.

Соответственно типовым кинематическим цепям за-
писываются уравнения конечных перемещений и расчет-
ные уравнения.

Гидросистемы станков представлены в виде структур-
НЫХ разверток по элементам рабочего цикла.

В заключение на основе структурных разверток, дано
указание о новом принципе синтезирования гидросистем
при проектировании.

Расчетная часть магистральных контуров построена
на основе использования электрогидравлических анало-
гий.

60. Шаумян Г. А.-- Программное управление метал-
лорежущими станками. М., Изд. <<Профиздат>>, 1962,
176 стр.

В книге рассматриваются основные задачи автома-
тизации металлорежущих станков систем программного
управления. Даются в систематизированном виде мате-
риалы по металлорежущим станкам с программным
управлением отечественного зарубежного производ-
ства, описываются особенности этих станков и систем
программного управления, освещаются вопросы про-
граммирования и указывается место новых систем уп-
равления в общем станкостроении. Рассказывается о
перспективах развития станков с программным управ-
лением.

книге подробно рассматриваются:1. Системы управления классификация систем уп-
равления и классификация систем программного управ-
ления.

2. Основные принципы и средства программного уп-
равления -- принципы программирования, средств про-
траммного управления особенности конструкции стан-
ков с программным управлением.

3. Программное управление для рабочих ходов-фре-
зерные станки с программным управлением и програм-
мирование работы станков с программным управлением
рабочими ходами.

48 49
4-1424

© National Library of Armenia



4. Œ©£¦ ©ª” ” ¥£¯ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ±«¸ ž£«£¢®­ ž ž£±£³
¤££©±“ ¥ª®¥£-©ª¢®£¶¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ ¢¤£” ” ¨ ®ª®£©¥­ ” ¨ ¡ ©ª³ -
«¯¥“ ¯ ” “ ¤££©±“ ¥ª®¥£-©ª¢®£¶¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ ¢ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ”
¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” ¡ £±³ “ § ¥­ ” “ ¡ ©£¦ ©ª” ” £¥£¢“ ®̄ «¸ ” “ .

5. Œ©£¦ ©ª” ” ¥£¯ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ¢ ¡ £«¥­ ” ©ª· £¶“ ” µ“ ¤-
«£” : a) ¢®ª¥¤“ ¢¤£” ” ¨ ®ª®£©¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” , · ) ¢®ª¥-
¤“ ¢ ¥ª· £©£” ¡ ©£¦ ©ª” ” ­ ¡ £³£©£®¥­ ” “ ¤£«¬µª” “ ,
³ ) ¢®ª¥¤“ ¢ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” “ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£°
¢” ¯¥£° “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª, ¦ ) ¢“ ¢®̄ ” ª ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯ -
¥“ ¸ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° «“ ¥“ “ .

6. Œ̄ ©¢¡ ¯¤®“ ³ ­ ©ªÈ³ “ ®“ ¸ ¢®ª¥¤£³ ¢ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ”
¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” .

61. š “ Ë©“ ¥ …. Ò. “ †¯È¥“ µ¤“ ° Ž. M.-- • · ©ª· £®¤ª
©̄ Èª¥“ ¯ ” ¤£©©£È“ ° ¥£¢®£° ¤“ ž, § ª©£¡ ©£¶¥­ ž “ ®“ ®ª¥£³ ­ ž
¢®ª«¯ ° “ ¢¡ «ª³£³ . ‘ .--Ž., • È±. <<‘ ªÉ“ ¥£¢®©£¯¥“ ¯>>,
1964, 445 ¢®©.

ˆ ¤¥“ ¦ ¯ £¢³ ¯ ² ¯¥­ £¢¥£³¥­ ¯ ³ “ ±­ ” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤£° £· -
©ª· £®¤“ ©̄ Èª¥“ ¯ ” ®³¯©±­ ž ” ¯®ª««£³ “ “ È«£§ ¯¥­ ©ªÈ-
«“ ¶¥­ ¯ ¢¡ £¢£· ­ “ ž £· ©ª· £®¤“ . • ¡ “ ¢ª¥ª ” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤ª¸
¢· ©ª· £®¤ª ¤£©©£È“ ° ¥£¢®£° ¤“ ž, § ª©£¡ ©£¶¥­ ž “ ®“ ®ª¥£-
³ ­ ž ” ª®̄ ©“ ª«£³ : ®£¶¯¥“ ¯ (¦ ©̈ · £¯ , ¡ £«¨ ¶“ ¢®£³£¯ “ ¶“ ¢®£-
³£¯ ), Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¯ (®£©µ¯ ³£¯ , µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤£¯ , ¡ ªÈ£³£¯
“ Ëª¢£¥¥£¯ ), ¢³ ¯©«¯¥“ ¯ (£· ­ ¶¥£¯ “ ¦ «¨ · £¤£¯ ), ©̄ È¬· £-
¡ ª©̄ Èª¥“ ¯ (©̄ Èµª” “ “ ” ¯®¶“ ¤ª” “ ), È̄ ¥¤¯©£³ ª¥“ ¯ , ©ªÈ-
³ ¯©®­ ³ ª¥“ ¯ , ¡ ©£®̧ ¦ “ ³ ª¥“ ¯ “ É«“ Ë£³ ª¥“ ¯ .

Œ£ ¤ª§ ±£” ¨ ³ “ ±¨ £· ©ª· £®¤“ “ È«£§ ¯¥­ ©̄ È̈ «¬®ª®­
£®̄ ¶¯¢®³ ¯¥¥­ ž “ Èª©̈ · ¯§ ¥­ ž “ ¢¢«¯±£³ ª¥“ ° ; ¡ ©“ ³ ¯±¯¥­
©̄ ¤£” ¯¥±ªµ“ “ ±«¸ ³ ­ · £©ª £¡ ®“ ” ª«¬¥­ ž ©̄ § “ ” £³ ©̄ Èª-
¥“ ¸ , ” ª®̄ ©“ ª«ª “ ¦ ¯£” ¯®©“ “ ©̄ § ¨ ² ¯ ¦ £ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª, a
®ª¤§ ¯ ¯ ¦ £ ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ “ .

„ ª¥ª £· ² ª¸ žª©ª¤®̄ ©“ ¢®“ ¤ª “ ¤«ª¢¢“ Ë“ ¤ªµ“ ¸ ¢£³ ©̄ -
” ¯¥¥­ ž ¤£©©£È“ ° ¥£¢®£° ¤“ ž, § ª©£¡ ©£¶¥ž “ ®“ ®ª¥£³ ­ ž
” ª®̄ ©“ ª«£³ , ©ª¢¢” £®©̄ ¥­ ®ª¤§ ¯ ¢³£° ¢®³ª · ­ ¢®©£©̄ § ¨ -
² “ ž ¢®ª«¯ ° “ ” ¯®ª««£¤¯©ª” “ ¶¯¢¤“ ž ®³¯©±­ ž ¢¡ «ª³£³ .

62. • ¯ ¦ £«¯ ³ A. ˆ .-- • £¥¢®©̈ “ ©£³ ª¥“ ¯ ¡ ©£®̧ § ¯¤. M.
--Ž., • È±. <<‘ ªÉ¦ “ È>>, 1960, 351 ¢®©.

ˆ ¤¥“ ¦ ¯ “ È«ª¦ ª´ ®¢̧ ©ª¢¶¯®­ “ ¤£¥¢®©̈ “ ©£³ ª¥“ ¸ ©ªÈ-

ÓÔ

«“ ¶¥­ ž ³ “ ±£³ ¡ ©£®̧ § ¯¤, £®³ ¯¶ª´ ² “ ž ®©̄ · £³ ª¥“ ¸ ” ¡ ¯ -
©̄ ±£³£¦ £ ” ªÉ“ ¥£¢®©̄ ¥“ ¸ . ƒ ±¯«¯¥£ ³¥“ ” ª¥“ ¯ ¥ª ¢«¯±¨ ´ -
² “ ¯ ³£¡ ©£¢­ .

• ¥¢®©̈ ” ¯¥®­ , £· £©̈ ±£³ ª¥“ ¸ “ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¸ ¡ ©£®̧ § ¯ -
¥“ ¸ ; ¡ ©£µ¯¢¢ ©̄ Èª¥“ ¸ ¡ ©“ ¡ ©£®̧ ¦ “ ³ ª¥“ “ ; ©̄ § ¨ ² ª¸ “ ¤£-
«“ · ©̈ ´ ² ª¸ ¶ª¢®¬ ¡ ©£®̧ § ¯¤; ¦ «ª±¤“ ¯ ¶ª¢®“ ¡ ©£®̧ § ¯¤ “
®̧ ¦ £³ ­ ¯ ¡ ª®©£¥­ ; £· ² ª¸ ±«“ ¥ª ¡ ©£®̧ § ¯¤ “ ¤£” ¡ «¯¤®¥­ ¯
¡ ©£®̧ § ¤“ ; ¢“ «­ ©̄ Èª¥“ ¸ ¡ ©“ ¡ ©£®̧ ¦ “ ³ ª¥“ “ ; ¡ ©£®̧ § ¤“
±«¸ µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ž “ É«“ µ¯ ³ ­ ž £®³ ¯©¢®“ ° ; ¡ ©£®̧ § ¤ª
±«¸ £®³ ¯©¢®“ ° ¢ ¡ «£¢¤“ ” “ ¦ ©ª¥¸ ” “ ; É¡ £¥£¶¥­ ¯ “ ¢£¢®ª³ -
¥­ ¯ ¡ ©£®̧ § ¤“ ; £· ² “ ¯ Ê«¯ ” ¯¥®­ ¥ª©̈ § ¥­ ž ¡ ©£®̧ § ¯¤; ¥ª-
©̈ § ¥­ ¯ ¡ ©£®̧ § ¤“ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¡ «£¢¤£¢®̄ ° ; ¡ ©£®̧ § ¤“
„ Ž‹ £· ©ª· £®¤“ ¥ª©̈ § ¥­ ž Ëª¢£¥¥­ ž ¡ £³ ¯©ž¥£¢®̄ ° ; ¥ª-
©̈ § ¥­ ¯ ¡ ©£®̧ § ¤“ ±«¸ ¢«£§ ¥­ ž ¡ «£¢¤£¢®̄ ° “ ³£¡ ©£¢­ ,
¢³ ¸ Èª¥¥­ ¯ ¢Ê¤¢¡ «¨ ª®ªµ“ ¯ ° ¡ ©£®̧ § ¯¤.

ƒ ±¯«¯¥£ ³¥“ ” ª¥“ ¯ ¡ ©£¦ ©̄ ¢¢“ ³¥­ ” ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ ” ¡ ©£-®̧ § ¯¤ “ £· ¢«¨ § “ ³ ª¥“ ¯ ¡ ©£®̧ § ¥­ ž ¢®ª¥¤£³ , a®ª¤§ ¯ ¤£¥-
¢®©̈ “ ©£³ ª¥“ ¯ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ .

63. ‹ ¤£· ¢£¥ M. Ð.-- ‡¯ž¥£«£¦ “ ¸ ” ªÉ“ ¥£¢®©£¯¥“ ¸ .
‘ ., • È±. <<‘ ªÉ¦ “ È>>, 1960, 432 ¢®©.

¤¥“ ¦ ¯ £· £· ² ¯¥ £¡ ­ ®£®̄ ¶¯¢®³ ¯¥¥£¦ £ “ Èª©̈ · ¯§ ¥£¦ £
¢®ª¥¤£¢®©£¯¥“ ¸ , ¦ ±¯ ©ª¢¢” £®©̄ ¥­ ¢«¯±¨ ´ ² “ ¯ ³£¡ ©£¢­ :I. ‡¯ž¥£«£¦ “ ¶¥£¢®¬ ¢®ª¥¤£³ , ±¯®ª«¯ ° ¢®ª¥¤£³ , “ È¦ £-
®ª³«¸ ” ­ ž ” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤£° £· ©ª· £®¤£° “ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ¯
®©̄ · £³ ª¥“ ¸ ¡ ©“ ¢· £©£¶¥­ ž ©ª· £®ªž.

2. • · ©ª· £®¤ª · ªÈ£³ ­ ž ±¯®ª«¯ ° --¤£¥¢®©̈ ¤®“ ³¥­ ¯ “ ®̄ ž-
¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ¯ £¢£· ¯¥¥£¢®“ · ªÈ£³ ­ ž ±¯®ª«¯ ° , ®̄ ž¥£«£¦ “ -
¶¯¢¤“ ° ” ª©É©̈ ®£· ©ª· £®¤“ · ªÈ£³ ­ ž ±¯®ª«¯ °  ¢ ¡ ©̧ ” £«“ -
¥¯° ¥­ ” “ ¥ª¡ ©̧ ³«¸ ´ ² “ ” “ , ³«“ ¸ ¥“ ¯ ” ¯®£±£³ £®±¯«¤“ ¡ ©̧ -” £«“ ¥¯ ° ¥­ ž · ªÈ£³ ­ ž ±¯®ª«¯ ° ¥ª “ ž “ È¥£¢£¢®£° ¤£¢®¬, £· .
©ª· £®¤ª ¡ ©“ ³ ¯©®¥­ ž ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ž ¢®ª¥¤£³ £· ² ¯ ¦ £ “
¡ ©̄ µ“ È“ £¥¥£¦ £ ¥ªÈ¥ª¶¯¥“ ¸ “ ¤£¥®©£«¬ ¡ ©̧ ” £«“ ¥¯ ° ¥­ ž
¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ž.

3. • · ©ª· £®¤ª ¤£©¡ ¨ ¢¥­ ž ±¯®ª«¯ ° --¤£¥¢®©̈ ¤®“ ³¥­ ¯ II
®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ¯ £¢£· ¯¥¥£¢®“ ¤£©¡ ¨ ¢¥­ ž ±¯®ª«¯ ° ; ®̄ ž¥£-
«£¦ “ ¶¯¢¤“ ° ” ª©É©̈ ®” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤£° £· ©ª· £®¤“ ¤£©¡ ¨ ¢¥­ ž
±¯®ª«¯ ° ; ¡ ©“ ¥µ“ ¡ “ ª«¬¥­ ¯ ¢ž¯ ” ­ “ ” ¯®£±­ ©ª¢®ª¶“ ³ ª¥“ ¸
£¢¥£³¥­ ž £®³ ¯©¢®“ ° ¤£©¡ ¨ ¢¥­ ž ±¯®ª«¯ ° “ £· ©ª· £®¤ª
¥ª ª¦ ©̄ ¦ ª®¥­ ž ¢®ª¥¤ªž, a®ª¤§ ¯ £· ©ª· £®¤ª ¤©̄ ¡ ¯§ ¥­ ž
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£®³ ¯©¢®“ ° ; ©̄ § ¨ ² “ ° “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®±«¸ £· ©ª· £®¤“
¥­ ž ±¯®ª«¯ ° “ ž £¢£· ¯¥¥£¢®“ ±«¸ ±¯®ª«¯ °
¢®ª¥¤£³ ; ®“ ¡ £³ ­ ¯ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ¯ ¡ ©£µ¯¢¢­
¤£©¡ ¨ ¢¥­ ž ±¯®ª«¯ ° “ ” ¯®£±­ ¤£¥®©£«¸ ®£¶¥£¢®“
· £®¤“ ¤£©¡ ¨ ¢¥­ ž ±¯®ª«¯ ° .

4. • · ©ª· £®¤ª É¡ “ ¥±¯«¯ ° , ž£±£³ ­ ž ³ “ ¥®£³ ,
®­ ž ³ ª«£³ , µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ž “ ¤£¥“ ¶¯¢¤“ ž
«¯¢, £· ©ª· £®¤ª ³ ®̈ «£¤, Ë«ª¥µ¯ ³ “ µ“ «“ ¥±©£³
¶¯¢¤“ ž ¢“ ¢®̄ ” .

5. • È¦ £®£³«¯¥“ ¯ ±¯®ª«¯ ° ¢®ª¥¤£³ “ È
” ª¢¢, ®̄ ž¥£«£¦ “ ¸ ¢· £©¤“ £¤©ª¢¤“ ¢®ª¥¤£³ .

¤£©¡ ¨ ¢-
®̧ § ¯«­ ž

£· ©ª· £®¤“
£· ©ª-

¢®̈ ¡ ¯¥¶ª-
È̈ · ¶ª®­ ž ¤£-

¦ “ ±©ª³«“ -

¡ «ª¢®“ ¶¯¢¤“ ž › ƒ †Š…Ž  Š™‰ ‚ ‡…‡  •

‡• • …†Š…‹ †‰̂ • Ž  ˆ ‰†Š…‹ €†ƒ ŒŒ™

64. Š£³ ­ ° ®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<Mam š £¡ Ê¥± ‘ ¯®ª«-
³ ¯©¤>>, No 3, 1966, (ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥¤£¢®©£“ ®̄ «¬¥ª¸ Ë“ ©” ª …³¢®©ª«“ “ “ È¦ £®£³ “ «ª ¥£-
³ ¨ ´ ” £±¯«¬®£¤ª©¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª Huttall ¢±“ ª” ¯®©£” ¡ ©£-
ž£±ª ¡ £± ¢®ª¥“ ¥£° 432 “ 508 “ ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨
µ¯¥®©ª” “ 1220, 1830 “ 2440

Œ̄ ©̄ ±¥¸ ¸ · ª· ¤ª “ ” ¯ ¯®18 ¢¤£©£¢®̄ ° É¡ “ ¥±¯«¸ , ©ª¢-
¡ ©̄ ±¯«¯¥¥­ ž ®©̄ ž ©̧ ±ªž: £®15 ±£ 1080, £®20 ±£ 1441)
“ £®25 ±£ 1880 £· /” “ ¥. ‚ ®ª¥“ ¥ª ¢®ª¥¤ª “ È¦ £®ª³«“ ³ ª¯®¢̧
“ È¢¡ ¯ ¡ “ ª«¬¥£¦ £ ¥“ ¤¯«¯ ³£¦ £ ¶¨ ¦ ¨ ¥ª. ‚ ®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª-
¶¯¥ ±«¸ ³ ­ ¢£¤£¡ ©£“ È³£±“ ®̄ «¬¥£° £· ©ª· £®¤“ ” ¯ žª¥“ ¶¯¢-
¤“ ž “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª«¬¥­ ž µ¯ž£³ .

65. ‡£¤ª©¥£-³ “ ¥®£©̄ È¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ <<Œ©ª³ ¯ ” ª>>.
<<‘ ªÉ“ ¥¯>>, No 2, 1966, (¥¯ ” .).

• “ ©” ª Prawema ³ ­ ¡ ¨ ¢®“ «ª ¡ ©̄ µ“ È“ £¥¥­ ° ®£¤ª©¥£-
³ “ ¥®£©̄ È¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ LZG 145 ¢©ªÈ±¯«¬¥­ ” ¡ ©“ -
³£±£” · £«¬É“ ” ¥ª· £©£” ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¡ ©“ ¥ª±«¯§ ¥£¢®̄ ° .

‚ ®ª¥£¤ “ ” ¯ ¯®18 ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¶“ ¢̄ « £· £©£®£³ É¡ “ ¥±¯ -
«¸ , ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 34-2500 “ «“ 43--3150 £· /” “ ¥, 48 ¡ ©£-
±£«¬¥­ ž “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ž ¡ £±ª¶ “ 36 ” ¯®©“ ¶¯¢¤“ ž ©̄ È¬· .

ˆ ¯©ž¥“ ° ±“ ª¡ ªÈ£¥ ¶“ ¢̄ « £· £©¢®£³ ¡ £±ª¶“ ³©ª² ¯ -
¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«´ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ · ¯È¡ £” £² “ È̈ · ¶ª®­ ž ¤£-
«¯¢. • ¤©̈ ¦ «£¢®¬£· ®£¶¯¥¥­ ž ±¯®ª«¯ ° Ð, 002 „ ¯ ³ ¸ ®“ -
¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®­ ° ¡ ©“ ³£± ¢¥ª· § ¯¥ ¡ ©̄ ¢̄ «¯¤®“ ³¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯ -
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¥“ ¯ ” . ‚ ®ª¥“ ¥ª ¡ £¢®ª³«¸ ¯®¢̧ Èª¤ª«¯¥¥£° “ É«“ Ë£³ ª¥¥£°
“ «“ Éª· ©̄ ¥¥£° . —£±£³£° ³ “ ¥®“ ” ¯ ¯®É«“ Ë£³ ª¥¥¨ ´ ©̄ È¬-
· ¨ . š “ ¥±¯«¬ Èª±¥¯° · ª· ¤“ Èª¤ª«¯¥ “ “ ” ¯ ¯®¡ ©£±£«¬¥¨ ´
É¤ª«¨ .

66. Œ©̄ µ“ È“ £¥¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ APFM
Ë“ ©” ­ • £¥¯¢ Žª” ¢£¥ <<¨ ®£” ª®” ªÉ>>, Ne 3, 1966.

§ ¨ ©¥ª«¯ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥¥­ ° ±«¸
±£±¯«£¶¥­ ž £¡ ¯©ªµ“ ° ³ ¥¯ · £«¬É“ ž ±¯®ª«¸ ž.

‚ ®£« ¢®ª¥¤ª, ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ² “ ° ¢̧ ¡ £ ±³ ¨ ” µ“ «“ ¥±©“ -
¶¯¢¤“ ” ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” , “ ” ¯ ¯® ¥ª ¢̄ · ¯ ¢ª” £¢®£¸ ®̄ «¬¥£
¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ² “ ¯ ¢̧ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ¯ ¢ª«ªÈ¤“ . ‚ ®£« “ ¢ª«ªÈ¤“
±¯° ¢®³ ¨ ´ ®£®¡ ¥¯ ³ ” ª®“ ¤“ ¡ ©“ ¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ ž ¡ ¯ ©̄ ” ¯¥² ¯ --
¥“ ¸ ž “ £®¦ “ ±©ª³«“ ¤“ .

˜ “ ¢«£ £· £©£®£³ É¡ “ ¥±¯«¸ ¥ªž£±“ ®¢̧ ˆ ¡ ©̄ ±¯«ªž
550-3100 £· /” “ ¥. Œª¥¯«¬ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ¢®ª¥¤ª ±£¡ ¨ ¢¤ª¯®3 ³ ª©“ ª¥®ª ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ µ“ ¤«ª ©ª· £®­ .

‚ ®ª¥£¤ ” £§ ¯®· ­ ®¬ ³ ­ ¡ £«¥¯¥ 2-É¥“ ¥±¯«¬¥­ ” ¢ ¡ £¢-
«¯±£³ ª®̄ «¬¥£° £· ©ª· £®¤£° £±¥£° “ È£· £“ ž É¡ “ ¥±¯«¯ °
“ «“ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£° £· ©ª· £®¤£° ±³ ¨ ž ±¯®ª«¯ ° . ‚ ®ª¥£¤
£· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®£· ®£¶¤¨ ¢±£¡ ¨ ¢¤£” 2,5 ¡ ©“ ¤£¥µ¯¥®©“ ¶-
¥£¢®“ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž 0,6 ” ¤.

67. ‡£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢µ“ Ë©£³ ­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <<¥¥-

±´ ¢®©“ ¯¥“ ©“ ¯©®̄ ž¥. ¨ ¥± • £©É>>, No 6, 1966 (¥¯ ” .).
ˆ ¢®ª®¬̄ ¡ ©“ ³ ¯±¯¥­ £· ² “ ¯ ¢³ ¯±¯¥“ ¸ £ ¡ ©̄ “ ” ¨ ² ¯¢®³ ªž

¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¸ ¢®ª¥¤£³ ¢ µ“ Ë©£³ ­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” ±«¸ “ È±¯ -
«“ ° , £®¥£¢̧ ² “ ž¢̧ ¤ £±¥£” ¨ <<¢̄ ” ¯ ° ¢®³ ¨ >>. • ª¤ ¡ ©“ ” ¯©
¡ ©“ ³ ¯±¯¥­ ±³ ª ¢®ª¥¤ª: ” £±¯«“ Heynumat FB Ë“ ©” ­
Heyligenstaedt “ ©ª· £®ª´ ² “ ° ¡ £ ¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£” ¨ ¤£¥®̈ ©̈
” £±¯«“ Pinumat Ë“ ©” ­ Pittler.

Œ£¢«¯±¥“ ° ¢®ª¥£¤ £· ©ª· ª®­ ³ ª¯® “ È±¯«“ ¸ ±«“ ¥£° ±£
350 ” ” “ ±“ ª” ¯®©£” ±£ 290 ” ” , “ ” ¯ ¯®12 ¢¤£©£¢®̄ ° £®
112 ±£ 1400 £· /” “ ¥. “ ¢” ¯¥¥­ ¯ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª«¬¥­ ¯ ¦ £-
«£³¤“ .

• ®¢¶¯®¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¢“ ¢®̄ ” £° Induc-
tosyn. Œ©£¦ ©ª” ” ª ³ ­ ¶“ ¢«¸ ¯®¢̧ ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥£° ³ ­ ¶“ ¢«“ -
®̄ «¬¥£° ” ªÉ“ ¥£° ¡ £ ³ ³£±“ ” £° ³ ¥¯ ¯ ¤©ª®¤£° “ ¢ž£±¥£°
¡ ©£¦ ©ª” ” ¯ . „ «¸ Ê®£¦ £ ¢®ª¥¤ª ¤ £±¥£” ¨ <<¢̄ ” ¯ ° ¢®³ ¨ >> £®-

¥£¢̧ ®¢̧ ³ ¢̄ “ È±¯«“ ¸ , ¤£®£©­ ¯ ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬ £· ©ª· £®ª¥­
£±“ ¥ª¤£³ ­ ” ¥ª· £©£” “ È¶¯®­ ©̄ ž “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ .

Œ©“ ¡ £¢«¯±£³ ª®̄ «¬¥£° £· ©ª· £®¤¯ ¥ª ®£¤ª©¥­ ž ¢®ª¥-
¤ªž ¢µ“ Ë©£³ ­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” “ È±¯«“ ° £±¥£¦ £ <<¢̄ ” ¯ ° -
¢®³ª>> £· ² “ ¯ Èª®©ª®­ ³ ©̄ ” ¯¥“ ” £¦ ¨ ® È¥ª¶“ ®̄ «¬¥£ ¢¥“ -
È“ ®¬¢̧ Èª ¢¶¯®¢£¤©ª² ¯¥“ ¸ ³ ©̄ ” ¯¥“ , Èª®©ª¶“ ³ ª¯ ” £¦ £ ¥ª
¡ ¯ ©̄ ¤«ª±¤¨ .

68. ‡£¤ª©¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ Ë“ ©” ­ ˆ “ ¢¢̄ ©<<ˆ “ ©®É£Ë®>>, No
4, 1966 (¥¯ ” .).

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª´ ®¢̧ ” £±¯«“ ¢®ª¥¤£³ Ê®£° Ë“ ©” ­ :
1. ‡£¤ª©¥£-³ “ ¥®£©̄ È¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ Slnior ª³®£” ª-
®“ ¶¯¢¤“ ” ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ” ±«¸ ¥ª©̄ Èª¥“ ¸ ©̄ È¬· ­ . Pe-
È̄ ©³¥­ ° ” ¯ žª¥“ È” ž£±£³£¦ £ ³ “ ¥®ª ¢¥ª· § ¯¥ ¤£” · “ ¥“ ©£-
³ ª¥¥£° £±¥£È̈ · £Ë¯©È£©¥£° ” ¨ Ë®£° .

” £” ¯¥®©̄ ³ ¯©¢ª ±³ “ § ¯¥“ ¯ ¡ ¯ ©̄ ±ª¯®¢̧ Ë©“ ¤µ“ £¥¥£°
” ¨ Ë®£° , aÈª®̄ ” ±ª«¬¥¯° É¯ ¯ ¢µ¯ ¡ «¯¥“ ¯ ž£±£³£¦ £ ³ “ ¥®ª
¢ ³ ¯±¨ ² “ ” “ Ê«¯ ” ¯¥®ª” “ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®£±¥£È̈ · ª¸ ” ¨ Ë®ª.
• «ª¦ £±ª©̧ Ê®£” ¨ ” ¯ žª¥“ È” ¨ ” £§ ¥£ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ®¬ ¡ ¯ ©̄ -
“ ¢®£¶¯¥“ ¯ ž£±£³£¦ £ ³ “ ¥®ª ¥ª · £«¬É“ ž £· £©£®ªž “ ¡ ©“
¤ª§ ±£” Èªž£±¯ ¡ £¡ ª±ª®¬ ©̄ Èµ£” ³ ¥“ ®¤¨ ©̄ È¬· ­ ; ” £§ ¥£
®ª¤§ ¯ ¥ª©̄ È­ ³ ª®¬ ©̄ È¬· ­ · ¯È “ È” ¯¥¯¥“ ¸ ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸
³©ªÉ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«¸ .

2. ‡£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤ Iunior, ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯ ” ­ ° ¢ ³ ­ ¢£®£°
µ¯¥®©ª 200 “ 225 „ «“ ¥ª ®£¶¯¥“ ¸ ” £§ ¯® · ­ ®¬ 500,
750, 1000, 1500 “ 2000 ˜ “ ¢«£ £· £©£®£³ É¡ “ ¥±¯«¸ “ È-
” ¯¥¸ ¯®¢̧ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž £®22,4 ±£ 2000 £· /” “ ¥.

3. ‡£¤ª©¥£-¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ Multicor ¢
” ª¤¢“ ” ª«¬¥­ ” ±“ ª” ¯®©£” £· ©ª· £®¤“ ¥ª± ¢®ª¥“ ¥£° 425

“ ” ª¤¢“ ” ª«¬¥­ ° ±“ ª” ¯®©¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¸ 250 MM. „ «“ -
¥ª ®£¶¯¥“ ¸ ±£ 1000 ” ” . Œ©̄ ±¯«­ ¶“ ¢̄ « £· £©£®£³ , É¡ “ ¥-
±¯«¸ 56--2240 £· /” “ ¥. ˆ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧ 2 ” £±¯«“ : £· ­ ¶¥ª¸ --
¢ ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ” ±«¸ 2--¡ ©£ž£±¥£¦ £ ¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¸ “
¢µ¯ ¡ «¯¥“ ¸ -„ Ž‹ 5 -¡ ©£ž£±¥£¦ £ ¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¸ . €“ ±©ª³«“ -
¶¯¢¤“ ¯ ¡ £±ª¶“ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£¦ £ “ ¡ ©£±£«¬¥£¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ · ¯¢-
¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£ ©̄ ¦ ¨ ««“ ©̈ ´ ®¢̧ . „ «¸ ¡ £±±¯©§ ª¥“ ¸ ¡ £¢®£¸ ¥-
¥£° ¢¤£©£¢®“ ©̄ Èª¥“ ¸ ³£ ³©” ¯ ¸ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£° ¡ ©£®£¶¤“ ” £-
§ ¯® ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ “ È” ¯¥¸ ®¬¢̧ ¶“ ¢«£ £· £©£®£³ É¡ “ ¥-
©̄ «¸ . ƒ È«­ ¢®ª¥¤ª ¡ £¢®©£¯¥­ ¡ £ ¡ ©“ ¥µ“ ¡ ¨ ª¦ ©̄ ¦ ª®“ ©£-
³ ª¥“ ¸ .
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69. ‡£¤ª©¥­ ° ¡ ª®©£¥¥­ ° ª³®£” ª® Ë“ ©” ­ ˆ “ ¢¢̄ ©
(• †€), ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥¥­ ° „ Ž‹ ®£¤ª©¥­ ž ©ª· £®. <<• ©£¥

Ar ‘ ¯®ª«³Ê©¤ • ®̄ ©¥ª®>>, No 3, 1966 (ª¥¦ «.).

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ª³®£” ª®” £±¯«“ Fromfor 25, ¥ª
¤£®£©£” ¡ ©̄ ±¨ ¢” ª®©“ ³ ª´ ®¢̧ 2 “ «“ · £«¯ ¯ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª
±«¸ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£° £· ©ª· £®¤“ . „ «¸ ±¯®ª«“ ³ ¯¢¬” ª ¢«£§ -
¥£° Ë£©” ­ ª³®£” ª®” £§ ¯®¡ ©£¦ ©ª” ” “ ©£³ ª®¬¢̧ ¤ª¤ £· ­ ¶-
¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° “ «“ ” £§ ¯®· ­ ®¬ ¡ £¢®©£¯¥ª «“ ¥“ ¸ “ È ¡ £-
±£· ¥­ ž ª³®£” ª®£³ .

Œ©“ ³£±“ ®¢̧ ¡ ©“ ” ¯©¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¸ ª³®£” ª®ª Ë“ ©” ­
Weisser “ ±©. ‡£¶¥£¢®¬ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ¥ª ª³®£” ª®̄ - Ð,1 ‘ ‘ .

Il£©©̄ É¥£¢®¬ £· ©ª· £®¤“ - 0,05 MM ¡ ©“ ³ ­ ¢£®̄ ¥¯©£³ -
¥£¢®̄ ° ¡ £³ ¯©ž¥£¢®“ ¥¯ · £«¯ ¯ 2 ” ¤.

‘ ª¤¢“ ” ª«¬¥­ ° ±“ ª” ¯®© £· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” £¦ £ ®£©µª 148
MM ¡ ©“ ®³¯©±£¢®“ ” ª®̄ ©“ ª«ª ¡ £ • ©“ ¥¯«´ 180 + 200 ¯±“ -
¥“ µ. ˆ ¢̄ ±¯®ª«“ ±£ 26 ¤¦ . …³®£” ª®“ ” ¯ ¯®2 ¤ª©̄ ®¤“ ¢ ©̈ ¶-
¥£° “ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° ¡ £±ª¶¯ ° .

Œ©“ ¥¯£· ž£±“ ” £¢®“ £¥ ” £§ ¯® ©ª· £®ª®¬¤ª¤ ¤£¡ “ ©£-
³ ª«¬¥­ ° . Œ©£¦ ©ª” ” ¥­ ° · «£¤ ¢®ª¥¤ª £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®11
¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ° ¤ª©̄ ®¤“ .

70. ‘ £±“ Ë“ µ“ ©£³ ª¥¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤ • £” ¡ «¯ ” ª®
Ë“ ©” ­ —“ ¥¯ ” ª¥¥ (• †€). <<ˆ ¢“ ¥¯ · ¯«¦ >>, No 1988, 1966
(Ë©ª¥µ.).

• «ª¦ £±ª©̧ · £«¬É£” ¨ ¶“ ¢«¨ ©ªÈ¥££· ©ªÈ¥­ ž · «£¤£³ ,
¤£®£©­ ¯ ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥­ ¥ª § ¯¢®¤£° ¢®ª¥“ ¥¯ ,
Ë“ ©” ª ¡ £¢®ª³«¸ ¯® ©̧ ± ” £±“ Ë“ ¤ªµ“ ° ¢®ª¥¤ª: £· ­ ¶¥­ °
®£¤ª©¥­ ° “ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ , £±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¡ £-
«¨ ª³®£” ª®, ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£-®£¤ª©¥­ ° , ¤£” · “ ¥“ ©£³ ª¥¥­ ° ¢
¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” .

Šª ¢®̄ ¥¤¯ ” £¦ ¨ ®©ª· £®ª®¬ ±£ ®©̄ ž ¢̈ ¡ ¡ £©®£¥, ¡ ¯ ©̄ ” ¯ -
² ª´ ² “ ž¢̧ ¡ £ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” ¤ª¶¯¥“ ¸ . ˆ ¢®ª¥¤¯ ” £¦ ¨ ®
“ ¢¡ £«¬È£³ ª®¬¢̧ ¢«¯±¨ ´ ² “ ¯ · «£¤“ : ¦ “ ±©£¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ °
¢̈ ¡ ¡ £©®LSK, ±£¡ ¨ ¢¤ª´ ² “ ° ¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¯ ³ £±“ ¥ “ «“ ¥¯ -
¢¤£«¬¤£ (±£ É¯¢®“ ) ¡ ©£ž£±£³ ; ¦ “ ±©£¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° · «£¤
Š• 2; ¦ “ ±©£Ë“ µ“ ©£³ ª¥¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®ESOH; ¡ ©£-
±£«¬¥­ ¯ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª LS 370 “ LS720, ¥ª ¤£®£©­ ž ” £¦ ¨ ®
· ­ ®¬ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥­ ©ªÈ¥££· ©ªÈ¥­ ¯ · «£¤“ ; ¢̈ ¡ ¡ £©®ESV
“ ESVM; ©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ¯ · «£¤“ , R 210, R 265 “ ±©̈ ¦ “ ¯ .

Œ̄ ©̄ ±¥¸ ¸ · ª· ¤ª “ ” ¯ ¯®8 ¢¤£©£¢®̄ ° ¢£ È¥ª” ¯¥ª®̄ «¯ ”

©̧ ±ª 1,26, ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶ª¯ ” ­ ž ¢ ¡ £” £² ¬́ Ê«¯¤®©£” ª¦ ¥“ ®¥­ ž
” ¨ Ë®. ƒ ¥“ Ë“ µ“ ©£³ ª¥¥­ ¯ ¤£©£· ¤“ £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ®¢̈ ¡ ¡ £©-

®̈ 8 ¡ £±ª¶ ¢£ È¥ª” ¯¥ª®̄ «¯ ” 1,41.
Šª ¢®ª¥¤¯ ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥­ ¡ £±³ “ § ¥­ ¯ · ª· ¤“

¢ ©̈ ¶¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” “ ¢ ” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤“ ” ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯ -

HlieM, ¥ª¢®©ª“ ³ ª¯ ” ­ ¯ ¥ª ¨ ¢“ «“ ¯ £®100 ±£ 200 ¤¦ .

71. €“ ±©£¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<Mam ” £±>>,

GE3, 1966 (Ë©ª¥µ.):
• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ , ¶®£ ¨ È«­ ¢®ª¥¤ª ¢” £¥®“ ©£³ ª¥­ ¡ £ § ¯¢®-

¤£° ©̄ · ©“ ¢®£° ¢®ª¥“ ¥¯ ®©̄ ¨ ¦ £«¬¥£¦ £ ¢̄ ¶¯¥“ ¸ .
50

Í «¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¬¢££· ² ª¯®¡ É“ ¥±¯«´ ¢¤£©¢®¬£®

±£ 2240 £· /” “ ¥. Šª ¢®ª¥¤¯ 2 ¢®̈ ¡ ¡ £©ª: ³ ¯©ž¥“ ° -¦ “ ±©£-

¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° “ ¥“ § ¥“ ° --®£¤ª©¥­ ° .
‚ ®ª¥£¤ “ ” ¯ ¯® ±³ ª “ ¢¡ £«¥¯¥“ ¸ : ±«¸ ±³ ¨ ž ¡ ©£ž£±£³

(¶¯©¥£³£° “ ¶“ ¢®£³£° ) “ ¡ ¸ ®“ ¡ ©£ž£±£³ (3 ¡ ©£ž£±ª ±«¸

¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£° £· ©ª· £®¤“ “ ¢¥¸ ®“ ¸ · £«¬É£° ¶ª¢®“ ¡ ©“ ¡ ¨ ¢-
“ «“ ¢-

¤ª ¥ª Ëª¢£¥¥£° ±¯®ª«“ “ ±³ ª ¡ ©£ž£±ª,
£¤£¥¶ª®̄ «¬¥£°

¶¯©¥£³£°
£· ©ª-

®£³£° , „ Ž‹ ¦ “ ±©£¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£°
· ¯®¤“ ). · ª©ª· ª¥£” .

ƒ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¤¨ «ª¶¤£³ ­ ”
£· ©ª· £®¤“ 25 ” ” .Šª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©¨ ¢®ª¥£³«¯¥¥£° ¥ª

ˆ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧ ” £±“ Ë“ ¤ªµ“ “ ¢®ª¤ª¥ª, ©ª¢¶“ ®ª¥¥­ ¯
±«“ ¥­ £· ©ª· £®¤“ 180, 300, 630 “ 1000

77. • ±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° · ¯¢µ¯¥®©£³£-®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤

Ë“ ©” ­ <<‡ª· ¯© “ ¥¢®©̈ ” ¯¥® • £©¡ >>, (‚ š …). <• • £¥ Ar

‘ ¯®ª«³Ê©¤ • ¥®̄ ©¥ª®>>, (ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥£¤ £¢¥ª² ¯¥ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . ¡ ©£-
£· ©ª· £®¤“ «¯ ³ ­ ° ¤£¥¯µ ±¯®ª«“ , “ È¦ £®ª³«“ ³ ª¯ ” ­ °µ¯¢¢̄

¤©̄ ¡ “ ®¢̧ µª¥¦ £³ ­ ” ¡ ª®©£¥£” , ³¢®©£¯¥¥­ ” ³“ È¡ ©̈ ®¤ª,
· ª· ¤“ , a ¡ ©ª³ ­ ° --¡ £±±¯©§ “ ³ ª¯®¢̧ ©£«“ ¤£³£°

É¡ “ ¥±¯«¯
£¡ £©£° ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ±¯° ¢®³ ¨ ´ ² ¯ ¦ £ ¡ £±³ “ § ¥£¦ £ «´ ¥¯ -

®ª, Èª ¤£®£©­ ” ¢«¯±¨ ¯®£±¥£«¯È³ “ ° ¥­ ° “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®, ¨ ¤©̄ ¡ -
«¯¥¥­ ° ¥ª ¡ ¯ ©̄ ±¥¯ ” ¢̈ ¡ ¡ £©®̄ . Œ£¢«¯ £· ©ª· £®¤“ ³ ¢̄ ¦ £

¡ ©£Ë“ «¸ ±¯®ª«“ “ ¯ ¯ £®©̄ È¤“ «´ ¥¯®¢«¯±¨ ¯®³ £· ©ª®¥£”

¥ª¡ ©ª³«¯¥“ “ “ ¢ ¡ £” £² ¬́ Èªž³ ª®­ ³ ª´ ² ¯ ¦ £ ¨ ¢®©£° ¢®³ª

®̧ ¥¯®Èª ¢£· £° Èª¦ £®£³¤¨ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¡ £¢«¯±¨ ´ ² ¯ °

±¯®ª«“ .
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Œ̄ ©̄ ±¥“ ° ¢̈ ¡ ¡ £©® ” £§ ¯® ³ ­ ¡ £«¥¸ ®¬ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ¯©ª· £®­ ¡ ©“ ” “ ¥“ ” ª«¬¥£” ©±“ ¨ ¢̄ ¢£¡ ©̧ ¦ ª¯ ” ­ ž ¡ £³ ¯©ž-
¥£¢®̄ ° 1 ” ” . ±£¡ £«¥¯¥“ ¯ ¤ ¡ ¯ ©̄ ±¥¯ ” ¨ ¢̈ ¡ ¡ £©®̈ ±«¸
³ ­ ¡ £«¥¯¥“ ¸ , ¥ª¡ ©“ ” ¯©, ¶¯©¥£³£° ¡ ©£®£¶¤“ ¡ £ ±“ ª” ¯®©̈ ,
¡ ©£©̄ È¤“ ¤ª¥ª³£¤, Èª «“ ¥“ ¯ ° µ¯¥®©£³ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥ ³®£©£°
¢̈ ¡ ¡ £©®, ¥¯ ¢̈ ² “ ° ” ¥£¦ £¡ £È“ µ“ £¥¥¨ ´ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ “ ¥-
±¯¤¢“ ©̈ ´ ² ¨ ´ ¢̧ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥¨ ´ ¦ £«£³¤¨ .Í ®£®¢̈ ¡ ¡ £©®” £§ ¯®³¢®̈ ¡ ª®¬ ³ ©ª· £®̈ ¢«´ · £¦ £ ¤£¥-µª £· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” £° ±¯®ª«“ . – “ ¤« ©ª· £®­ ¢®ª¥¤ª ¡ ©£-
¦ ©ª” ” “ ©̈ ¯®¢̧ ¥ª Ê«¯¤®©£¥¥£° ¡ ª¥¯«“ ¢ ¡ £” £² ¬́ É®­ -
©̄ ° , £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¸ “ È” ¯¥¯¥“ ¯ ¢¤£©£¢®“ ³©ª² ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯ -
«¸ , ±«“ ¥¨ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¡ ¯ ©̄ ±¥¯ ¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª, «´ ¥¯®ª “
"... ±.

¢®ª®¬̄ ¢£· ² ª¯®¢̧ , ¶®£ ¡ ©“ È³£±“ ®̄ «¬¥£¢®¬¢®ª¥¤ª ³
¥¯¢¤£«¬¤£ ©ªÈ³ ­ É¯ , ¶¯ ” µ¯¥®©£³£¦ £ ¢®ª¥¤ª ¡ ©“ £· ­ ¶.
¥­ ž ” ¯®£±ªž £· ©ª· £®¤“ .

„ «¸ ±¯®ª«¯ ° , ®©̄ · ¨ ´ ² “ ž ±ª«¬¥¯° É¯ ° £· ©ª· £®¤“ ˆ
µ¯¥®©ªž (É«“ Ë£³ ª¥“ ¯ , ©̄ È¬· £¥ª©̄ Èª¥“ ¯ “ ±©.) Ë“ ©” ª
³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯®µ¯¥®©£³ª¥¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ , ¤£®£©­ ¯ £· ­ ¶¥£ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª´ ®¢̧ ©̧ ±£” “ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ £· ¢«¨ § “ ³ ª´ ®¢̧ £±-
¥“ ” £¡ ¯©ª®£©£” .

73. • ±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° ª³®£” ª®. <<‘ ªÉ“ ¥¯¥-
” ª©¤®>>, No 118, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¢®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ £· ©ª· £®¤“®©̈ · · £«¬É£¦ £ ±“ ª” ¯®©ª, ±¯®ª«¯ ° ®“ ¡ ª ¤£«¯µ, ³ ®̈ «£¤
¡ ª®©£¥£³ . ‚ ¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ £®35,5 ±£ 560 £· /” “ ¥.• ÈÉ¯¢®“ ¢¤£©£¢®̄ ° É¡ “ ¥±¯«¸ 3--4 ¢¤£©£¢®“ ³¤«´ -
¶ª´ ®¢̧ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ . Œ£±ª¶ª ¶¯©¥£³ ª¸ £®0,075 ±£ 0,6
” ” /£· , ¶“ ¢®£³ ª¸ £®0,05 ±£ 0,4 ” ” /£· .

• ©¦ ª¥ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ª³®£” ª®ª ¢£±¯©§ “ ®2 ©ª¢¡ ©̄ ±¯«“ -®̄ «¬¥­ ž · ª©ª· ª¥ª.

74. • ±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ¯ ®£¤ª©¥­ ¯ ª³®£” ª®­ Ë“ ©” ­
‘ ª¥¨ ©“ ¥ (• ©ª¥µ“ ¸ ). <<‘ ªÉ“ ¥³ ¯«® Ê«¯¤®©£®̄ ž¥>>, No 3,
1966 (¥¯ ” .).

Œ̧ ®¬ ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ ª³®£” ª®ª; ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° É¡ “ ¥±¯«¬ “©̄ ³£«¬³ ¯©¥ª¸ ¦ £«£³¤ª Ê®“ ž ª³®£” ª®£³ ©ª· £®ª´ ®¥¯Èª³ “ -¢“ ” £, ¶®£ ¡ £È³£«¸ ¯®£±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ “ ¢¡ «¬È£³ ª®¬¥¯¢¤£«¬¤£

“ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ . ‚ «£§ ¥­ ¯ Èª¦ £®£³¤“ ” £¦ ¨ ®£· ©ª· ª®­ ³ ª®¢̧
³ ” ¥£¦ ££¡ ¯©ªµ“ £¥£” µ“ ¤«¯ . ˆ £È” £§ ¥£¢®“ ¢®ª¥±ª©®¥£¦ £
ª³®£” ª®ª ©ª¢É“ ©̧ ´ ®¢̧ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ” ±£¡ £«¥“ ®̄ «¬¥­ ž
¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ° .

ˆ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧ ª³®£” ª®­ ±³ ¨ ž ” £±¯«¯ ° . …³®£” ª®PF
“ ” ¯ ¯®¥¯ ¡ £±³ “ § ¥¨ ´ É¡ “ ¥±¯«¬¥¨ ´ · ª· ¤¨ , 5 ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ ,
--- É¡ “ ¥±¯«¸ „ Ž‹ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ¥ª©̄ Èª¥“ ¸ ©̄ È¬· ­ “ T. „ .
¡ ©“ ” ª¤¢“ ” ª«¬¥£” ž£±¯ É¡ “ ¥±¯«¸ 80 ¤” .

…³®£” ª®®“ ¡ ª TR “ ” ¯®®ª¤§ ¯ ¥¯ ¡ £±³ “ § ¥¨ ´ É¡ “ “ -

±¯«¬¥¨ ´ · ª· ¤¨ , 5 ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ , 6-- “ «“ 8-- ¡ £È“ µ“ £¥¥¨ ´
©̄ ³£«¬³ ¯©¥¨ ´ ¦ £«£³¤¨ . „ “ ª” ¯®©£· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” £¦ £ ¡ ©̈ ®-
¤ª ±£ 65 Šª £¢¥£³ ¯ · ªÈ£³ ­ ž ” £±¯«¯ ° ¢£È±ª¥ ª³®£” ª®
ˆ 12 „ Ž‹ ¡ ©£±£«¬¥£¦ £ ®£¶¯¥“ ¸ , “ ” ¯ ´ ² “ ° ¡ £±³ “ § ¥¨ ´
É¡ “ ¥±¯«¬¥¨ ´ · ª· ¤¨ . Šª ª³®£” ª®̄ “ ” ¯ ¯®¢̧ 3 ¢̈ ¡ ¡ £©®ª -(2
¦ £©“ È£¥®ª«¬¥­ ž “ 1 ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ° ). Šª“ · £«¬É“ ° ©ªÈ” ¯©
£· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” £¦ £ ¡ ©̈ ®¤ª 16 ¯ ¦ £ ¡ £±ª¶ª 70 ” ” . …³®£-
” ª®B42 ¢¥ª· § ¯¥ ®©̄ ” ¸ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª” “ , “ ” ¯ ¯®£®³ ¯©¢®“ ¯ ³
É¡ “ ¥±¯«¯ ±“ ª” ¯®©£” 42 ” ” . Šª“ · £«¬Éª¸ ±«“ ¥ª £· ®£¶¤“
¢¥“ § ¥¯ ¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª 80 ” ” .

75. ‡£¤ª©¥­ ¯ £±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ¯ ª³®£” ª®­ . <<• ¤®£©“

Ê¥± Œ«ª¥®>>, Ne 1, 1966 (ª¥¦ «.).

• ®” ¯¶ª¯®¢̧ ©ª¢É“ ©̄ ¥“ ¯ Èª ¡ £¢«¯±¥“ ¯ 25 «¯®£· «ª¢®“
¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¸ £±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ž ª³®£” ª®£³ ©ªÈ«“ ¶¥£¦ £
¥ªÈ¥ª¶¯¥“ ¸ . • ¡ ©̄ ±¯«¸ ´ ² “ ” ¤©“ ®̄ ©“ ¯ ” ¡ ©“ ³ ­ · £©̄ ª³®£-
” ª®ª ¸ ³«¸ ¯®¢̧ ³ ©̄ ” ¸ £· ©ª· £®¤“ £±¥£° ±¯®ª«“ “ ³ ©̄ ” ¸
¥ª«ª±¤“ ª³®£” ª®£” .

Œ©“ Ê®£” ¡ £¢«¯¥¯ ¯ ¥¯ ±£«§ ¥£ ¡ ©̄ ³ ­ Éª®¬ 200/o £®³ ¢̄ -
¦ £ ³ ©̄ ” ¯¥“ £· ©ª· £®¤“ . ˆ ¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª´ ®¢̧ ¡ ©“ ” ¯¥¸ ¯ -
” ­ ° ³ ¶ª¢£³£° ¡ ©£” ­ É«¯¥¥£¢®“ ¡ ©̄ µ“ È“ £¥¥­ ° ª³®£” ª®
Peterman (š ³ ¯ ° µª©“ ¸ ) “ ®£¤ª©¥£-¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ª³®£-
” ª®Traub (• †€).

†ª¢¢” ª®©“ ³ ª¯®¢̧ ®£¶¥£¢®¬ £· ©ª· £®¤“ Èª¦ £®£³£¤ ¥ª
ª³®£” ª®̄ , ¤£®£©ª¸ Èª³ “ ¢“ ®³ · £«¬É£° ” ¯ ©̄ £®®£¶¥£¢®“
¢£· ¢®³ ¯¥¥£ ª³®£” ª®ª. Œ©“ ¢£®³ ¯®¢®³ ¨ ´ ² ¯ ° ®£¶¥£¢®“
¤©̈ § ¤ª £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¢̧ ®£¶¥£¢®¬£· ©ª· £®¤“ 0,005 Œ£
±ª¥¥­ ” Ë“ ©” ­ Wiekman, ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ” ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ž
ª³®£” ª®£³ ¡ ©“ ¥¯±£¢®ª®£¶¥£° ³ ¯«“ ¶“ ¥¯ ¢̄ ©“ “ ¸ ³«¸ ¯®¢̧
¥¯Ê¤£¥£” “ ¶¥­ ” , ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ § ¯ ®£¤ª©¥£-©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ž
ª³®£” ª®£³ £¦ ©ª¥“ ¶“ ³ ª¯®¢̧ ¥ª“ · £«¬É“ ” ±“ ª” ¯®©£” £· ©ª-
· £®¤“ , ¤£®£©­ ° ¥¯ ¡ ©̄ ³ ­ Éª¯®38,1 ” ” .
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• “ ©” ª Wiekman ³ ­ ¡ ¨ ¢®“ «ª £±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ª³®£-
” ª®, £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ² “ ° £· ©ª· £®¤¨ Èª¦ £®£³£¤ ±£ ±“ ª” ¯®©ª
66,75 a ¡ ©“ ¥¯¤£®£©£” ¨ ” ¯¥¬É¯¥“ “ ¢¤£©£¢®“ ©̄ Èª-
¥“ ¸ ±£ 88,9 • ¢£· ¯¥¥£¢®¬́ Ê®£¦ £ ª³®£” ª®ª ¸ ³«¸ ¯®¢̧
³ ¯©ž¥¯ ¯ ©ª¢¡ £«£§ ¯¥“ ¯ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ ¥ª«“ ¶“ ¯
±³ ¨ ž ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ž “ £±¥£¦ £ £®©̄ È¥£¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª. ƒ ¡ ©ª³ -
«¯¥“ ¯ ¢®ª¥¤£” Ê«¯¤®©£” ¯žª¥“ ¶¯¢¤£¯ .

76. ‡£¤ª©¥£-¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ ‚ ª-150
Ë“ ©” ­ • ¯¥¯ ³ “ ¢ (• ®ª«“ ¸ ). <<‘ ªÉ ‘ ª©¤®>>, No 3408, 1966
(ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¦ “ ±©£Ë“ µ“ ©£³ ª¥¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª-
¶¯¥ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ Èª¦ £®£³£¤ “ È¡ ©̈ ®¤£³ , ¥¯ · £«¬É“ ž ¡ £
¤£³£¤ “ £®«“ ³£¤. ‘ “ ¥“ ” ª«¬¥£¯ ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨ µ¯¥®-
©ª” “ 500 ±“ ª” ¯®©®£¶¯¥“ ¸ ¥ª± ¢®ª¥“ ¥£° 360 ‘ ‘ , ¥ª±
¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ” ¢̈ ¡ ¡ £©®£” --200 MM.

š “ “ ±¯«¬ “ ” ¯ ¯® ¢¤£©£¢®“ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 225--0000
£· /” “ ¥. “ ” ¯ ´ ®¢̧ 48 ¡ £±ª¶ £®Ð,2 ±£ 1,7 ” ” /£· . Šª«“ ¶“ ¯
¢¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ž ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ° , ³ ®£” ¶“ ¢«¯ ¡ ©£¦ ©ª” ” “ ©̈ -
´ ² ¯ ¦ £ ±“ ¢¤ª, ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ Èª¦ ©̈ È¶“ ¤ª “ ³ ­ ®ª«¤“ ³ ª-
¥“ ¸ , 6-É¡ “ ¥±¯«¬¥£° ¦ £«£³¤“ “ ±©̈ ¦ “ ž ¡ ©“ ¥ª±«¯§ ¥£¢®̄ ° ,
¡ ©̄ ³©ª² ª¯®¢®ª¥£¤ ³ ª³®£” ª®, ¢ ³ ­ ¡ ¨ ¢¤£” 180 ±¯®ª«¯ °³ ¶ª¢.

‡£¶¥£¢®¬£· ©ª· £®¤“ ±£¢®“ ¦ ª¯®0,015 ” ” . ˆ £®³ ¯©¢®“ ¸
¡ ©£¦ ©ª” ” “ ©̈ ´ ² ¯ ¦ £ ±“ ¢¤ª ³ ³ ¯©®­ ³ ª´ ®¢̧ · ©£· ¤“ , ¤£®£©­ ¯
¡ ©“ ³©ª² ¯¥“ “ ±“ ¢¤ª ¤£¥®ª¤®“ ©̈ ´ ® ¢ ” “ ¤©£³ ­ ¤«´ ¶ª®̄ -
«¸ ” “ , ±ª´ ² “ ” “ ¤£” ª¥±­ ¥ª ³ ¡ £«¥¯¥“ ¯ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ±³ “ -
§ ¯¥“ ° . • £¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ¯ ©ª· £®­ ¡ ©£“ È³£±¸ ®¢̧ ³ £· £“ ž
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž “ ³ ­ ¡ £«¥¸ ´ ®¢̧ Èª ¥¯¢¤£«¬¤£ ¶¯©¥£³ ­ ž
¡ ©£ž£±£³ ³ £±“ ¥ ¶“ ¢®£³£° .

77. ‡£¤ª©¥­ ° ¦ “ ±©£¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“
GF -- KMD-9/80 Ë“ ©” ­ • “ ¢¶¯©(š ³ ¯ ° µª©“ ¸ ). <<†¯¤ ¡ £-
«“ ®̄ ž¥>>, No 1228 (Ë©ª¥µ.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, ¥ª ¤£®£©£” ¥¯¢¤£«¬¤£ ©̄ Èµ£³
” £¦ ¨ ®£±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ £· ©ª· ª®­ ³ ª®¬ ±¯®ª«¬. ‡ª¤ª¸ £· ©ª-
· £®¤ª ±¯®ª«“ ” £§ ¯®£¢̈ ² ¯¢®³«¸ ´ ®¢̧ Èª £±¥¨ ¨ ¢®ª¥£³¤¨ .

• «ª¦ £±ª©̧ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° ¢“ ¢®̄ ” ¯ “ È” ¯ ©̄ ¥“ ° Ë“ ©” ­Foster ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª¥“ ¯ ±“ ª” ¯®©ª ³ ¡ ©£µ¯¢¢̄ £· ®£¶¤“ “ ¢-

¤«´ ¶ª¯®¢̧ . „ «¸ Èª¤©̄ ¡ «¯¥“ ¸ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª “ ¢¡ £«¬È̈ ¯®¢̧
©̄ ³£«¬³ ¯©¥ª¸ ¦ £«£³¤ª.

• ” ¯ ´ ®¢̧ ¨ ¢®©£° ¢®³ª ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° Èª¦ ©̈ È¤“ “ ¨ ¡ -
©ª³«¯¥“ ¸ ¢®ª¥¤£” . Šª“ · £«¬Éª¸ ±«“ ¥ª £· ©ª· £®¤“ ¥ª ¢®ª¥-
¤¯ 800 ¥ª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©£· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” £¦ £ “ È±¯ -
«“ ¸ ¥ª± ¢̈ ¡ ¡ £©®£” 180 ” ” , ¥ª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®© “ È±¯ -
«“ ¸ , ¨ ¢®ª¥£³«¯¥¥£¦ £ ¥ª± ¢®ª¥“ ¥£° 500 ¢¤£©£¢®¬³©ª-
² ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«¸ £®180 ±£ 4000 £· /” “ ¥ (· ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®ª¸
©̄ ¦ ¨ «“ ©£³¤ª), ¢¤£©£¢®“ ¡ £±ª¶“ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª £®0,05 ±£ 0,9
” ” /£· (®ª¤§ ¯ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®ª¸ ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³¤ª).

‚ ®ª¥£¤ ±£¡ ¨ ¢¤ª¯®©̈ ¶¥£¯ “ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¯ ¨ ¡ ©ª³«¯ -
¥“ ¯ . • ¥ ” £§ ¯® · ­ ®¬¢¥ª· § ¯¥ ®©ª¥¢¡ £©®̄ ©£” ±«¸ ª³®£-
” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ ¨ ±ª«¯¥“ ¸ ¢®©̈ § ¤“ . • ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£¯ ©̄ ¦ ¨ «“ -
©£³ª¥“ ¯ ¢¤£©£¢®“ ³©ª² ¯¥“ ¸ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ Ê«¯¤®©£” ª¦ -
¥“ ®¥£° ” ¨ Ë®£° . ‡£¶¥£¢®¬£· ©ª· £®¤“ ¡ ©“ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£”
“ È” ¯ ©̄ ¥“ “ ±£¢®“ ¦ ª¯®0,015 ¡ ©“ £®¢̈ ®¢®³ “ “ ª³®£” ª®“ -
¶¯¢¤£¦ £ “ È” ¯ ©̄ ¥“ ¸  - 0,025

Šª ³¥¨ ®©̄ ¥¥“ ž ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ž ¢®ª¥“ ¥­ ” £§ ¯®· ­ ®¬
¨ ¢®ª¥£³«¯¥ ±£¡ £«¥“ ®̄ «¬¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®.

78. • £¡ “ ©£³ ª«¬¥£-®£¤ª©¥­ ° “ ³¥¨ ®©“ É«“ Ë£³ ª«¬¥­ °
¢®ª¥¤“ , ©ª· £®ª´ ² “ ¯ ¡ £ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£” ¨ µ“ ¤«¨ . <<ˆ ¯©-

¢®̄ ±¯©¥ª>>, No 3, 1966.

• £¡ “ ©£³ ª«¬¥£-®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ Ed Dubied
(š ³ ¯ ° µª©“ ¸ ) ” £±¯«“ 517 £¢¥ª² ¯¥ ” ª¦ ªÈ“ ¥£” , ³ ¤£®£©£”
Èª¦ £®£³¤“ «¯§ ª®£· £“ ” “ ¤£¥µª” “ ³ ¥ª¡ ©̧ ³«¸ ´ ² “ ž, ¢” £¥-
®“ ©£³ ª¥¥­ ž ¥ª ±³ ¨ ž ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ž · £¢¤£¥¯¶¥­ ž µ¯ ¡ ¸ ž.
„ «¸ ¡ £±ª¶“ £¶¯ ©̄ ±¥£° Èª¦ £®£³¤“ ³ ©ª· £¶¨ ´ ¡ £È“ µ“ ´ £· ¯
µ¯ ¡ “ , ±³ “ § ¨ ² “ ¯ ¢̧ ¢“ ¥ž©£¥¥£ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ®¢̧ ¥ª £±“ ¥ Éª¦ .
†ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨ µ¯ ¡ ¸ ” “ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯®¢̧ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž 40--
450 ” ” .

…³®£” ª®“ È“ ©£³ ª¥­ ®ª¤§ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¥¯¢¤£«¬¤“ ž
(±£ É¯¢®“ ) “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ . ‡£¶¥ª¸ ¨ ¢®ª¥£³¤ª ¶¯©¥£³£¦ £ “
¶“ ¢®£³£¦ £ ©̄ Èµ£³ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧
³¥¯ ¢®ª¥¤ª “ ®©̄ · ¨ ¯®£¤£«£ 15 ¢̄ ¤. „ «¸ ¡ £«¥£° ¡ ¯ ©̄ ¥ª-
«ª±¤“ ¢®ª¥¤ª ®©̄ · ¨ ¯®¢̧ £¤£«£ 30 ” “ ¥., “ È¥“ ž 15 ” “ ¥. ¥ª
¡ ¯ ©̄ ¥ª«ª±¤¨ ” ª¦ ªÈ“ ¥ª “ Èª¦ ©̈ È£¶¥£¦ £ ¨ ¢®©£° ¢®³ª.

• “ ©” ª VlvindaVerkstader (š ³ ¯µ“ ¸ ) ³ ­ ¡ ¨ ¢®“ «ª ³¥¨ -
®©“ É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ VSSC2H Centric Tet-
sizer ,¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥¥­ ° ±«¸ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ ³¥¨ ®©̄ ¥“ ž ¤£-
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«¯µ Éª©“ ¤£¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤£³ . ‚ ®ª¥£¤ ©ª· £®ª¯®¡ £ ª³®£” ª®“ -
¶¯¢¤£” ¨ µ“ ¤«¨ . Œ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ¥ª ¢®ª¥¤¯ ¢“ ¢®̄ ” ­ Centric “
©̧ ±ª ¨ ¢£³ ¯©É¯¥¢®³£³ ª¥“ ° ¡ £È³£«¸ ¯®±£³ ¯¢®“ ¥¯¤©̈ ¦ «£¢®¬
É«“ Ë£³ ª¥¥£¦ £ £®³ ¯©¢®“ ¸ ¤£«¬µª ±£ 0,4 ” ¤. • ¡ ©ª³¤ª ¤©̈ -
ra ³ ­ ¡ £«¥¸ ¯®¢̧ ¤£¥¨ ¢¥£° ¢ ” ª«­ ” ±“ ª” ¯®©£” ¥ª ¡ ¯ ©̄ ±-
¥¯ ” ¤£¥µ¯ . “ ±«¸ ¤£” ¡ ¯¥¢ªµ“ “ ¢©ª· ª®­ ³ ª¥“ ¸ ¤©̈ ¦ ª · ª· ¤ª
¤©̈ ¦ ª ¡ £¢®̄ ¡ ¯¥¥£ ¡ £³£©ª¶“ ³ ª¯®¢̧ ³£¤©̈ ¦ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£°
£¢“ .

79. ‡©̄ žÉ«“ ¥±¯«¬¥­ ° ®£¤ª©¥£-©ª¢®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©-
” ­ ‘ “ ±«ª¥± ‘ ªÉ“ ¥ ‡¨ ¨ «. (…¥¦ «“ ¸ ). <<‘ ª¶ Í Š„ Œ©£±¨ ¤®
‰¥¦ ¥¦ >>, No 2791 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ³ ¢®ª®¬̄ ¢®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ £· -
©ª· £®¤“ ¶¨ ¦ ¨ ¥¥­ ž ¦ “ «¬Èµ“ «“ ¥±©£³ ±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ° ³¥¨ ®©̄ ¥-
¥¯ ¦ £ ¢¦ £©ª¥“ ¸ ¥ª©̈ § ¥­ ” ±“ ª” ¯®©£” ±£ 150 “ ±«“ ¥£°
±£ 300 ” ” ., ¥£ ” £§ ¯®· ­ ®¬ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥ „ Ž‹ £· ©ª· £®¤“
±©̈ ¦ “ ž ª¥ª«£¦ “ ¶¥­ ž ±¯®ª«¯ ° .

Šª ®©̄ ž É¡ “ ¥±¯«¸ ž ¢®ª¥¤ª ©ª· £¶“ ° £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£
¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯®3 £±“ ¥ª¤£³ ­ ¯ ±¯®ª«“ „ Ž‹ £±“ ¥ª¤£³£° £· -
©ª· £®¤“ . ˜ “ ¢«£ £· £©£®£³ É¡ “ ¥±¯«¯ ° ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž 120--
180 £· /” “ ¥. • £©£· ¤ª ¡ £±ª¶, ¢¤£«¬Ȩ̀ ² “ ¯ É¯¢®̄ ©¥“ ¤£®£-
©£° ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ®¢̧ ©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥£° ¥ª ¢̈ ¡ ¡ £©®̄ ©̈ ¤£¸ ®-
¤£° , ¡ £È³£«¸ ¯®¨ ¢®ª¥£³ “ ®¬ ¡ £±ª¶¨ 0,25; 0,32 “ 0,42 ¥ª
£±“ ¥ £· £©£®É¡ “ ¥±¯«¸ .

• ®©̄ È¥£° ¢̈ ¡ ¡ £©®¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¤©“ ³£É¡ “ ¥£-Éª®̈ ¥-
¥­ ” ” ¯ žª¥“ È” £” : Ê¤¢µ¯¥®©“ ¢“ ®̄ ®¡ ª«¬µª ¤©“ ³£É“ ¡ ª “ È-
” ¯¥¸ ¯®¢̧ ±«¸ ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³¤“ ³ ¯«“ ¶“ ¥­ ž£±ª ¢̈ ¡ ¡ £©®ª.

• ©“ ³£É“ ¡ ¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ³£ ³©ª² ¯¥“ ¯ ¶¯ ©̄ È ©̄ ±¨ ¤®£©
£®£®±¯«¬¥£¦ £ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ . „ «¸ £· ©ª· £®¤“ ¡ ©“ ” ¯ -
¥¸ ´ ®¢̧ ®³¯©±£¢¡ «ª³¥­ ¯ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®­ .

ˆ ©̄ ” ¸ µ“ ¤«ª £· ©ª· £¤“ ®©̄ ž ¦ “ «¬È¢£¢®ª³«¸ ¯®5,5 ” “ ¥.
80. Ž£· £³£° ®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<Eypon ” ªÉ-‘ ª©¤®>>,
4, 1966 (¥¯ ” .).
‚ ££· ² ª¯®¢̧ £ «£· £³£” ®£¤ª©¥£” ¢®ª¥¤¯ , ¥ª ¤£®£©£”

” £§ ¥£ £· ©ª· ª®­ ³ ª®£®¥£¢“ ®̄ «¬¥£ ®̧ § ¯«­ ¯ ±¯®ª«“ ¢±“ ª-
” ¯®©£” ±£ 3200 ” ” . ‚ ®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¶¯©¥£³£°
“ ¶“ ¢®£³£° £· ©ª· £®£¤, ¡ ©£±£«¬¥£¦ £ “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£¦ £ ®£¶¯ -
¥“ ¸ , a®ª¤§ ¯ ±«¸ ¤£¡ “ ©¥£° £· ®£¶¤“ “ ©ª¢®£¶¤“ .

ƒ ¤ªÈª¥¥­ ° ¢®ª¥£¤ ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯®¢̧ ³ ®©̄ ž “ ¢¡ £«¥¯¥“ ¸ ž:

1) ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ±¯®ª«¯ ° , ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯ ” ­ ž ¥ª ¡ «ª¥-
Éª° · ¯ ¢±“ ª” ¯®©£” ±£ 3200 “ ³ ¯¢£” ±£ 4 ®£¥¥; 2) ±«¸
£· ©ª· £®¤“ ±¯®ª«¯ ° ¢ ¡ £±§ “ ” £” £®Èª±¥¯° · ª· ¤“ - ±“ ª-
” ¯®©£” 2500 “ ³ ¯¢£” ¥¯ ¢³ ­ É¯ 15 ®£¥¥ (p. 4 “ «“
6 ” .); 3) ±«¸ £· ®£¶¤“ ¢£¦ «ª¢¥£ ¡ ¯©³£” ¨ “ ³®£©£” ¨ “ ¢¡ £«-
¥¯¥“ ¸ ” , a ®ª¤§ ¯ ±«¸ ©ª¢®£¶¤“ · £«¬É“ ž £®³ ¯©¢®“ ° ³ ¥¯ -
¡ £±³ “ § ¥­ ž ±¯®ª«¸ ž ¢ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¯ ” ¡ £±³ “ § ¥£° É¡ “ ¥-
±¯«¬¥£° · ª· ¤“ .

Šª ¢®ª¥¤¯ “ ” ¯ ¯®¢̧ 2 ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ž ¢̈ ¡ ¡ £©®ª; «¯ ³ ­ ° ¢
4-¦ ©ª¥¥­ ” ©̄ Èµ¯±¯©§ ª®̄ «¯ ” “ ¡ ©ª³ ­ ° ¢©ª¢®£¶¥­ ” ¡ ©“ -
¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ” . ‡¯ž¥“ ¶¯¢¤“ ¯ ±ª¥¥­ ¯ ¢®ª¥¤ª: ±«“ ¥ª ®£¶¯ -
¥“ ¸ ±£ 700 ‘ ‘ ; 24 ¢®̈ ¡ ¯¥“ ¢¤£©£¢®̄ ° ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ £®0,5
±£ 100 £· /” “ ¥.

81. ‡£¤ª©¥£-¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° ¢®ª¥£¤. ” £-
±¯«“ SpA Ë“ ©” ­ ‘ ª¤¢¥£³£ (• ®ª«“ ¸ ). <<Mam. ¨ ¥± ˆ ¯©¤-
µ¯¥ -¨ ¨ ©£¡ ª ‡¯ž¥“ ¤>>, No 9, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ³ ¢®ª®¬̄ ¢®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸
¡ ©̈ ®¤£³ ­ ž ©ª· £®“ ” £§ ¯®©ª· £®ª®¬¤ª¤ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° “
¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£-®£¤ª©¥­ ° . • £¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®¢ 6-¡ £-
È“ µ“ £¥¥£° ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤£° ¢” £¥®“ ©£³ ª¥ ¥ª ¡ ©£-
±£«¬¥£” ¢̈ ¡ ¡ £©®̄ ¢®ª¥¤ª. Šª ¤ª§ ±£° ¦ ©ª¥“ ©̄ ³£«¬³ ¯©-
¥£° ¦ £«£³¤“ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯®¢̧ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®, ¢³ ¸ -
Èª¥¥­ ° ¤“ ¥¯ ” ª®“ ¶¯¢¤“ ¢ Éª· «£¥£±¯©§ ª®̄ «¯ ” “ ª³®£” ª-
®“ ¶¯¢¤“ ” ¯ ¦ £ “ ¥±¯¤¢“ ©£³ ª¥“ ¯ ” . ‡ª¤“ ” £· ©ªÈ£” , ¡ ©“ ¤ª§ -
±£° ¡ £È“ µ“ “ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£¯ ¨ ¢®-
©£° ¢®³£ ” £§ ¯®©ª· £®ª®¬£®±©̈ ¦ £¦ £ Éª· «£¥ª, ©ªÈ” ¯ ² ¯¥-
¥£¦ £ ¥ª 6-¦ ©ª¥¥£” ¨ ¢®ª¥£³£¶¥£” · ª©ª· ª¥¯ .

• £¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®¥ª¤«£¥¯¥ ¤ £¢“ É¡ “ ¥±¯«¸ ¥ª
300. ˆ ¢̄ ¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ´ ®¢̧ £®
¦ “ ±©ª³«“ ¶¯¢¤£¦ £ ¡ ©“ ³£±ª. – “ ¤« ©ª· £®­ ¢®ª¥¤ª ” £§ ¯®
· ­ ®¬ ¡ £«¥£¢®¬́ ª³®£” ª®“ È“ ©£³ ª¥; ¡ ©“ Ê®£” ©̄ ³£«¬³ ¯©¥ª¸
¦ £«£³¤ª £¢³£· £§ ±ª¯®¢̧ , ¡ £³£©ª¶“ ³ ª¯®¢̧ “ Ë“ ¤¢“ ©̈ ¯®¢̧ ,
:a®ª¤§ ¯ ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶ª´ ®¢̧ ¡ £±ª¶“ “ ¢¤£©£¢®“ É¡ “ ¥±¯«¸ .

82. • ±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ªÉ“ -

¥¯¥®ª©¤®>>, No 17, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢ª¥ ³ ¢®ª®¬̄ ª³®£” ª®, ³ ¤£®£©£” É¡ “ ¥±¯«¬ “ È±¯ -
«“ ¸ “ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ¯ ±«¸ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³£¤“ “ ¤©̄ ¢-
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®£³£¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª ¥ªž£±¸ ®¢̧ ³ £· ² ¯ ” «“ ®£” ¤£©¡ ¨ ¢̄ , ˜ ‡•

¢£È±ª¯®³ ­ ¢£¤¨ ´ § ¯¢®¤£¢®¬
Œ̧ ®“ ¦ ©ª¥¥ª¸ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥ª¸ ¦ £«£³¤ª “ ” ¯ ¯® ¦ £©“ È£¥-

®ª«¬¥¨ ´ £¢¬ ¡ £³£©£®ª, ©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥¨ ´ ¡ ¯ ©̄ ¡ ¯¥±“ ¤¨ «¸ ©¥£
£¢“ É¡ “ ¥±¯«¸ “ È±¯«“ ¸ , ¶®£ £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¨ ±£· ¥­ ° ¡ £±ž£±
¤ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª” “ ¤ “ È±¯«“ ´ .

• ©̄ ¢®£³ ­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®¢¥ª· § ¯¥ 4-¡ £È“ µ“ £¥¥£° ©̄ Èµ£³£°
¦ £«£³£¤£° ¢ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° “ ¥±¯¤¢ªµ“ ¯ ° “ ¦ “ ±©£Èª§ “ -
” £” ³ ©ª· £¶¯ ” ¡ £«£§ ¯¥“ “ . ˜ ¯®­ ©̄ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¶“ ¢«ª £· £-
©£®£³ É“ “ ±¯«¸ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ´ ®¢̧ ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ ” ¡ £«´ -
¢£³ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ “ ±“ ¢¤£³ ­ ž Ê«¯¤®©£” ª¦ ¥“ ®¥­ ž
” ¨ Ë®.

‚ ¡ £” £² ¬́ ¢” ¯¥¥­ ž É¯¢®̄ ©¥ ” £§ ¯®· ­ ®¬ ¡ £«¨ ¶¯¥£
12 ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¶“ ¢̄ « £· £©£®£³ . Œ£±ª¶“ ¢ª«ªÈ£¤ £¢̈ ² ¯¢®³ -
«¸ ´ ®¢̧ ž£±£³ ­ ” ³ “ ¥®£” . „ «¸ ¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ ž ž£±£³ “ ” ¯ ´ ®-
¢̧ ¢³£“ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «“ .

• £©­ ®£ ±«¸ ¨ · £©¤“ ¢®©̈ § ¤“ £®Ì ¯ ” ¥£¯ . ¥¯¤£®£©­ ”
“ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª” ” £§ ¯® · ­ ®¬ ¡ £±³ ¯±¯¥£ £ž«ª§ ±¯¥“ ¯ ¡ £±
³ ­ ¢£¤“ ” ±ª³«¯¥“ ¯ ” . ‚ ®ª¥£¤ ¢¥ª· § ¯¥ µ“ Ë©£³ ­ ” ¡ ©£
¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . ‚ “ ¢®̄ ” ª ¡ ©£¦ ©ª” ” “ ©£³ ª¥“ ¸ Èª-
¤£¡ “ ©£³ ª¥ª ¤ª¤ ©̧ ± ¨ ¦ «£³ ­ ž ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ° , £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯ -
” ­ ž ž£±£³ ­ ” “ ³ “ ¥®ª” “ ¡ £±ª¶“ .

‘ “ ¥“ ” ª«¬¥­ ¯ ³ ¯«“ ¶“ ¥­ ¡ ©£¦ ©ª” ” “ ©̈ ¯ ” ­ ž ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯ -
¥“ ° 0,01 ” ” . „ «¸ ¤©̈ ¡ ¥£¢̄ ©“ ° ¥£¦ £ ¡ ©£“ È³£±¢®³ª ¢®ª¥£¤
” £§ ¯®· ­ ®¬ ³ ­ ¡ £«¥¯¥ ¢¤¨ «ª¶¤£³ ­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” .

83. ‡£¤ª©¥£-©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤
Ë“ ©” ­ ‘ ª¤¢¥£³£ <<…̈ ®£” ª®“ ¤>>, No 1, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ®“ ¡ ª ProfilomatueMEC25, “ ” ¯ ´ -
² “ ° ©̄ ³£«¬³ ¯©¥¨ ´ ¦ £«£³¤¨ ¢É¯¢®¬́ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª” “ .

†ª· £®ª ¤ª§ ±£¦ £ “ ÈÊ®“ ž “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ £¡ ©̄ ±¯«¸ ¯®¢̧
É¯¢®¬́ Éª· «£¥ª” “ , ¥ªž£±¸ ² “ ” “ ¢̧ ³ £¢£· £” ” ª¦ ªÈ“ ¥¯ .

†ª· £®ª ¢®ª¥¤ª ³ ¤£¡ “ ©¥£” ©̄ § “ ” ¯ ¡ £ Éª· «£¥ª” ®£¶-
¥£¢®¬́ ª³®£” ª®“ È“ ©£³ ª¥ª. • ©£” ¯ £¢¥£³¥£¦ £, ¥ª ¢®ª¥¤¯
” £§ ¯®· ­ ®¬ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥ ±£· ª³£¶¥­ ° ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®,
©ª¢É“ ©̧ ´ ² “ ° ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ¯ ³£È” £§ ¥£¢®“ ¢®ª¥¤ª.

• £¡ “ ©£³ ª«¬¥ª¸ ¢“ ¢®̄ ” ª ¢®ª¥¤ª ©ª· £®ª¯®¥ª ¦ “ ±©ª³«“ -
¶¯¢¤“ ” ¡ ©“ ¥µ“ ¡ ¯ . Š£©” ª«¬¥­ ° ±“ ª” ¯®© É¡ “ ¥±¯«¸ 530
” ” ., ¥£ £¥ ” £§ ¯®· ­ ®¬ ¨ ³ ¯«“ ¶¯¥ ±£ 700 MM.I š ¡ “ ¥±¯«¬
“ ” ¯ ¯®16 ¢¤£©£¢®̄ ° £®33 ±£ 650 £· /” “ ¥ “ «“ £®75 ±£ 1290
£· /” “ ¥. «“ · £ 32 ¢¤£©£¢®“ ” ¯§ ±¨ 33 “ 2000 £· /” “ ¥. ‚ ®ª-

Ÿ

ˆ

¥£¤ ” £§ ¯® ©ª· £®ª®¬ ®ª¤§ ¯ ³ ¡ £«¨ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£” pe-
§ “ ” ¯ .

84. ‡£¤ª©¥£-©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ µ“ Ë©£³ ­ ” ¡ ©£-
¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” Ë“ ©” ­ š “ «Ë£©®. <<‘ ªÉ Ë©ª¥¢>>,
Ne 53, 1966 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, ³ ¤£®£©£” ¡ ©£±£«¬¥­ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ -
² ¯¥“ ¸ ³ 0,02 “ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ³ 0,01
£· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ®¢̧ ¢ ¡ £” £² ¬́ “ ¢®£¶¥“ ¤£³ , ¡ £¢­ «ª´ ² “ ž 600
“ ” ¡ ¨ «¬¢£³ Èª £· £©£®.

• ¢®£¶¥“ ¤“ “ ” ¡ ¨ «¬¢£³ , ¨ ¢®ª¥£³«¯¥¥­ ¯ ¥ª ¤£¥µªž ¡ ©̄ -
– • œ• • ŠŠ™— Éª©“ ¤£³ ­ ž • “ ¥®£³ , ¨ ¡ ©ª³«¸ ´ ® ¦ £©“ È£¥®ª«¬-
¥­ ” “ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ” “ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ” “ . Œ©“ ³£± Éª©“ -
¤£³ ­ ž ³ “ ¥®£³ £®Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ ” £² ¥£¢®¬́ 2,2 ¤³®¶¯ -
©̄ ÈÊ«¯¤®©£” ª¦ ¥“ ®¥¨ ´ ¤£©£· ¤¨ ¢¤£©£¢®̄ ° ¡ £È³£«¸ ¯® ¡ £-
«¨ ¶“ ®¬ · ­ ¢®©­ ¯ “ ” ¯±«¯¥¥­ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ³ £· £“ ž ¥ª-
¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž.

„ “ ª¡ ªÈ£¥ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£-ª³®£” ª®“ ¶¯¢ ³ £®¥£É¯¥“ “
2,1 2: 3 “ ¡ £±ª¶¯ , ³ ­ · ©ª¥¥£° ³ ¥ª¶ª«¯ µ“ ¤«ª. ‚ ¤£-

©£¢®¬ž£«£¢®£¦ £ ž£±ª 6 ” /” “ ¥. • · ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¢̧ ®£¶¥£¢®¬
¨ ¢®ª¥£³¤“ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª 0,005 MM.

• ¡ ¯©ªµ“ ¸ ¨ ¢®ª¥£³¤“ ¥ª ¥¨ «¬ ” £§ ¯® ³ ­ ¡ £«¥¸ ®¬¢̧ ¢
¡ ¨ «¬®ª ¢ ¡ £” £² ¬́ ³£¢¬” “ ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶ª®̄ «¯ ° ¢®£¶¥£¢®¬́
0,01 ” ” . “ ” ¯ ¯®¢̧ ³£È” £§ ¥£¢®¬ ¤£” ¡ ¯¥¢“ ©£³ ª®¬ “ È¥£¢
“ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª. • ¥±¯¤¢“ ©£³ ª¥“ ¯ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ ¡ ©£-
“ È³£±“ ®¢̧ ¡ £ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¯ , ³ ³ ¯±¯¥¥£° ¥ª ¡ ¯©Ë£«¯¥®̈ .

ˆ ©̄ ” ¸ ¥ª Èª¡ “ ¢¬ “ ¡ ©£³ ¯©¤ª ¡ ©£¦ ©ª” ” ­ ¥¯ ¡ ©̄ ³ ­ Éª¯®20 ” “ ¥., ³ ©̄ ” ¸ ¥ª¢®©£° ¤“ ¢®ª¥¤ª 15 ” “ ¥. • ¡ “ ¢­ ³ ª´ ®¢̧
£¡ ¯©ªµ“ “ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ , ³ ­ ¡ £«¥¸ ¯ ” ­ ¯ ¢ ¤£¥®©£«¬¥£° ¡ ª-
¥¯«“ .

85. ‡£¤ª©¥£-©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ”
¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <<‘ £¥®Ë«“ ‡“ ¶¥ †¯ ³>>, No 2, 1966 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ DRT 36a-Detromat ¢
¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . ‚ ®ª¥£¤ ” £§ ¯®©ª· £®ª®¬ ¤ª¤
¡ ©̈ ®¤£³ ­ ° “ ¡ ª®©£¥¥­ ° ª³®£” ª®¢ ©̈ ¶¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ”
“ ³ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° ” ¥£¦ £¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£° «“ ¥“ “ .

Šª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©£· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” £¦ £ ¡ ©̈ ®¤ª 36 ” ” ,
“ “ È±¯«“ ¸ ³ ¡ ª®©£¥¯ -- 120 ” ” .
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š ¡ “ ¥±¯«¬ ¢®ª¥¤ª “ ” ¯ ¯®16 ¢¤£©£¢®̄ ° £®56 ±£ 2800
£· /” “ ¥. “ 6 ¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ¡ £±ª¶“ £®0,03 ±£ 0,8 ” ” /£· ±«¸
¡ ©£±£«¬¥£° ¡ £±ª¶“ £®0,02 ±£ 0,5 ” ” /£· ±«¸ ¡ £¡ ¯ -
©̄ ¶¥£° .

‚ “ ¢®̄ ” ª ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ¢£ É¥¯¤¤¯©¥£° ¡ ª¥¯«¬́ £· ¯¢¡ ¯ -
¶“ ³ ª¯®³ ­ ¡ £«¥¯¥“ ¯ ±¯ ³ ¸ ®“ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž µ“ ¤«£³ £· ©ª· £®¤“ .
• ¥ª £¢¥£³ ª¥ª ¥ª “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ “ ¨ ¡ £©£³ “ ¤¨ «ª¶¤£³ , ¡ ©“ -
³£±“ ” ­ ž ³ ±¯° ¢®³ “ ¯ Ê«¯¤®©£¢ž¯ ” £° .

Œ©£¦ ©ª” ” £¥£¢“ ®̄ «¯ ” ¸ ³«¸ ¯®¢̧ · ª©· ª¥ ¢ ©̧ ±ª” “ «¨ -
” £¤, ¤¨ ±ª ³ ¢£®³ ¯®¢®³ “ “ ¢ ¡ ¯©Ë£¤ª©®£° Èª¤«ª±­ ³ ª´ ®¢̧
Éª©“ ¤“ -¤£¥®ª¤®­ . • ” ¯ ´ ®¢̧ 2 ¢” ¯¥¥­ ž ©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ž
· ª©ª· ª¥ª.

ˆ ©̄ ” ¸ , Èª®©ª¶“ ³ ª¯ ” £¯ ¥ª ¡ ¯ ©̄ ¥ª«ª±¤¨ , ¢£¢®ª³«¸ ¯®
40--50 ” “ ¥, ¤ª¤ “ ¥ª £· ­ ¶¥­ ž ¢®ª¥¤ªž ¢ ©̈ ¶¥­ ” ¨ ¡ ©ª³ -
«¯¥“ ¯ ” .

• ¡ ­ ®Ê¤¢¡ «¨ ª®ªµ“ “ ¥£³£° ” £±¯«“ ³ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£”
©̄ § “ ” ¯ ¡ £¤ªÈ­ ³ ª¯®, ¶®£ ¡ ©£“ È³£±“ ®̄ «¬¥£¢®¬ ®©̈ ±ª ¡ £
³ ­ Éª¯®¢̧ ¥ª 15-22%/o ¡ £ ¢©ª³¥¯¥“ ´ ¢ ©̈ ¶¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯ -
¥“ ¯ ” . • ©£” ¯ ®£¦ £, ¡ £³ ­ Éª¯®¢̧ ¤ª¶¯¢®³£ ±¯®ª«¯ ° , ©“ ®-
” “ ¶¥£¢®¬ “ ¨ ” ¯¥¬Éª¯®¢̧ Ë“ È“ ¶¯¢¤ª¸ ¥ª¦ ©̈ È¤ª £¡ ¯©ª®£©ª.

86. ‡£¤ª©¥£-©̄ ³£«¬³ ¯©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£°
£¢¬£ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ . <<‘ ªÉ“ ¥¯¥” ª©¤®>>, No 9, 1966

(¥¯ ” .).
• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ¢ ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤£° · ª©ª

· ª¥¥£¦ £ ®“ ¡ ª, “ ” ¯ ´ ² ¯ ° 14 ¡ £È“ µ“ ° “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª, ¢ ¡ ©£-
®©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” ¢¤£©£¢®¬̧ ” “ ³©ª² ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥-
±¯«¸ .

Œ£¢«¯±¥“ ¯ Èª±ª´ ®¢̧ ³ Èª³ “ ¢“ ” £¢®“ £®¡ £È“ µ“ “ pe-
³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ “ È” ¯¥¸ ´ ®¢̧ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ¡ ©“ ¯ ¯
¡ £³£©£®̄ . Œ©£¦ ©ª” ” £¥£¢“ ®̄ «¯ ” ¢«¨ § “ ®É®̄ ¤¤¯©¥ª¸ ¡ ª-
¥¯«¬.

Í «¯¤®©£” ª¦ ¥“ ®¥­ ¯ ” ¨ Ë®­ ³ ¡ ©“ ³£±¯ É¡ “ ¥±¯«¸ “ 2-
¢¤£©£¢®¥£° ” £®£©£· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ® 8 ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¢¤£©£¢®̄ °

É¡ “ ¥±¯«¸ .€“ ®ª©ª ¢” ¯¥¥­ ž ¤£«¯¢±ª¯®3 ©̧ ±ª ¡ £ 8 ¢¤£-
©£¢®̄ ° ³ ¤ª§ ±£” ©̧ ±¨ .

ˆ ¯«“ ¶“ ¥­ ¡ £±ª¶ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª´ ®¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£ ³
¡ ©̄ ±¯«ªž 1 :9. Œ£¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ¯ ¡ £±ª¶“ ³ 1,58 ©ªÈª ” ¯¥¬É¯
¡ ©£±£«¬¥­ ž. „ ³ “ § ¯¥“ ¯ £®¤£©£· ¤“ ¢¤£©£¢®̄ ° ©̄ ” ¯¥¥£°
¡ ¯ ©̄ ±ª¶“ ¡ ¯ ©̄ ±ª¯®¢̧ ¥¯ ¡ £¢©̄ ±¢®³ ¯¥¥£ ¥ª É¡ “ ¥±¯«¬.

87. Œ£³­ É¯¥“ ¯ ®£¶¥£¢®“ ” ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ž ®£¤ª©-
¡ ­ ž ª³®£” ª®£³ . <<‡¯ž¥£«£¦ “ ¸ “ £©¦ ª¥“ Èªµ“ ¸ ¡ ©£“ È³£±-
¢®³ª>>. Šª¨ ¶¥£-¡ ©£“ È³£±¢®³ ¯¥¥­ ° ¢· £©¥“ ¤, No 1, 1966

(‚ ‚ ‚ ).
¢®ª®¬̄ ¡ ©“ ³£±¸ ®¢̧ ©̄ È̈ «¬®ª®­ “ ¢¢«¯±£³ ª¥“ ¸ § ¯¢®-

¤£¢®“ “ ®£¶¥£¢®“ ” ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ž ®£¤©¥­ ž ª³®£” ª®£³ .
• ¢¥£³¥­ ¯ Ê¤¢¡ ¯©“ ” ¯¥®ª«¬¥­ ¯ “ ¢¢«¯±£³ ª¥“ ¸ · ­ «“ ³ ­ -

¡ £«¥¯¥­ ¥ª ª³®£” ª®̄ ” £±¯«“ 1A240--6K “ ¥ª ¢®ª¥¤¯ -
¢®̄ ¥±¯ . • ®” ¯¶ª¯®¢̧ , ¶®£ ¢̈ ” ” ª©¥­ ” ¡ £¤ªÈª®̄ «¯ ” ®£¶¥£¢®“
©ª· £®­ ¢®ª¥¤ª ±£«§ ¥ª ¸ ³«¸ ®¬¢̧ ¡ ©“ ¯ ” £¶¥ª¸ ®£¶¥£¢®¬
¢®ª¥¤ª ©ª· £®̄ ¡ ©“ £· ©ª· £®¤¯ ±¯®ª«¯ ° ¢£· ­ ¶¥£ ¡ ©“ ” ¯ -
¥¸ ¯ ” ­ ” “ ¥ª¦ ©̈ È¤ª” “ “ ©̄ § “ ” ª” “ ©̄ Èª¥“ ¸ , ¤£®£©­ ¯
³£¢¡ ©£“ È³£±¸ ®¢̧ “ ¢¡ ­ ®ª®̄ «¬¥£° ¥ª«ª±¤£° .

ƒ ¤ªÈ­ ³ ª¯®¢̧ ³ ¢®ª®¬̄ ¥ª ¥¯£· ž£±“ ” £¢®¬ ¨ ®£¶¥¯¥“ ¸
” ¯®£±“ ¤“ €• ‚ ‡ª ¥ª ¡ ©£³ ¯©¤¨ ¡ £¢®£¸ ¥¢®³ª ¡ £«£§ ¯¥“ °
£¢̄ ° É¡ “ ¥±¯«¯ ° ¡ £¢«¯ ¡ £³£©£®ª “ Ë“ ¤¢ªµ“ “ · ª©ª· ª¥ª.

88. ‚ ®ª¥£¤ ¢ ¨ ¡ ©£² ¯¥¥£° ¢“ ¢®̄ ” £° µ“ Ë©£³£¦ £ ¨ ¡ ©ª³ -
«¯¥“ ¸ . <<‘ ªÉ“ ¥¯¥· ª¥>>, Ne 2,1966 (¥¯ ” .).

¢®ª®¬̄ ±ª¯®¢̧ ¤«ª¢¢“ Ë“ ¤ªµ“ ¸ ¢̈ ² ¯¢®³ ¨ ´ ² “ ž ¢“ ¢®̄ ”
µ“ Ë©£³£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ¢®ª¥¤ª” “ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¤©“ ³£-
«“ ¥¯ ° ¥­ ž “ ¡ ©̧ ” £¨ ¦ £«¬¥­ ž ¤£¥®̈ ©£³ ¡ £ ¢®̄ ¡ ¯¥“ ¢«£§ -
¥£¢®“ “ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ” ³£È” £§ ¥£¢®̧ ” .

Œ©“ ³£±¸ ®¢̧ ¤©ª®¤“ ¯ ¢³ ¯±¯¥“ ¸ £· ² ¯ ¦ £ žª©ª¤®̄ ©ª £·
¨ ¡ ©£² ¯¥¥£° ¢“ ¢®̄ ” ¯ µ“ Ë©£³£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ¤ ¡ ª®©£¥¥£-
” ¨ ®£¤ª©¥£” ¨ ¢®ª¥¤¨ ” £±¯«“ DF 315 hum Ë“ ©” ­ VEB
Werkzugmaschinenfabrik “ ¯ ¯ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ž ³£È” £§ -
¥£¢®̧ ž.

Œ£¤ªÈ­ ³ ª¯®¢̧ “ ª¥ª«“ È“ ©̈ ¯®¢̧ ¢ž¯ ” ª ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢-
¤£° ¡ £±¦ £®£³¤“ ¡ ©£¦ ©ª” ” ­ ±«¸ ¨ ¡ ©£² ¯¥“ ¸ ¢“ ¢®̄ ” ­ µ“ Ë-
©£³£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ .

89. • ¯¢Ë¨ ¥±ª” ¯¥®¥ª¸ ¨ ¢®ª¥£³¤ª ¢®ª¥¤£³ . <ŒŒ“ · £©£-

¢®©£¯¥“ ¯>>, No 4, 1966.

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ , £ ®£” ¶®£ ³ ©̄ È̈ «¬®ª®̄ “ ¢¢«¯ -
±£³ ª¥“ ° ÊËË¯¤®“ ³¥£¢®“ · ¯¢Ë¨ ¥±ª” ¯¥®¥£° ¨ ¢®ª¥£³¤“ ¢®ª¥-
¤£³ ¥ª ¡ ©̄ ±¡ ©“ ¸ ®“ ¸ ž ¡ ©“ · £©£¢®©£“ ®̄ «¬¥£° ¡ ©£” ­ É«¯¥-
¥£¢®“ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥£-¡ ©“ ” £¥®ª§ ¯ ¢®ª¥¤£³ ¢ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ”

6766

© National Library of Armenia



ª” £©®“ Èª®£©£³ ¶“ ¢®£®ª ¡ £³ ¯©ž¥£¢®“ £· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” ­ ž ¥ª
¢®ª¥¤¯ ±¯®ª«¯ ° ¡ £³ ­ Éª¯®¢̧ ³ ¢©̄ ±¥¯ ” ¥ª £±“ ¥ ¤«ª¢¢.

Œ©“ ³£±“ ®¢̧ ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ ®ª¤£¦ £ ª” £©®“ Èª®£©ª. ˆ ¤ª-
¶¯¢®³ ¯ ª” £©®“ È“ ©̈ ´ ² ¯ ° ¡ ©£¤«ª±¤“ ¡ ©“ ” ¯¥¸ ´ ®¢̧ ©̄ È“ ¥ª
“ ¡ «ª¢®” ª¢¢­ .

• ¯¢Ë¨ ¥±ª” ¯¥®¥ª¸ ¨ ¢®ª¥£³¤ª ¢®ª¥¤£³ ¥ª ” ¯§ ±¨ Ê®ª§ -
¥­ ž ¡ ¯ ©̄ ¤©­ ®“ ¸ ž ¥¯ ¡ £¢©̄ ±¢®³ ¯¥¥£ ¥ª ¡ £«¨ ¡ ©£“ È³£±-
¢®³ ¯¥¥­ ž µ¯ž£³ ¢ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ” ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ž ª” £©®“ Èª®£-
©£³ ¨ ” ¯¥¬Éª¯®ª” ¡ «“ ®̈ ±­ ³£È¥“ ¤ª´ ² “ ž ¤£«¯ · ª¥“ ° .

‚ ˆ ‰†Ž• Ž  Š…‹ “ †…‚ • ‡˜ Š…‹ €†ƒ ŒŒ™

90. ‚ ³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤. <…” ¯© ‘ ªÉ“ ¥“ ¢®>>, No 13,
1966, (ª¥¦ «.).

„ «¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ £®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£” 4,9--9,5
¢®©̄ «ªž ®̄ «¯ ³ “ È“ £¥¥­ ž ª¥®̄ ¥¥, “ È¦ £®£³«“ ³ ª¯ ” ­ ž “ Èª«´ -
” “ ¥“ ¯ ³ ­ ž ®©̈ · ±“ ª” ¯®©£” 25,4--0088 MM ±«“ ¥£° 1,2-
2,4 Ë“ ©” ª Winegard “ ¢¡ £«¬È£³ ª«ª ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤
®“ ¡ ª S.

‘ ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ¯ ¦ £«£³¤“ ¥¯ ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬ ¡ ©“ ” ¯¥¯ -
¥­ , ®ª¤ ¤ª¤ ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¸ ” ¯§ ±¨ ¥¯¤£®£©­ ” “ £®³ ¯©¢®³ “ ¸ -
” “ 2,3 M. €£«£³¤“ ” £¥®“ ©̈ ´ ®¢̧ ¥ª ¢³ ª©¥£° ¢®ª¥“ ¥¯ .

Œ©“ £· ©ª· £®¤¯ ª¥®̄ ¥¥­ ” £±¯«“ CL--4 £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£
¢³ ¯©«¸ ®¢̧ 16 £®³ ¯©¢®“ ° , ©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ž ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£,
“ 2 £®³ ¯©¢®“ ¸  - ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£.

„ «“ ®̄ «¬¥£¢®¬ £· ©ª· £®¤“ £±¥£° ±¯®ª«“ 5 ¢̄ ¤. ‚ ®£“ -
” £¢®¬£· ©ª· £®¤“ £±¥£¦ £ £®³ ¯©¢®“ ¸ ¢¥“ È“ «ª¢¬ ³ 10 ©ªÈ¡ £
¢©ª³¥¯¥“ ´ ¢£· ©ª· £®¤£° ¥ª £±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ž ¢³ ¯©«“ «¬-
¥­ ž ¢®ª¥¤ªž.

91. ‚ ³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ ‚ ®ª©• ¨ ®®̄ ©• £ <<MaÉ

Ê¥± 1©£± Í ¥¦ ¥¦ >>, No 2792, 1966 ª(¥¦ «.).

„ ³ ¨ ¢®£©£¥¥“ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ Starbore, £¢¥ª² ¯¥¥­ °
±³ ¨ ” ¸ 2-É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ” “ ¢“ «£³ ­ ” “ ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ” “ ¦ £«£³ -
¤ª” “ ¢̄ ©“ “ 800, ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ Èª £±“ ¥
¨ ¢®ª¥£³ £®³ ¯©¢®“ “ ±“ ª” ¯®©£” 4,76 MM ¶¨ ¦ ¨ ¥¥­ ž ±¯®ª-
«¸ ž ±“ ¢¤£³£¦ £ ®£©” £Èª ª³®£” £· “ «¸ .

a

• · ª É¡ “ ¥±¯«¸ ¤ª§ ±£° ¦ £«£³¤“ “ ” ¯ ´ ®¡ ©“ ³£± £®£±-
¥£¦ £ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ “ ³©ª² ª´ ®¢̧ ¢£ ¢¤£©£¢®¬́ 5000
£· /” “ ¥. Œ£±ª¶ª 127 ” ” /” “ ¥. • ž«ª§ ±ª´ ² ª¸ § “ ±¤£¢®¬
¡ £±ª¯®¢̧ ¡ £± ±ª³«¯¥“ ¯ ” 28--35 ¤¦ /c” 2. Šª ¢®ª¥¤¯ ¡ ©“ ” ¯ -
¡ ¯¥­ ¡ ¥¯ ³ ” ª®“ ¶¯¢¤“ ¯ Èª§ “ ” ¥­ ¯ ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¸ . • · ©ª-
· £®¤ª ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ ®³¯©±£¢¡ «ª³¥­ ” “ ¢³ ¯©«ª” “ .

92. ˆ ¯©®“ ¤ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<aa ” £±>>, Ne
686, 1966 (Ë©ª¥µ.).

ˆ ¢®ª®¬̄ ¢£· ² ª¯®¢̧ , ¶®£ ¢£È±ª¥ ¢®ª¥£¤ Cordia ¢±“ ª-
” ¯®©£” ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ±£ 40 ” ” . • «ª¦ £±ª©̧ ¡ ©̧ ” £° ¡ £±ª¶“ £®
” ¥£¦ £¢¤£©£¢®¥£¦ £ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ ¥ª É¡ “ ¥±¯«¬, ¤£ÊË-
Ë“ µ“ ¯¥®“ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¸ ” £² ¥£¢®“ ±³ “ ¦ ª®̄ «¸ 0,95. Œ©̄ ±¨ -
¢” ª®©“ ³ ª¯®¢̧ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¯ ³ ­ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ ¢®ª¥¤ª ¡ ©“
«¯ ©̄ ¦ ©̈ È¤ªž. ‚ ®ª¥¤“ Ê®£¦ £ ®“ ¡ ª ±«¸ £®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£”
¢³ ­ É¯ 13 ” ” . “ ” ¯ ´ ®3-¢¤£©£¢®¥¨ ´ ¤£©£· ¤¨ ¶“ ¢̄ « £· £©£-
®£³ É¡ “ ¥±¯«¸ . Í «¯¤®©£” ¯žª¥“ ¶¯¢¤ª¸ ¤¢©£· ¤ª ¡ £±ª¶ ±ª¯®
3 ©ªÈ¥­ ¯ ¡ £±ª¶“ .

Œ̄ ©̄ ¢®ª³«¸ ¯ ” ­ ¯ ¨ ¡ £©­ ¡ £È³£«¸ ´ ®“ È” ¯¥¸ ®¬ ¥ª¡ ©ª³ -
«¯¥“ ¯ ³©ª² ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«¸ . ‚ ” ªÈ¤ª ¢®ª¥¤ª ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧
µ¯¥®©ª«“ È£³ ª¥¥£” ¢¡ £¢£· £” . ‚ ®£« ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¡ £ ¤£-
«£¥¤¯ ³ ©̈ ¶¥¨ ´ “ ” £§ ¯®¡ £³£©ª¶“ ³ ª®¬¢̧ ³£¤©̈ ¦ ¥¯ ¯ .

93. ˆ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ° ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ‚ ®ª” ª ¢ pe-
³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤£° . <<Mam Ê¥± Œ©£±¨ ¤®Í ¥¦ ¥¦ >>, No 2804,
1966 (ª¥¦ «.).

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ RV-115H ¢ 6-¡ £-
È“ µ“ £¥¥£° ©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤£° , ¤£®£©­ ° ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥
±«¸ £· ©ª· £®¤“ £®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£” ±£ 19,05

Œ£³£©£®©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¡ ©“
¡ £” £² “ ” ¯ žª¥“ È” ª ” ª«¬®“ ° ¢¤£¦ £ ¤©̄ ¢®ª ¢ ¡ ©“ ³£±£” £®
Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ ¢®£©” £È£” .

Œ©“ ³£± ¢®ª¥¤ª £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®6 ¢¤£©£¢®̄ ° ³©ª² ¯¥“ ¸
É¡ “ ¥±¯«¸ (“ «“ 12, ¡ ©“ 2-¢¤£©£¢®¥£” Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ).
œª ¢¶¯®3-ž ¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£¦ £ É¤“ ³ ª ³£È” £§ ¥£ ¡ £«¨ ¶¯¥“ ¯
®©̄ ž ±“ ª¡ ªÈ£¥£³ ¢¤£©£¢®̄ ° .

€“ ±©ª³«“ ¶¯¢¤“ ° ¡ ©“ ³£± £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®· ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£¯
©̄ ¦ ¨ «“ ¤£³ ª¥“ ¯ ¡ £±ª¶, “ £¥“ ” £¦ ¨ ®¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬¢̧ ±«¸
¤ª§ ±£¦ £ É¡ “ ¥±¯«¸ ¥¯Èª³ “ ¢“ ” £.

Šª©̄ Èª¥“ ¯ ©̄ È¬· ­ ” £§ ¯®£¢̈ ² ¯¢®³«¸ ®¬¢̧ ¡ ©“ ¡ £” £-
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É“ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£¦ £ ³ “ ¥®ª “ «“ ¢ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¯ ” ¦ “ ±©ª³ -
«“ ¶¯¢¤£° ¡ £±ª¶“ ¡ ©“ ¡ «ª³ ª´ ² ¯ ” “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®̄ .

…³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ° – • • Ž ©ª· £®­ £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®· ­ ¢®©­ °
¡ £±³£±, £· ©ª· £®¤¨ , ³ ­ ±¯©§ ¤¨ ³ ¤£¥µ¯ ž£±ª “ “ ¥±¯¤¢ªµ“ ´
©̄ ³£«¬³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤“ . Šª ¢®ª¥¤¯ ” £§ ¯®· ­ ®¬ “ ¢¡ £«¬È£-
³ ª¥ ¢®£« ¢ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ” ¡ £È“ µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¯ ” , ¡ £³£©£®-
¥­ ° ¢®£« “ ¡ £³£©£®¥­ ¯ “ ¥±¯¤¢“ ©̈ ¯ ” ­ ¯ ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¸ .

š ¡ “ ¥±¯«¬¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ” £§ ¯®¡ £¢®ª³«¸ ®¬¢̧ £®±¯«¬¥£
±«¸ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¸ ³ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ª¦ ©̄ ¦ ª®ªž ³ ¦ £©“ È£¥®ª«¬-
¥£” , ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£” “ «“ ¥ª¤«£¥¥£” ¡ £«£§ ¯¥“ “ .

94. ‚ ³ ¯©«“ «¬¥­ ° ©̄ È¬· £¥ª©̄ È¥£° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ Í ©̄ ¢®

ŒË¯° . <<ˆ ¯©¤¢®ª®®¨ ¥± • ¯®¶“ «>>, No 5, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢ª¥ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ° ¢³ ¯©«“ «¬¥£-©̄ È· £¥ª©̄ È¥£° ¢®ª.
¥£¤ ” £±¯«“ †ˆ ‘ 4, ¤£®£©­ ° ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸
£®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£” ±£ 27. ‘ £² ¥£¢®¬ ¡ ©“ ³£±ª 3---
¤³®. • ¢£· ¯¥¥£¢®¬́ ±ª¥¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª ¸ ³«¸ ´ ®¢̧ ¡ “ ¥£«“
§ ¯¢®¤ª¸ ¨ ¢®ª¥£³¤ª É¡ “ ¥±¯«¸ ³ ¦ £«£³¤¯ , ¤£®£©ª¸ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ -
² ª¯®¢̧ ¡ £ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ” ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” , ¶®£ ±¯«ª¯®¯ ¦ £
¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ´ ¢ž£±¥£° ¢©ª¢®£¶¥­ ” “ ¢®ª¥¤ª” “ .

ˆ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ ¡ £«¨ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ µ“ ¤«ª ” £§ ¯®¡ ©£“ È-
³£±“ ®¢̧ ©̈ ¤£¸ ®¤£° “ «“ ¥£§ ¥£° ¡ ¯±ª«¬́ .

ˆ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ “ ³ ­ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ ¥ª ¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ ° £· ©ª®¥­ °
ž£± ¦ £«£³¤“ ¢ ¯ ¦ £ £¢®ª¥£³£” ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ ¨ ¡ £©ª” “ , ¡ ¨ -
®̄ ³ ­ ” “ ¤£¥¯¶¥­ ” “ ³ ­ ¤«´ ¶ª®̄ «¸ ” “ . ‚ ®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª-
¶¯¥ „ Ž‹ ©ª· £®­ ³ ¨ ¢«£³ “ ¸ ž ¢̄ ©“ ° ¥£¦ £ ¡ ©£“ È³£±¢®³ª.

95. ‚ ®ª¥£¤ ±«¸ ¦ «¨ · £¤£¦ £ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ . <<‘ ªÉ. ” £±>>, No,

CO, 1966 (Ë©ª¥µ.).

¢®ª®¬̄ ¢££· ² ª¯®¢̧ £ ³ ­ ¡ ¨ ¢¤¯ ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª
Starbore 800 „ Ž‹ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ¡ £± ¨ ¦ «£” ¦ «¨ · £¤“ ž ” ª¢«¸ -
¥­ ž ¤ª¥ª«£³ ±“ ª” ¯®©£” 4,75 ³ ª³®£” £· “ «¬¥­ ž ®£©-
” £È¥­ ž ±¯®ª«¸ ž “ È¡ ¯©«“ ®£³£¦ £ ¤£³¤£¦ £ ¶¨ ¦ ¨ ¥ª.

Šª§ ª®“ ¯ ” ¥ª ¤¥£¡ ¤¨ Èª¤©̄ ¡ «¸ ´ ®£±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ 2 Èª--
¦ £®£³¤“ ¡ ¥¯ ³ ” ª®“ ¶¯¢¤“ ” Èª§ “ ” £” . ˜ ¯®­ ©̄ É¡ “ ¥±¯«¸ ,
©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ¯ ¡ £ 2 ¢¤ª§ ±£° ¢®£©£¥­ , £¢¥ª² ¯¥­ ¡ ¨ -
É¯¶¥­ ” “ ¢³ ¯©«ª” “ , £¥“ ³©ª² ª´ ®¢̧ ¢£ ¢¤£©£¢®¬́ 5000
£· /” “ ¥ “ ¡ £«¨ ¶ª´ ®¡ £±ª¶¨ 127 ” ” /” “ ¥, ³ ” ¯¢®̄ ¢ ¡ ©“ ³£±--
¥­ ” “ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ ” “ .

96. ‡©̄ ž¤££©±“ ¥ª®¥­ ° ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ ©̄ ³£«¬-
³ ¯©¥£° ¦ £«£³¤£° “ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <ŒŒ£-
±¨ ¤É¥>>, No 6, 1965 (ª¥¦ «.).

‚ ££· ² ª¯®¢̧ £ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ “ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£¦ £ ¢³ ¯©«“ «¬-
¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª ” £±¯«“ Cintimatic Ë“ ©” ­ Cincinati Lathe
and Tol Co.

Šª ¢®ª¥¤¯ ¡ ©£“ È³£±¸ ®¢̧ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¯ , ¢³ ¯©«¯¥“ ¯ ,
È̄ ¥¤¯©£³ ª¥“ ¯ , ©ªÈ³ ¯©®­ ³ ª¥“ ¯ “ ¥ª©̄ Èª¥“ ¯ ©̄ È¬· ­ . Œ©“ -
³£±“ ®¢̧ ¡ ©“ ” ¯©£· ©ª· £®¤“ ¥ª Ê®£” ¢®ª¥¤¯ ª«´ ” “ ¥¯ ³£¦ £
¤£©¡ ¨ ¢ª. ˆ ” ¯¢®£ 40 ” “ ¥., Èª®©ª¶“ ³ ª¯ ” ­ ž ¥ª £· ©ª· £®¤¨
¤£©¡ ¨ ¢ª ¥ª £· ­ ¶¥­ ž Ë©̄ È̄ ©¥­ ž “ ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ž ¢®ª¥¤ªž,
£±“ ¥ ¥£³ ­ ° ¢®ª¥£¤ ¡ ©£“ È³£±“ ®£· ©ª· £®¤¨ Ê®£° ±¯®ª«“ ¢£
³ ¢̄ ž É¯¢®“ ¢®£©£¥ ¢300 ¡ ¯ ©̄ ž£±ª” “ Èª 79 ” “ ¥. ‚ ®£“ ” £¢®¬
£· ©ª· £®¤“ ±¯®ª«“ ¥ª ¥£³£” ¢®ª¥¤¯ ¢¥“ È“ «£¢¬ ¥ª 50%/o.

Œ©“ ©ª· £®̄ ³ £¢¥£³¥£” ³ 3 ¢” ¯¥­ ,“ ¥£¦ ±ª ¡ £ 6 ±¥¯°³ ¥¯±¯«´ , ¢®£“ ” £¢®¬¢®ª¥¤ª 55000 ±£««. · ­ «ª ³£È” ¯ ² ¯¥ªÈª 15 ” ¯ ¢̧ µ¯ ³ .
Šª ¢®ª¥¤¯ “ ¢¡ £«¬È̈ ¯®¢̧ ª· ¢£«´ ®¥­ ° £®¢¶¯®©ªÈ” ¯©£³“ ¥¯ ®©̄ · ¨ ¯®¢̧ ¨ ¢®ª¥£³¤ª ¥ª ¥£«¬ ³ ¥ª¶ª«¯ µ“ ¤«ª. ˆ ¡ ©£-µ¯¢¢̄ £· ©ª· £®¤“ ³ ­ ±¯©§ “ ³ ª´ ®¢̧ ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¸ ” ¯§ ±¨ µ¯¥®-

©ª” “ ¢±£¡ ¨ ¢¤£” 37,5 ‘ • , a ¦ «¨ · “ ¥ª -- 50 ” ¤.
Œ©£¦ ©ª” ” ª ¥ª ¡ ¯©Ë£«¯¥®̈ Èª¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢£®±¯«¬¥­ ž

¡ ¯©Ë£¤ª©®. Œ©“ ¥¯£· ž£±“ ” £¢®“ ³¥¯ ¢̄ ¥“ ¸ “ È” ¯¥¯¥“ ¸ ³ £· -
©ª· £®¤¨ £®±¯«¬¥­ ¯ ¡ ¯©Ë£¤ª©®­ ³ ¤£” ¡ «¯¤®̄ Èª” ¯¥¸ ´ ®¢̧
¥£³ ­ ” “ , “ “ È¦ £®ª³«¸ ¯®¢̧ ¥£³ ª¸ «¯¥®ª.

97. ˜ ¯®­ ©̄ ž¢®£©£¥¥“ ° ¢³ ¯©«“ «¬¥£-©̄ È¬· £¥ª©̄ È¥£° ¢®ª-
Ë“ ©” ­ ‰®¤£ ‡¨ « Ê¥± ‘ ªÉ“ ¥ (‚ š …). <<‡£«“ ¥¦ Ê¥±

Œ©£±¨ ¤®>>, Ne 12, 1966 (ª¥¦ «.).
‚ ®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ª«´ ” “ ¥“ ¯ ³£¦ £

³ ¯©ž¥¯ ¦ £ ¤£©¡ ¨ ¢ª ¡ ¯ ©̄ ±ª¶ ¢®“ ©ª«¬¥£° ” ªÉ“ ¥­ Ë“ ©” ­
Westinghouse.

Œ©£“ È³£±“ ®̄ «¬¥£¢®¬¢®ª¥¤ª 200 É®³ 1 ¶. Šª ¢®ª¥¤¯
³ ­ ¡ £«¥¸ ´ ®¢̧ £¡ ¯©ªµ“ “ :¢³ ¯©«¯¥“ ¯ “ ©ªÈ³ ¯©®­ ³ ª¥“ ¯ ±³ ¨ ž
£®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£” 4,7 ” ” ¡ £± ¨ ¢®ª¥£³£¶¥­ ¯ É®“ Ë®­ ;
¢³ ¯©«¯¥“ ¯ ®£³ ¯©¢®“ ¸ ±“ ª” ¯®©£” 6,35 MM ³ ³ ¯©ž¥¯ ° ¶ª¢®“
¤£©¡ ¨ ¢ª; ¥ª©̄ Èª¥“ ¯ ©̄ È¬· ­ 5/16 ³ É¯¢®“ £®³ ¯©¢®“ ¸ ž.‚ ®ª¥£¤ ¢¤£” ¡ ª¥£³ ª¥ “ È®©̄ ž ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ž ¦ £«£³£¤
” £±¯«“ DV-2 “ £±¥£° ©̄ È¬· £¥ª©̄ È¥£° ¦ £«£³¤“ ” £±¯«“
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…‡• -5 ¢ž£±£³ ­ ” ³ “ ¥®£” ; ¢“ ¢®̄ ” ª £ž«ª§ ±¯¥“ ¸ Simcoof
Al ¢” £¥®“ ©£³ ª¥ª ¡ £± ¢®£«£” ¢ª¥¤ª. ¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢ª¥£
¨ ¢®©£° ¢®³£ ©ª· £®ª ¤ª§ ±£¦ £ “ È,¦ ¦ ©̄ ¦ ª®£³ “ ¢“ ¢®̄ ” ­
¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ .

98. ‘ ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ¯ ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ Ë“ ©” ­
• £” ” ª±¯© (‚ š …). <<Mam Í Š„ ‡¨ « • «´ • ¨ ¤>>, No 3, 1966
(ª¥¦ £.).

‚ ®ª¥¤“ ” £±¯«“ 1600 ³ 2, 3, 4, 5 6 É¡ “ ¥±¯«¬¥£” “ ¢-
¡ £«¥¯¥“ ¸ ž ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥­ ±«¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ¤©̈ ¡ ¥­ ž “ È±¯ -
«“ ° .

‚ ®ª¥¤“ ¤ª§ ±£¦ £ “ ÈÊ®“ ž “ ¢¡ £«¥¯¥“ ° ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬¢¥ª· -
§ ¯¥­ ¥¯ ¡ ¯ ©̄ ±³ “ § ¥­ ” “ É“ “ ±±¯«¸ ” “ .

• £¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ ¢®ª¥¤ª ” £±¯«“ 1600 ¢±³£° ¥­ ” Ê¤¢µ¯¥®-
©“ ¢®̄ ®£” ¡ £È³£«¸ ¯®¢³ ¯©«“ ®¬¤ª¤“ ” -«“ · £ É¡ “ ¥±¯«¯ ” «´ -
· ­ ¯ £®³ ¯©¢®“ ¸ ³¥¨ ®©“ ¡ «£² ª±“ ±“ ª” ¯®©£” 140 ” ” . Šª
£¢¥£³¥£° ” £¥®ª§ ¥£° ¡ «“ ®̄ ¢®ª¥¤ª ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬«¯ ¦ ¤£
®ª¥£³«¯¥­ ±£¡ £«¥“ ®̄ «¬¥­ ¯ É“ “ ±±¯«“ .

99. ‘ ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ªÉ“ -

¥¯¥” ª©®>>, No 26, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¢®ª¥£¤ ¤£” ¡ £¥¨ ¯®¢̧ “ È £®±¯«¬¥­ ž
É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ž ¨ È«£³ ³ ¤£«“ ¶¯¢®³ ¯ £®1 ±£ 10, ¤ª§ ±­ ° “ È
¤£®£©­ ž “ ” ¯ ¯®“ ¥±“ ³ “ ±¨ ª«¬¥­ ° ¡ ©“ ³£± ³©ª² ¯¥“ ¸ ” £² -
¥£¢®¬́ 0,5 «. ¢. “ ” £§ ¯® ¡ ¯ ©̄ ¢®ª³«¸ ®¬¢̧ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž
¤³ ª±©ª®ª 500 500

Šª“ ” ¯¥¬É¯ ¯ ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨ £¢̧ ” “ É¡ “ ¥±¯«¯ ° ±³ ¨ ž
©̧ ±£³ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥¥­ ž ¨ È«£³ --00 ” ” . œª§ “ ” ¥£¯ ¤£«¬µ£
³ ” ¯¢®̄ ¢£ ³ ¢̄ ” “ É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ” “ ¨ È«ª” “ ” £§ ¯®¡ ¯ ©̄ ” ¯ -
² ª®¬¢̧ ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£” ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ “ ±£ 500 ” ”  ¢ ¡ £” £-
² ¬́ ³ “ ¥®ª.

• ª§ ±­ ° É¡ “ ¥±¯«¬ ” £§ ¯®¥¯Èª³ “ ¢“ ” £ £®±©̈ ¦ “ ž ¡ ¯ ©̄ --
¢®ª³«¸ ®¬¢̧ ³ £¢̄ ³£” ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ “ ¥ª 5 MM ±«¸ ©̄ ¦ ¨ «“ ©£-
³ ª¥“ ¸ ³ ­ «¯®ª ¢³ ¯©«ª. Œ£±ª¶ª £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¢¥“ È̈ ³ ³ ¯©ž
¡ ¥¯ ³ ” ª®“ ¶¯¢¤“ ” ¢®£«£” ©ªÈ” ¯©£” 500 500

100. „ ³ ¨ ž¢®£¯¶¥­ ° ” ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¢³ ¯©«“ «¬¥­ °
¢®ª¥£¤. <<• ¥± …¥¨ >>, No 44, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¢®ª¥£¤ ª¥¦ «“ ° ¢¤£¦ £ ¡ ©£“ È³£±¢®³ª ¡ ©̄ ±-

¥ªÈ¥ª¶¯¥ „ Ž‹ ¢̈ ±£¢®©£“ ®̄ «¬¥£° ¡ ©£” ­ É«¯¥¥£¢®“ . „ ³ ¯
³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ¯ ¢®£° ¤“ ¢®ª¥¤ª ” £¦ ¨ ®¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª®¬¢̧ ¡ £ ¦ £-
©“ È£¥®ª«¬¥­ ” ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” , ¡ ©“ Ê®£” ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ -
±¨ ¥“ ” “ “ È” ¯¥¸ ¯®¢̧ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž ±£ 1000 Šª ¤ª§ ±£°
-¢®£° ¤¯ ¢” £¥®“ ©£³ ª¥ª ¢ª” £±¯ ° ¢®³ ¨ ´ ² ª¸ ¦ £«£³¤ª, £¢¥ª-
² ¯¥¥ª¸ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ” ” £² ¥£¢®¬́ 3,7 ¤³®“ É¯¢®¬́
©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ” “ ³ ©̧ ± É¡ “ ¥±¯«¸ ” “ .

†ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨ ¢£¢̄ ±¥“ ” “ É¡ “ ¥±¯«¸ ” “ ” £§ ¯®
¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬¢̧ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž 63,5--152,0 a¢££®³ ¯®-
¢®³ ¯¥¥£ ” ¯§ ±¨ ¤©ª° ¥“ ” “ ³ ©̧ ±¨ É¡ “ ¥±¯«¸ ” “ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž
320--760 „ «¸ “ È” ¯¥¯¥“ ¸ ¦ «¨ · “ ¥­ £· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” ­ ž
£®³ ¯©¢®“ ° ¤ª§ ±­ ° É¡ “ ¥±¯«¬ ” £§ ¯® ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª®¬¢̧
³±£«¬¢³£¯ ° £¢“ ¥ª ©ªÈ” ¯©±£ 28

Œ£ ³ ­ ¢£®̄ ¤ª§ ±ª¸ ¢ª” £±¯ ° ¢®³ ¨ ´ ² ª¸ ¦ £«£³¤ª ¡ ¯ ©̄ -
” ¯ ² ª¯®¢̧ ¥ª ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ±£ 460 ” ” . – “ ¤« ©ª· £®­ ¢®ª¥¤ª
¡ £«¨ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ° , ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ ¥ª ¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ ° £· -
©ª®¥­ ° ž£± “ £¢®ª¥£³¤ª ¢®ª¥¤ª-¡ £ ¨ ¡ £©ª” .

101. †ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ¯žª¥“ ¤>>, Ne
1, 1966 (Ë©ª¥µ.).

‚ ®ª¥£¤ ±«¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ £®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£” ±£ 20
³ ­ «¯®£” É¡ “ ¥±¯«¸ ±£ 1000 ” ” £®«“ ¶ª¯®¢̧ ¨ ±£· ¢®³£”

£· ¢«¨ § “ ³ ª¥“ ¸ . ‡©ª³ ¯©¢ª ” £§ ¯®¡ £³£©ª¶“ ³ ª®¬¢̧ ¥ª 360".
‚ ¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯®¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£

±“ ª¡ ªÈ£¥ªž 210-1315, 345-2080 “ «“ 465- _2790 £· /” “ ¥.
†¯ ¦ ¨ «“ ©£³ ª¥“ ¯ ³ ­ ¢£®­ ®©ª³ ¯©¢­ ¥ª± £¡ £©¥£° ¡ «“ ®£° £¢̈ -
¶¯¢®³«¸ ¯®¢̧ £®±¯«¬¥­ ” Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ” ” £² ¥£¢®¬́
0,55 ¤³®.

ˆ ­ ¢£®ª “ È±¯«“ ° ±£ 1180 ” ” . „ «¸ £· ©ª· £®¤“ ¥¯ · £«¬-
É“ ž “ È±¯«“ “ ¥ª £¡ £©¥£° ¡ «“ ®̄ (940 600 ” ” ) ” £§ ¥£
¨ ¢®ª¥£³ “ ®¬ ±£¡ £«¥“ ®̄ «¬¥­ ° ¥¯ ¡ £±³ “ § ¥­ ° “ «“ ¡ £³£©£®-
¥­ ° ¢®£«.

‚ ®ª¥£¤ ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯®¢̧ ®ª¤§ ¯ ³ ¡ ¯ ©̄ ±³ “ § ¥£” ³ ª©“ ª¥®̄
“ «“ ³ “ ¢¡ £«¥¯¥“ “ , ¨ ±£· ¥£” ±«¸ ¥¯ ¡ £±³ “ § ¥£¦ £ ” £¥®ª§ ª
¥ª · «£¤ªž “ «“ ¥ª ¡ £«¨ .

102. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° ¡ ¯ ©̄ ¥£¢¥£° ©ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬-
¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ 2š I57. (CCP). <<‚ ®ª¥¤“ “ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥-
®­ >>, No 6,1966 (©̈ ¢¢¤.).
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ˆ ¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, ¤£®£©­ ° ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥
±«¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ (¥ª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©¢³ ¯©«¯¥“ ¸ 75 ” ” ),
©ª¢¢³ ¯©«¯¥“ ¸ , ©ªÈ³ ¯©®­ ³ ª¥“ ¸ , ¥ª©̄ Èª¥“ ¸ ©̄ È¬· ” ¯®¶“ ¤ª-
” “ “ ±©̈ ¦ “ ž ¡ £±£· ¥­ ž £¡ ¯©ªµ“ ° ¡ ©“ £· ©ª· £®¤¯ £®³ ¯©-
¢®“ ° , ©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ž ³ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¡ «£¢¤£¢®̧ ž ¤©̈ ¡ ¥£¦ ª-
· ª©“ ®¥­ ž ±¯®ª«¯ ° .

Œ£³£©£®¥ª¸ ¢³ ¯©«“ «¬¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ¨ ¢®ª¥£³«¯¥ª ³ ©̈ ¤ª-
³ ¯ ¢®ª¥¤ª, ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ² ¯ ” ¢̧ ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£” “ ¦ £©“ È£¥-
®ª«¬¥£” ¥ª¡ ©ª³«¸ ¯¥“ ¸ ž “ ¡ £³£©ª¶“ ³ ª´ ² “ ” ¢̧ ³£¤©̈ ¦ ¤£-
«£¥¥­ ¥ª 360".

ˆ ¢̄ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¡ £±³ “ § ¥­ ž ¨ È«£³ ¢®ª¥¤ª ” ¯ žª¥“ È“ -
©£³ª¥­ “ “ ” ¯ ´ ® 2 ¢¤£©£¢®“ ±³ “ § ¯¥“ ¸ : · ­ ¢®©̈ ´ - ±«¸
¡ £±³£±ª “ Èª” ¯±«¯¥¥¨ ´ ±«¸ ®£¶¥£¦ £ £¢®ª¥£³ ª.

Œ£±³ “ § ¥­ ¯ ¨ È«­ ¢®ª¥¤ª ¢¥ª· § ¯¥­ ¥ª±¯§ ¥­ ” “ ¦ “ ±-
©ª³«“ ¶¯¢¤“ ” “ Èª§ “ ” ª” “ . ‚ ®ª¥£¤ “ ” ¯ ¯®” ¯ žª¥“ È” ª³®£-
” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ ³ ­ ¤«´ ¶¯¥“ ¸ ¡ £±ª¶“ ¡ £ ±£¢®“ § ¯¥“ “ Èª±ª¥-
¥£° ¦ «¨ · “ ¥­ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ .

Œ©“ ³£± É¡ “ ¥±¯«¸ ” £² ¥£¢®¬́ 7 ¤³®“ ” ¯ ¯®22 ¢¤£©£¢®“
³©ª² ¯¥“ ¸ ¢±“ ª¡ ªÈ£¥£” 6,25 -800 £· /” “ ¥ “ 8 ¡ £±ª¶ ¢
±“ ª¡ ªÈ£¥£” 0,1-1,12 ” ” /£· .

103. Š¯ · £«¬É£° ©ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤.
<• • ¥±-…¥¨ >>, Ne 44, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ©ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ žª©ª¤-
®̄ ©̄ ¥ · £«¬É£° ¨ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥£¢®¬́ . š ¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¨ È̄ «
” £§ ¯®¡ £³£©ª¶“ ³ ª®¬¢̧ ³£¤©̈ ¦ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£° ¤£«£¥¥­ ¥ª
3600 “ ³£¤©̈ ¦ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£° £¢“ ±£ 900, ¶®£ £· ¯¢¡ ¯¶“ -
³ ª¯®³£È” £§ ¥£¢®¬¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ¡ £± ¨ ¦ «£” .

‘ £² ¥£¢®¬ ¡ ©“ ³£±ª 0,75 «. ¢. ‚ ¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ (8
¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ) 300--2800 £· /” “ ¥ “ «“ 450--5500 £· /” “ ¥.

‚ ³ ¯©«“ «¬¥¨ ´ ¦ £«£³¤¨ ” £§ ¥£ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬ ¥ª ©ª¢-
¢®£¸ ¥“ “ 96--530 ” ” . £®È̄ ©¤ª«ª ¢®£«ª. †ªÈ” ¯©­ ¢®£«ª
400 510 ” ” . Bec ¢®ª¥¤ª 145 ¤¦ .

104. †ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ “ Ë©” ­ • £©ª±“ ª
(…³¢®©ª«“ ¸ ). <…̈ ¢®¥ª« ‘ ªÉ Ê¥± Œ©£±¨ ¤®Í ¥¦ ¥¦ >>, No 19,
1966 (ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ H50/1000 ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ £· ©ª· £®-
¤“ £®³ ¯©¢®“ ° ±“ ª” ¯®©£” ±£ 50,8 ” ” . ˆ ­ «¯® É¡ “ ¥±¯«¸

370--1127 ˆ ¯«“ ¶“ ¥ª ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«¬¥£° ¦ £-
-¡ £³¤“ ¡ £ ®©ª³ ¯©¢̄ 746 ‘ ‘ , ±«“ ª” ¯®© ¤£«£¥¥­ 250
³ ¯«“ ¶“ ¥ª ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ®©ª³ ¯©¢­ ¥ª ¤£«£¥¥¤¯ 670 MM.

Œ©“ ³£± Ê«¯¤®©£” ¯žª¥“ ¶¯¢¤“ ° . ƒ È̄ « É¡ “ ¥±¯«¸ ¨ ©ª³¥£³ ¯ -
É¯¥ ¡ ©£®“ ³£³ ¯¢£” .

„ «¸ ³ ­ · £©ª ©̄ § “ ” £³ ¡ ©“ ¢³ ¯©«¯¥“ “ , ¥ª©̄ Èª¥“ “ ©̄ È¬-
· ­ , ©ªÈ³ ¯©®­ ³ ª¥“ “ “ ©ª¢®ª¶“ ³ ª¥“ “ ¡ ©̄ ±¨ ¢” £®©̄ ¥­ 12
¢¤£©£¢®£° É¡ “ ¥±¯«¸ ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 35--1460 £· /” “ ¥. “ 6
¡ £±ª¶ £®0,05±£ 0,35 ” ” /£· . „ «¸ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¸ ¢®ª¥¤ª
³ ¤ª¶¯¢®³ ¯ ©ª¢®£¶¥£¦ £ “ «“ ±«¸ ¥¯¤£®£©­ ž ¤££©±“ ¥ª®¥£-
©ª¢®£¶¥­ ž ©ª· £®¯ ” ¨ ¡ ©“ ±ª¯®¢̧ ±£¡ £«¥“ ®̄ «¬¥ª¸ ¤£«£¥¤ª
¥¯¢¤£«¬¤£ ” ¯¥¬É¯ ¦ £ ±“ ª” ¯®©ª, ¶¯ ” £¢¥£³¥ª¸ .

„ £¡ £«¥“ ®̄ «¬¥ª¸ ¤£«£¥¤ª ¡ £³£©ª¶“ ³ ª¯®¢̧ ³ ” ¯¢®̄ ¢
®©ª³ ¯©¢£° “ Èª®̄ ” Ë“ ¤¢“ ©̈ ¯®¢̧ ¥ª ¡ «“ ®̄ £¢¥£³ ª¥“ ¸ .
Œ̄ ©¡ ¯¥±“ ¤¨ «¸ ©¥£¢®¬ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¦ “ «¬È­ É¡ “ ¥±¯«¸ ¡ £
£®¥£É¯¥“ ´ ¤ £¢¥£³ ª¥“ ´ 0,028 ” ” .

105. • ­ ¢®©£ž£±¥­ ° ©ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤
” £±¯«“ DR-13. <<• ¥± ¨ ¥± ‡¯ž¥ -- ‘ ªÉ“ ¥¯¥³ ¯«®>>, No 6,
1966 (¥¯ ” .).

‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ DR-13 £· £©̈ ±£³ ª¥ ¡ ª®̄ ¥®£³ ª¥¥­ ”
¨ ¢®©£° ¢®³£” “ È” ¯¥¯¥“ ¸ ³ ­ «¯®ª É¡ “ ¥±¯«¸ , ¶®£ ©̄ È¤£ ¢¥“ -
§ ª¯®¢®£“ ” £¢®¬¢®ª¥¤ª.

Í ®£®¢®ª¥£¤ ¢¥ª· § ¯¥ 2-¢¤£©£¢®¥­ ” Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ -
«¯ ” “ ¤«“ ¥£©” ¯¥¥­ ” ³ ª©“ ª®£©£” ¢¤£©£¢®̄ ° , ¤£®£©­ ¯
£· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ®³£È” £§ ¥£¢®¬ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£¦ £ “ È” ¯¥¯¥“ ¸
¢¤£©£¢®“ É¡ “ ¥±¯«¸ 200 ±£ 3400 £· /” “ ¥.

¢«¨ ¶ª¯ ¥¯£· ž£±“ ” £¢®“ Èª¤©̄ ¡ «¯¥“ ¯ ¨ È«£³ ¢®ª¥¤ª
£¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¡ £³£©£®£” £±¥£¦ £ ©­ ¶ª¦ ª. Œ©“ Ê®£”
¢³ ¯©«“ «¬¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ” £§ ¯®¡ £³®£©¥£ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬¢̧
¡ £ ³ ­ ¢£®̄ ¢®£¶¥£¢®¬́ 0,01 ” ” .

‚ ®ª¥£¤ ” £§ ¯®· ­ ®¬ £· £©̈ ±£³ ª¥ ©̄ È¬· £¥ª©̄ È¥­ ” ¨ ¢®-
©£° ¢®³£” , ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ©̄ ³ ¯©¢“ ©̈ ´ ² “ ” ³©ª² ¯¥“ ¯
É¡ “ ¥±¯«¸ (¢2, _3-¤©ª®¥­ ” ¨ ³ ¯«“ ¶¯¥“ ¯ ” £· £©£®¥£¢®“ )
¡ ©“ ±£¢®“ § ¯¥“ “ Èª±ª¥¥£° ¦ «¨ · “ ¥­ ¥ª©̄ È¤“ .¨ ¥ª“ · £«¯ ¯ ž£±£³£° ” £±“ Ë“ ¤ªµ“ “ ¢®ª¥¤ª ¡ «£² ª±¬
¢®£«ª 630 920 a ¯ ¦ £ ³ ­ ¢£®ª £®¡ £«ª - 800 ” ” .
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106. • ­ ¢®©£ž£±¥­ ° ©ª±“ ª«¬¥£-¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤
” £±¯«“ DR-32. <<• ¥± ¨ ¥± ‡¯ž¥ -- ‘ ªÉ“ ¥¯¥³ ¯«®>>, No 6,
1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ DR--22 ¢ ±“ ª” ¯®©£”
¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ±£ 45 ‘ ‘ , ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯ ” ­ ° ³ ” ¯¢®£ ” £±¯«“ DR--
30, ¤£®£©­ ° £· £©̈ ±£³ ª¥ ¤ª¤ “ ¢®ª¥¤“ ” £±¯«¯ ° DR_13
“ DR--23 ¢Èª¡ ª®̄ ¥®£³ ª¥¥­ ” ¨ ¢®©£° ¢®³£” “ È” ¯¥¯¥“ ¸ ³ ­ -
«¯®ª É¡ “ ¥±¯«¸ .

‚ ®ª¥£¤ £· £©̈ ±£³ ª¥ 2-¢¤£©£¢®¥­ ” Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ”
1,5/2,2¤³®“ 9-¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£° ¤£©£· ¤£° ¢¤£©£¢®“ É¡ “ ¥±¯«¸ ;
“ ” ¯ ´ ®¢̧ 4 ¢®̈ ¡ ¯¥¤“ ” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤“ ž ¡ £±ª¶.

©­ ¶ª¦ ¯ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ³¢®©£¯¥ª ¤¥£¡ ¤ª ³¤«´ ¶¯¥“ ¸ ¦ “ ±-
©£Èª§ “ ” £³ , ¢®£¡ £©̧ ² “ ž ¥ª«£§ ¯¥“ ¯ ª¦ ©̄ ¦ ª®ª ¢®ª¥¤ª.

Šª ¢®ª¥¤¯ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬¢̧ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¯ ©̄ È¬· £-
¥ª©̄ È¥£¯ ¨ ¢®©£° ¢®³£.

107. €£©“ È£¥®ª«¬¥£-©ª¢®£¶¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ . <<‘ ªÉ ‘ £±>>,
No 685, 1966 (Ë©ª¥µ.).

¢®ª®¬̄ ¨ ¤ªÈ­ ³ ª¯®¢̧ , ¶®£ £¢£· ¯¥¥£¢®¬́ ¦ £©“ È£¥®ª«¬-
¥£-©ª¢®£¶¥­ ž ¢®ª¥¤£³ Ë“ ©” ­ Gilly (• ©ª¥µ“ ¸ ) ¸ ³«¸ ¯®¢̧
¥ª«“ ¶“ ¯ ¥¯Èª³ “ ¢“ ” £° ¦ “ ±©ª³«“ ¶¯¢¤£° ¢“ ¢®̄ ” ­ , ¡ £±ª´ -
² ¯ ° ” ª¢«£ ³ ¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤“ É¡ “ ¥±¯«¸ , ¤£©£· ¤“ ¢¤£©£¢®̄ °
“ ¡ ©̄ µ“ È“ £¥¥­ ž ¨ È«£³ , ¶¯ ” ±£¢®“ ¦ ª¯®¢̧ ³ ­ ¢£¤ª¸ ®£¶-
¥£¢®¬.

š ¡ “ ¥±¯«¬ ¢®ª¥¤ª ” £±¯«“ AFF-110/130 ±“ ª” ¯®©£”
130 MM ¢¥ª· § ¯¥ ¨ ¢®©£° ¢®³£” „ Ž‹ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ Èª-
§ “ ” ª “ £¢³£· £§ ±¯¥“ ¸ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ .

• ” ¯ ¯®¢̧ ¡ £³£©£®¥­ ° ¢®£« ±“ ª” ¯®©£” 850 ¢ ª³®£-
” ª®“ ¶¯¢¤£° ¡ £±ª¶¯ ° £®0,2 ±£ 100 ” ” /” “ ¥ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª-
®£ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” £° ¢¤£©£¢®¬́ ³©ª² ¯¥“ ¸ £®3 ±£ 175 £· /” “ ¥.

Šª ¢®ª¥¤¯ ” £§ ¥£ ¥ª©̄ Èª®¬21 ” ¯®©“ ¶¯¢¤¨ ´ “ 21 ±´ ° -
” £³ ¨ ´ ©̄ È¬· ¨ . ‚ ®ª¥£¤ ” £§ ¯®· ­ ®¬ ¨ ¤£” ¡ «¯¤®£³ ª¥ £¡ ®“ -
¡ ¯¢¤“ ” “ £®̄ ¶¯¢®³ ¯¥¥­ ” “ ¨ ¢®©£° ¢®³ª” “ , «“ · £ ¡ ©“ · £©ª” “
®“ ¡ ª Minor Magie¢µ“ Ë©£³£° “ ¥±“ ¤ªµ“ ¯ ° ³ ¯«“ ¶“ ¥­ ¡ ¯ -
©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ° ¡ £ ¤££©±“ ¥ª®ª” “ ¥¯ ¡ ©̄ ©­ ³¥­ ” ¤£¥®©£«¯ ”³ ¡ ©£µ¯¢¢̄ ±³ “ § ¯¥“ ¸ ¨ È«ª.

‚ ®ª¥¤“ ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧ ®©̄ ž ” £±¯«¯ ° : A.F.F.-- ¢¥¯ ¡ £±-
³ “ § ¥£° ¤£«£¥¤£° “ ¢®£«£” 1400 1400 ” ” , ¦ ©̈ È£¡ £±Ì ¯ ” -
¥£¢®¬7 ®£¥¥; A.F.M-- ¡ £±³ “ § ¥£° ¤£«£¥¤£° (ž£± 500

” ” ); A.F.C.-- ¢ ¤©̄ ¢®£³£° ¢®ª¥“ ¥£° (³ ¯«“ ¶“ ¥ª ž£±ª ¤£-
«£¥¥­ 1000 ” ” ).

¢®ª¥¤ªž ³ ¢̄ ž ” £±¯«¯ ° ¢¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ “ È” ¯¥¸ -
¯®¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£ £®3 ±£ 1400 £· /” “ ¥, ¡ £±ª¶ª £®0,68
±£ 1600 ” ” /” “ ¥.

‚ ¤£©£¢®¬ · ­ ¢®©­ ž ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ° 3200 ” ” /” “ ¥.
ˆ ¢̄ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ µ¯¥®©ª«“ È£³ ª¥£ ¥ª ¡ ¯ ©̄ ±¥¯ ” ¡ ¨ «¬®̄ .

108. €£©“ È£¥®ª«¬¥£-©ª¢®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ µ“ Ë©£³ ­ ”

¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <<ˆ ¯©¤¢®ª®Ê¥± • ¯®©“ · >>, Ne 4,

1966 (ª¥¦ «.).

ˆ ¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢ª¥ ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ 6 6 Rigibed Ë“ ©” ­
Warnev Swasey (‚ š …) ¢ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” ¡ £ ®©̄ ” ¤££©±“ -
¥ª®ª” . ‚ ¤£©£¢®¬ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¡ £±³ “ § ¥­ ž ¨ È«£³ ©̄ ¦ ¨ «“ -
©̈ ¯®¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£: ¡ £ £¢“ “ ¨ ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 50,8--
1820 ” ” /” “ ¥ (¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ ° ž£± 5080 ” ” /” “ ¥) “ ¡ £ £¢“
ˆ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 10,06-1020 ” ” /” “ ¥.

• ” ¯ ¯®¢̧ 32 ¢®̈ ¡ ¯¥“ ¶“ ¢̄ « £· £©£®£³ ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 25--
2420 £· /” “ ¥. ‡£¶¥£¢®¬ ¡ £È“ µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¸ + 0,0127
Šª ¢®£«¯ ©ªÈ” ¯©£” 1830 1270 ©ªÈ” ¯ ² ¯¥ ±£¡ £«¥“ -
®̄ «¬¥­ ° ¡ £³£©£®¥­ ° ¢®£« ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ±¯®ª«¯ ° ³ ¯¢£”
±£ 4,5 ®£¥¥.

109. €£©“ È£¥®ª«¬¥£-©ª¢®£¶¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ ” £±¯«“ MEC
2. “ MEC 4 Ë“ ©” ­ Coy †£¤£. <<ˆ ¢“ ¥¯ · ¯«¦ “ >>, No 1991,
1966 (Ë©ª¥µ.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ¯ ³ ¢®ª®¬̄ ¢®ª¥¤“ ¢¥ª· § ¯¥­ ¦ “ ±©£¡ ©“ ³£-
±£” ±«¸ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£¦ £ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¦ £«£³¤“ , ¡ ©£±£«¬-
¥£¦ £ “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£¦ £ ž£±£³ ¢®£«ª “ ±«¸ ¯ ¦ £ ³©ª² ¯¥“ ¸ .

Œ©̄ ±¨ ¢” £®©̄ ¥ª ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤ª¸ ¢” ªÈ¤ª ³ ¢̄ ž ®©̈ ² “ ž¢̧
¡ £³ ¯©ž¥£¢®̄ ° . Šª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ¯ Èª¤ª«¯¥­ ±£ HB-500. „ «¸
¨ ¢®ª¥£³¤“ “ “ È³«¯¶¯¥“ ¸ ©ª· £¶¯ ¦ £ É¡ “ ¥±¯«¸ ¡ ©̄ ±¨ ¢” £®-
©̄ ¥£ Èª§ “ ” ¥£¯ ©̄ È¬· £³£¯ ¤£«¬µ£.

‚ ®ª¥¤“ ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬ ¨ ¤£” ¡ «¯¤®£³ ª¥­ ¨ ¢®©£° ¢®³£” ±«¸
¥ª©̄ Èª¥“ ¸ 15 ” ¯®©“ ¶¯¢¤“ ž “ 16 ©̄ È¬· ˆ “ ¥®³£©®ª.

€£©“ È£¥®ª«¬¥­ ° ž£± É¡ “ ¥±¯«¸ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯®¢̧ ¢ ¡ £” £-
©ª¢¡ £«£§ ¯¥£° ¥ª ®©ª³ ¯©¢̄ ¦ ©ª±¨ “ ©£³ ª¥¥£° «“ ¥¯ ° -

¤“ “ «“ ” · ª. š ¡ “ ¥±¯«“ ¢®ª¥¤£³ “ ” ¯ ´ ®±“ ª” ¯®©76 “ 102
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³©ª² ª´ ®¢̧ ¢£®³ ¯®¢®³ ¯¥£ ¢£ ¢¤£©£¢®¬́ 1--100 “
9--1000 £· /” “ ¥.

…³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ¯ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ¯ ¡ £±ª¶“ ¦ £«£³¤“ 10--
1000 ” ” /” “ ¥. • ­ ¢®©­ ¯ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¥ª
£· ¯ “ ž ” £±¯«¸ ž ¢£®³ ¯®¢®³ ¯¥¥£ 1600 “ 2000 ” ” /” “ ¥.

Œ©£±£«¬¥­ ¯ “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ £¢̈ ² ¯¢®³ -
«¸ ´ ®¢̧ ¢ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£-©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” £ ¢¤£©£¢®¬́ £®10
±£ 1000 ” ” /” “ ¥. Œ£³£©£®¥­ ° ¢®£« ” £§ ¯®ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“
³©ª² ª®¬¢̧ ¢ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£-©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” £ ¢¤£©£¢®¬́ .

110. „ ³ ¨ žÉ¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥­ ° ª«” ªÈ¥£-©ª¢
®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ªÉ“ ¥¯¥” ª©¤®>>, Ne 26, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¢®ª¥£¤ “ ” ¯ ¯®ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¯ ¡ ¯ ©̄ ¤«´ -
¶¯¥“ ¯ ¶“ ¢«ª £· £©£®£³ É¡ “ ¥±¯«¸ ¡ ©“ “ È” ¯¥¯¥“ “ ¡ £±ª¶“
¢®£«ª ¢µ¯«¬́ ¢£ž©ª¥¯¥“ ¸ ¡ £¢®£¸ ¥¢®³ª ¡ £±ª¶“ ¥ª £±“ ¥
£· £©£®É¡ “ ¥±¯«¸ .

…³®£” ª®“ Èªµ“ ¸ ©ª· £¶¯ ¦ £ ¡ ©£µ¯¢¢ª ±£¢®“ ¦ ª¯®¢̧ ±³ ¨ ” ¸
¢¡ £¢£· ª” “ : ¢ ¡ £” £² ¬́ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ¢ ¡ ¨ «¬-
®ª ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ , “ «“ ¨ ¡ £©ª” “ .

‚ ” ªÈ¤ª ¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤£³ ¤ª¶¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«¯ ° ” ª¢«¸ ¥­ ”
®̈ ” ª¥£” ¡ ©“ ³£± É¡ “ ¥±¯«¯ ° ©ªÈ±¯«¬¥­ ° ±«¸ ¤ª§ ±£¦ £
É¡ “ ¥±¯«¸ . ‡£©” £§ ¯¥“ ¯ ±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ° ¢ ¡ £” £² ¬́ ” ª¦ ¥“ ®-
¥­ ž ®£©” £È£³ . Œ£±ª¶ª ¢®£«ª ¦ “ ±©ª³«“ ¶¯¢¤ª¸ , · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥-
¶ª®£-©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” ª¸ ³ É“ ©£¤£” ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ .

Œ©̄ ±¨ ¢” £®©̄ ¥­ 2 ±“ ª¡ ªÈ£¥ª ¡ £±ª¶-· ­ ¢®©­ ° “ ” ¯±-
«¯¥¥­ ° . €“ ±©£ª¦ ©̄ ¦ ª® ¡ “ ®ª¥“ ¸ (±³ “ ¦ ª®̄ «¬ ¢ ¥ª¢£¢£” )
©ª¢¡ £«ª¦ ª¯®¢̧ ³¥¯ ¢®ª¥¤ª.

111. †ª¢®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ µ“ Ë©£³ ­ ” ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ”
¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <<‘ ªÉ“ ¥¯¥³ ¯«®-Í «¯¤®©£®̄ ž¥ No 3, 1966
(¥¯ ” .).

Šª ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£-©ª¢®£¶¥£” ¢®ª¥¤¯ “ Ë©” ­ Wotan
¡ ©“ ” ¯¥¸ ´ ®¢̧ ¡ «ª¢®” ª¢¢£³ ­ ¯ ¥ª«ª±¤“ ¥ª ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ž
¢®ª¥“ ¥­ “ ¤£” · “ ¥“ ©£³ ª¥¥­ ¯ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ¯ ¤ª¶¯¥“ ¸
¢¤£«¬§ ¯¥“ ¸ ¨ ¡ £±³ “ § ¥­ ž ¨ È«£³ (¢®£«ª,¡ ©£±£«¬¥£¦ £
¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£¦ £ ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ ). ˆ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ É¡ “ ¥±¯«¬¥£° · ª· ¤“
“ ¢®£«ª ” £§ ¯®¡ ©£“ È³£±“ ®¬¢̧ £®±¯«¬¥£ “ «“ ¢£³ ” ¯¢®¥£, a
¡ £±ª¶ª É¡ “ ¥±¯«¸ “ ¡ ©£±£«¬¥£¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¯ ¢®£«ª-£±-

¡ £³ ©̄ ” ¯¥¥£ ³ £±¥£” “ «“ ¡ ©£®“ ³£¡ £«£§ ¥­ ž ¥ª¡ ©ª³«¯ -
¥“ ¸ ž. miezozond,• ¡ £©­ É¡ “ ¥±¯«¸ ³ ­ ¡ £«¥¯¥­ ¡ £ ¢“ ¢®̄ ” ¯
¡ £³ ­ Éª´ ² ¯ ° ¢®ª®“ ¢®“ ¶¯¢¤¨ ´ “ ±“ ¥ª” “ ¶¯¢¤¨ ´ § ¯¢®¤£¢®¬.

Œ©£¦ ©ª” ” ¥£¯ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ¢®ª¥¤ª ©ª· £®ª¯®¢ ©̈ ¶¥­ ” ³ ³£-

±£” ¡ ©£¦ ©ª” ” ­ “ «“ £®¡ ¯©Ë£¤ª©®­ .
Œ£È“ µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¯ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¢ ¡ £” £² ¬́ ” ¥£-

¦ £¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£¦ £ ¡ ©“ ³£±ª ¥ª ®©̄ ž ¢¤£©£¢®̧ ž (¨ ¢¤£©̄ ¥¥­ °
ž£±, ®“ ž“ ° ž£± “ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¯ ¥ª ¡ £«È̈ ¶¯ ° ¢¤£©£¢®“ ) ¢
£· ¯¢¡ ¯¶¯¥“ ¯ ” ®£¶¥£¢®“ ¨ ¢®ª¥£³¤“ ¤£©±“ ¥ª® ¡ £ £¢̧ ” x,
¨ , z.

…³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ¡ ©£“ È³£±¸ ®¢̧ Èª§ “ ” , ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶¯¥“ ¯
¢¤£©£¢®“ ³©ª² ¯¥“ ¸ É¡ “ ¥±¯«¸ “ ¡ £±ª¶“ . ƒ ¦ «£³£¯ ¡ £È“ -
µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¯ ¢®£«ª ” £§ ¯®¡ ©£“ È³£±“ ®¬¢̧ ¶¯ ©̄ È±ª®¶“ ¤
³©ª² ¯¥“ ¸ ¢®£¶¥£¢®¬́ £®¢¶¯®ª ¡ £ Ê«¯¤®©£¥¥£” ¨ ¨ ¤ªÈª-
®̄ «´ ±£ 0,019.

‚ ®ª¥¤“ ” £¦ ¨ ®¢¥ª· § ª®¬¢̧ Ê«¯¤®©£” ¯žª¥“ ¶¯¢¤“ ” ¨ ¢®-
poicr³£” ±«¸ ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶¯¥“ ¸ ¶“ ¢«ª £· £©£®£³ “ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥-
¶ª®£° ¡ £±ª¶“ É¡ “ ¥±¯«¸ .

112. • ££©±“ ¥ª®¥£-©ª¢®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ªÉ“ ¥¯¥³ ¯«®-

Í «¯¤®©£®̄ ž¥>>, No 3, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ 22 TRA Ë“ ©” ­ Acizra
(š ³ ¯ ° µª©“ ¸ ), ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥¥­ ° „ Ž‹ £· ©ª· £®¤“ ±¯®ª«¯ °
³ ” ¯«¤£¢̄ ©“ ° ¥£” ¡ ©£“ È³£±¢®³ ¯ (¡ ª©®“ ¸ ” “ 10--500 ” ®.),
“ ” ¯®” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤¨ ´ ¢“ ¢®̄ ” ¨ ¡ £È“ µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¸ .

Œ£± ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ² “ ” ¢̧ ¥ª ©£«“ ¤ªž ¤£©±“ ¥ª®¥­ ” ¢®£-
«£” ¥ªž£±“ ®¢̧ ¨ ¢®ª¥£³£¶¥ª¸ ¡ «“ ®ª ©ªÈ” ¯©£” 278 190

¢ ¡ ©̄ ±³ ª©“ ®̄ «¬¥£ ©ª¢®£¶¥­ ” “ £®³ ¯©¢®“ ¸ ” “ .
• ª§ ±ª¸ ®ª¤ª¸ ¡ «“ ®ª “ ¢¡ £«¬È̈ ¯®¢̧ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¥¯ -

¢¤£«¬¤“ ž ±¯®ª«¯ ° , ®ª¤ ¤ª¤ ³ ¥¯ ” ” £§ ¯®©ªÈ” ¯¢®“ ®¬¢̧ ±£
200 ¨ ¢®ª¥£³£¶¥­ ž É®“ Ë®£³ ±“ ª” ¯®©£” 5 ” ” .

Šª ¨ ¢®ª¥£³¤¨ ¤££©±“ ¥ª® ®©̄ · ¨ ¯®¢̧ £¤£«£ 2 ¢̄ ¤, a
®£¶¥£¢®¬ ¡ £È“ µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¸ ¢£¢®ª³«¸ ¯® 0,01 ” ” . ƒ ¤ª-
È­ ³ ª¯®¢̧ ³ ¢®ª®¬̄ , ¶®£ ©ª¢ž£±­ ¥ª ¢®ª¥£¤ ¢ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ”
¨ ¤ªÈª¥¥£° ¢“ ¢®̄ ” ­ ¡ £È“ µ“ £¥“ ©£³ ª¥“ ¸ £¤¨ ¡ ª¯®¢̧ Èª
£±“ ¥ ¦ £±.
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š Ž• • • ˆ …Ž  Š…‹ “ Œ• Ž• †• ˆ …Ž  Š…‹
€†ƒ ŒŒ™

113. š «“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ ¥¯ ¡ £±³ “ § ¥£° · ª· ¤£° .

¨ ¥± ˆ ¯©¤¨ ¯¥¦ -‰³©£¡ ª ‡¯ž¥“ ¤>>, No 9, 1966 (¥¯ ” .).

¢®ª®¬̄ ¢££· ² ª¯®¢̧ , ¶®£ “ ®ª«¬̧ ¥¢¤ª¸ Ë“ ©” ª Famir
³ ­ ¡ ¨ ¢®“ «ª É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢±³ ¨ ” ¸ ¤©̈ ¦ ª” “ ” £-
±¯«“ RTER/CB „ Ž‹ £· ©ª· £®¤“ · ¯ ¦ £³£° ±£©£§ ¤“ ³¥¨ ®-
©̄ ¥¥¯ ¦ £ ¤£«¬µª · £¶¤££· ©ªÈ¥£¦ £ ©£«“ ¤£³£¦ £ ¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤ª.

‚ ®ª¥£¤ ©ª· £®ª¯®¡ £ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£” ¨ µ“ ¤«¨ , ³¤«´ ¨ -
¶ª´ É¯ ” ¨ ¡ ¯ ©̄ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ ¢¶¯©¥£³ ­ ž ©̄ § “ ” £³ ¥ª ¶“ ¢®£-
³ ­ ¯ , “ ®ª¤§ ¯ ¡ ©ª³¤¨ ±³ ¨ ž £±¥£³©” ¯¥¥£ ©ª· £®ª´ ² “ ž ¤©̈ -
¦ £³ . ‘ ª¤¢“ ” ª«¬¥­ ° ±“ ª” ¯©£· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” ­ ž ¤£«¯µ 200
MM. œª®©̈ È¤ª ±¯®ª«¯ ° ” £§ ¯® ¡ ©£“ È³£±“ ®¬¢̧ ª³®£” ª®“ -
¶¯¢¤“ ¢ ¡ £” £² ¬́ ¨ ¢®©£° ¢®³ª Enterless “ ³ ©̈ ¶¥¨ ´ .

114. Œ«£¢¤£É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<Œ©£±¨ ¤®¥>>, Ne 5-
6, 1966 (ª¥¦ «.).

• «“ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¡ «£¢¤£É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ ¦ £©“ È£¥-
®ª«¬¥­ ” É¡ “ ¥±¯«¯ ” ¤©̈ ¦ ª “ ¡ ©̧ ” £¨ ¦ £«¬¥­ ” ¢®£«£” ,
³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯ ” ­ ° Ë“ ©” £° Harbots (…¥¦ «“ ¸ ).

š «“ Ë£³ ª«¬¥ª¸ · ª· ¤ª ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£”
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ “ ¡ £ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” ¤£«£¥¥­ . š ¡ “ ¥±¯«¬,
³©ª² ª´ ² “ ° ¢̧ ³ ¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤ªž ¤ª¶¯¥“ ¸ , ¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ³ ±³ “ -
§ ¯¥“ ¯ £®Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ ” £² ¥£¢®¬́ 0,75 «. ¢., ¨ ¢®ª-
¥£³«¯¥¥£¦ £ ¥ª ¤£«£¥¥¯ .

Œ£¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ¯ ¢ª«ªÈ¤“ “ ” ¯ ´ ®2V £· ©ªÈ¥­ ¯ ¥ª¡ ©ª³«¸ -
´ ² “ ¯ , a¢®£« £±¥¨ V - £· ©ªÈ¥¨ ´ “ £±¥¨ ¡ «£¢¤¨ ´ . ‚ ®£«
¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ³ ±³ “ § ¯¥“ ¯ ¶¯ ©̄ È¤£¢£È̈ · ¨ ´ ©̄ ¯¶¥¨ ´ ¡ ¯ ©̄ -
±ª¶¨ .

115. Œ©̄ µ“ È“ £¥¥­ ° ¤©̈ ¦ «£É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤.
<<‘ “ “ ¢· ¯¤®©>>, No 201, 1966 (Ë©ª¥µ).

‚ ££· ² ª¯®¢̧ , ¶®£ Ë“ ©” ª ALCATEL (• ©ª¥µ“ ¸ ) “ È¦ £-
®£³ “ «ª ³ ­ ¢£¤£®£¶¥­ ° ¤©̈ ¦ «£É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ±«¸
£· ª· £®¤“ µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ž “ ¤£¥“ ¶¯¢¤“ ž ±¯®ª«¯ ° ±«“ ¥£´
±£ 100 “ ±“ ª” ¯®©£” ±£ 80 ¢®£¶¥£¢®¬́ ±£ 0,1

• È±¯«“ ¯ Èª§ “ ” ª¯®¢̧ ³ µ¯¥®©ªž ¡ £¢®£¸ ¥¥­ ” ¨ ¢“ «“ ¯ ” .
– ¯¥®©­ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥­ ¥ª ³ ¯©ž¥¯ ” ¢®£«¯ , ¤£®£©­ ° £¡ “ ©ª-
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¯®¢̧ ³ ¡ ©£” ¯§ ¨ ®£¶¥­ ° ¢®£« ¶¯ ©̄ È2 ¢®ª«¬¥­ ž Éª©“ ¤ª II
±“ ËË¯©̄ ¥µ“ ª«¬¥­ ° ” “ ¤©£” ¯®©“ ¶¯¢¤“ ° ³ “ ¥®, ¡ £È³£«¸ ´ -
² “ ° ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬ £¢¬ ³©ª² ¯¥“ ¸ “ È±¯«“ ¸ ¡ ª©ª««¯«¬¥£
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ´ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ É«“ Ë£³ ª«¬¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª ³ ³ ¯©-
®“ ¤ª«¬¥£° ¡ «£¢¤£¢®“ . Š“ § ¥­ ° ¢®£« £¡ “ ©ª¯®¢̧ ¥ª ¤ª©̄ ¦ -
¤¨ “ È±¯«“ ¸ ®ª¤§ ¯ ¶¯ ©̄ È2 ¢Ë¯©“ ¶¯¢¤“ ž ¤£¥®ª¤®ª “ ¢®ª«¬-
¥£° Éª©“ ¤.

¡ £” £² ¬́ ³®£©£¦ £ ±“ ËË¯©̄ ¥µ“ ª«¬¥£¦ £ ³ “ ¥®ª ¥“ § -
¥­ ° ¢®£« ¡ £³£©ª¶“ ³ ª¯®¢̧ ³£¤©̈ ¦ £¢“ , ¡ ¯©¡ ¯¥±“ ¤¨ «¸ ©¥£°
¡ «£¢¤£¢®“ ¤ª©̄ ®¤“ , ¡ ©“ Ê®£” £¢¬ ³©ª² ¯¥“ ¸ “ È±¯«“ ¸ ³ ­ -
¢®ª³«¸ ¯®¢̧ ¥ª Èª±ª¥¥­ ° ¨ ¦ £« ¤£¥¨ ¢ª £®¥£¢“ ®̄ «¬¥£ ¥ª-
¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¤©̈ ¦ ª.

• ª©̄ ®¤ª ¢ “ È±¯«“ ¯ ” ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¡ ¯©¡ ¯¥±“ ¤¨ «¸ ©¥£
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ´ ±³ “ § ¯¥“ ¸ É«“ Ë£³ ª«¬¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª <¥¥ ³ ©̄ -
Èª¥“ ¯>> ¡ £ ±³ ¨ ” ¢®ª«¬¥­ ” µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ” ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ -
• • ‘ , ¥ª £±¥¨ “ È¤£®£©­ ž £¥ª £¡ “ ©ª¯®¢̧ ±³ ¨ ” ¸ ³£¦ ¥¨ ®­ -
” “ ¡ ©“ È” ª” “ , a¥ª ±©̈ ¦ ¨ ´ ¡ «£¢¤£° ¡ «ª¢®“ ¥£° . ‚ ¤£©£¢®¬
³©ª² ¯¥“ ¸ ¤©̈ ¦ ª ±“ ª” ¯®©£” 40 MM-2400 £· /” “ ¥.

• ª· ¤ª ¤©̈ ¦ ª ¢¤£«¬È“ ®¢®ª«¬¥­ ” “ ®£©£° ±ª” “ ¡ £ ®£©-
µª” ±³ ¨ ž ¡ ª©¤³ ª©µ£³ ­ ž ±“ ¢¤£³ , ©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ž £±“ ¥ ¤
±©̈ ¦ £” ¨ ¡ £± ¨ ¦ «£” 900 “ ³ ­ ³ ¯ ©̧ ¯ ” ­ ” ¢ ¡ £” £² ¬́ ” “ ¤©£-
” ¯®©“ ¶¯¢¤£¦ £ ³ “ ¥®ª ¡ £ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£” ¨ ±“ ¢¤¨ ¥ª ¢Ë¯©“ -
¶¯¢¤“ ž £¡ £©ªž, ¤ ¤£®£©­ ” £¥ ¡ ©“ § “ ” ª¯®¢̧ ³ ª¤¨ ¨ ” £” .

116. Œ©£¯¤µ“ £¥¥­ ° ¡ ©£Ë“ «£É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤.
<<ˆ · ¯©¢“ Œ£¢®>>, 1966, No A,D 4(17) (¥¯ ” .).

‚ ®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ Petewe, ” £±¯«“ PSFHV “ ¢¡ £«¬È̈ ¯®¢̧
±«¸ ¡ ©£Ë“ «¬¥£¦ £ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ Éª· «£¥£³ , ¡ ©£©̄ È¥­ ž ¡ «ª-
É¯¤, Ëª¢£¥¥­ ž ©̄ Èµ£³ , ¡ «£¢¤“ ž ¤¨ «ª¶¤£³ , ¤©̈ ¦ «­ ž ©̄ È-
£³ , ¡ ¨ ª¥¢£¥£³ “ T. ¡ . “ ÈÈª¤ª«¯¥¥­ ž ¢®ª«¯ ° , ®³¯©±­ ž
¢¡ «ª³£³ “ ±©̈ ¦ “ ž ” ª®̄ ©“ ª«£³ .

†ª· £®ª¸ ©̈ ¤ª” “ , É«“ Ë£³ ª«¬² “ ¤ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®©ª· £¶¨ ´
£· ©ªÈ̈ ´ ² ¨ ´ É«“ Ë£³ ª«¬¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª ¡ £ ¤£¥®̈ ©̈ “ È£· ©ª§ ¯ -
¥“ ¸ “ È±¯«“ ¸ , ¨ ³ ¯«“ ¶¯¥¥£¦ £ ³ 10; 20; 50 “ «“ 100 ©ªÈ¡ £
£®¥£É¯¥“ ´ ¤ ¶¯©®̄ § ¨ , ³ ­ ¶¯©¶¯¥¥£” ¨ ¥ª ¡ ©£È©ª¶¥£°
Ë£«­ ¯ .

117. • ¯¢µ¯¥®©£³ ­ ° ¤©̈ ¦ «£É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢
É“ ©£¤“ ” ¤©̈ ¦ £” . <<‘ ªÉ ¨ ¥± ˆ ¯©¤¨ ¯¥¦ --ˆ ³£¡ ª ‡¯ž¥“ ¤>>,
No 9, 1966 (¥¯ ” .).
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• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ Twingrip Ë“ ©” ­ Cineip-
nati (CLIA) ¢¤©̈ ¦ £” É“ ©“ ¥£° 500 ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸
É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ “ È±¯«“ ° ±«“ ¥£° ±£ 4000 “ ±“ ª” ¯®©£”
£®13 ±£ 150 ” ” .

š «“ Ë£³ ª«¬¥­ ° “ ³ ¯±¨ ² “ ° ¤©̈ ¦ “ “ ” ¯ ´ ®2-£¡ £©¥­ ¯
É¡ “ ¥±¯«“ . š «“ Ë£³ ª«¬¥­ ° É¡ “ ¥±¯«¬ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥ ¥ª ¦ “ ±-
©£±“ ¥ª” “ ¶¯¢¤“ ž ¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤ªž ®“ ¡ ª Filmatic ¢¢ª” £¨ ¢®ª-
¥ª³«“ ³ ª´ ² “ ” “ ¢̧ ³¤«ª±­ É” “ ; “ ¥±“ ³ “ ±¨ ª«¬¥­ ° ¨ È̄ « ³ ­ -
¡ £«¥¯¥ · ­ ¢®©£¢” ¯¥¥­ ” , ¶®£ ¡ £È³£«¸ ¯®¡ ©“ ¥ª«“ ¶“ “ Èª-
¡ ª¢¥£¦ £ É¡ “ ¥±¯«¸ Èª” ¯¥¸ ®¬¤©̈ ¦ Èª 15 ” “ ¥.

ˆ ¯±¨ ² “ ° ¤©̈ ¦ ¢ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®­ ” ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª¥“ ¯ ” ¶“ -
¢̄ « £· £©£®£³ ³ ±³ ¨ ž ±“ ª¡ ªÈ£¥ªž (12--99 “ 59-315
£· /” “ ¥) £· ¢̄ ¡ ¯¶“ ³ ª¯®¢¤£©£¢®¬¡ £±ª¶“ ¡ ©“ É«“ Ë£³ ª¥“ “
¥ª ¡ ©£ž£± ±£ 5 ” /” “ ¥. ‚ Ì ¯ ” ” ¯®ª««ª ±£¢®“ ¦ ª¯®70 ¢” 3/” “ ¥.
(³ £¢£· ­ ž ¢«¨ ¶ª¸ ž ±£ 200 ¢” 3/” “ ¥), ¨ ±¯«¸ ¯ ” ­ ° Èª • „ • Š. -

¡ ©£ž£± ¡ ©“ ¡ ¨ ¢¤ ±£ 0,4 ¡ £ ±“ ª” ¯®©̈ (³ £¢£· ­ ž ¢«¨ ¶ª¸ ž
±£ 2.--3 ” ” ).

‚ ®ª¥£¤ £· ­ ¶¥£ ¤£” ¡ «¯¤®̈ ¯®¢̧ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ”
” £² ¥£¢®¬́ 30 ¤³®£±¥ª¤£ ³£È” £§ ¥£ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¯ ±³ “ -
¦ ª®̄ «¸ ±£ 75 ¤³®. Œ©“ É“ ©“ ¥¯ ¤©̈ ¦ ª 500 MM ¡ «£² ª±¬
¢£¡ ©“ ¤£¢¥£³ ¯¥“ ¸ ¤©̈ ¦ ª ¢ “ È±¯«“ ¯ ” ¢£¢®ª³«¸ ¯® 1000
¢” ?/” “ ¥, ¶®£ ¡ £³ ­ Éª¯® ®£¶¥£¢®¬, £· ©ª· £®¤“ (¥¯¤©̈ ¦ -
«£¢®¬³ ¡ ©̄ ±¯«ªž ” ¤) “ ¨ «¨ ¶Éª¯®¶“ ¢®£®̈ ¡ £³ ¯©ž¥£¢®“
(É¯©£ž£³ ª®£¢®¬1--2,5 ” ¤).

118. ‚ ®ª¥£¤ ±«¸ É«“ Ë£³¤“ ¤£«¯¥¶ª®­ ž ³ ª«£³ . <<Ma-

É“ ¥¯¥” ª©¤®>>, Ne 26, 1966 (¥¯ ” .).

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ±«¸ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ É¯ ¯¤
¤£«¯¥¶ª®­ ž ³ ª«£³ , ¦ ±¯ £· ©ª· ª®­ ³ ª¯ ” ­ ° ³ ª« ¨ ¢®ª¥ª³«“ -
³ ª¯®¢̧ ¥ª ¢®ª¥¤¯ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£ “ Èª§ “ ” ª¯®¢̧ ¢¥“ È̈ ¥¯ -
¡ £¢©̄ ±¢®³ ¯¥¥£ ¥ª ³©ª² ª´ ² ¯ ° ¢̧ ¡ «ª¥Éª° · ¯ ¢ ¨ ¢®ª¥£³£¶-
¥­ ” ¨ ¢®©£° ¢®³£” “ «“ ¶¯ ©̄ È¨ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° ¡ ª®©£¥ ¡ £±--
§ “ ” £” ¢³ ¯©ž¨ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” ­ ” µ¯¥®©£” .¢ ¡ £” £² ¬́ «“ ¥¯ ° ¤“ “ ±³ “ § ¤ª £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¢̧ ®£¶-
¥£¢®¬ ¨ ¢®ª¥£³¤“ ³ 0,05 MM. š «“ Ë£³ ª«¬¥ª¸ · ª· ¤ª ¡ ¯ ©̄ -
” ¯ ² ª¯®¢̧ ¥ª £®±¯«¬¥£° ¤£«£¥¤¯ . • ” ¯ ¯®¢̧ ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥£¯
¨ ¢®©£° ¢®³£, £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ² ¯ ¯ · ­ ¢®©̈ ´ ¨ ¢®ª¥£³¤¨ É«“ Ë£-
³ ª«¬¥£¦ £ É¡ “ ¥±¯«¸ ¢®£¶¥£¢®¬́ 0,01 MM ³ ¢£®³ ¯®¢®³ “ “ ¢
©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¥ª©̈ § ¥£° É¯° ¤“ £¢“ ³ ª«ª.

• †‰œ‰†Š…‹ €†ƒ ŒŒ…

119. • ©̄ È̄ ©¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ Ë“ ©” ­ Fritz ¤££©(• †€). <<Me-

žª¥“ ¤>>, Ne 16, 1966 (Ë©ª¥µ.).

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢ª¥­ ¢®ª¥¤“ , ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯ ” ­ ¯ Ë“ ©” £° Fritz
• ££©. ‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ No FOS±«¸ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¸ ¡ ªÈ£³
£±¥£- “ «“ ” ¥£¦ £É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¢ “ ¥±“ ³ “ ±¨ ª«¬¥­ ” ¡ ©“ ³£-

±£” ¥ª ¤ª§ ±­ ° É¡ “ ¥±¯«¬ “ “ ” ¯ ¯®¡ «ª³¥£¯ ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª-
¥“ ¯ ¢¤£©£¢®“ ¢±“ ª¡ ªÈ£¥£” 1: 10.

• ©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢¤©̈ ¦ «­ ” ¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¯ ” ” £±¯«“
EKF £±¥£É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ¢. ¦ “ ±©ª³«“ ¶¯¢¤“ ” ¤£¡ “ ©£³ ª«¬-
¥­ ” ² ¨ ¡ £” . †ª¢¡ £«£§ ¯¥“ ¯ “ È±¯«“ ¸ “ ¤£¡ “ ©ª ¢££¢¥­ ,
¶®£ ¢¡ £¢£· ¢®³ ¨ ¯®¡ £³ ­ É¯¥“ ² ®£¶¥£¢®“ £· ©ª· £®¤“ „ “ ª
¡ ªÈ£¥ ¡ «ª³¥£¦ £ ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª¥“ ¸ ¡ £±ª¶ 20.

‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ ELKF ±«¸ ¡ ©£±£«¬¥£¦ £ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¸
¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¯ ” £±¥£- “ «“ 2-É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ° ®ª¤§ ¯ ¡ £È³£-

«¸ ¯®£· ©ªÉª®­ ³ ª®¬ · £¤£³ ­ ¯ ¡ £³ ¯©ž¥£¢®“ “ È±¯«“ ° .
ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ¯ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ ” £±¯«¯ ° KS “

VKS ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥­ ±«¸ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ ¡ «£¢¤“ ž, ¤£¥“ ¶¯¢-
¤“ ž “ ¡ ©£±£«¬¥­ ž ¤¨ «ª¶¤£³ “ ¢¥ª· § ¯¥­ ¦ “ ±©ª³«“ ¤£-” ¯ -
žª¥“ ¶¯¢¤£° ¢“ ¢®̄ ” £° ¤£¡ “ ©£³ ª¥“ ¸ .

Œ£±ª¶ª ª· ©ªÈ“ ³¥£¦ £ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª “ ” ¯ ¯®¡ «ª³¥£¯ pe-
®̈ «“ ©£³ ª¥“ ¯ . †¯ ³ ¯©¢“ ©£³ ª¥“ ¯ ¢®ª¥¤ª ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¯ .
‚ ®ª¥£¤ £· £©̈ ±£³ ª¥ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ” Èª¡ ©ª³£¶¥­ ” ¨ ¢®©£° -
¢®³£” . ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“
VKFS3 ¡ £È³£«¸ ¯®¡ ©“ · ­ ¢®©£° ¢” ¯¥¯ É¡ “ ¥±¯«¯ ° ¡ ©£“ È-
³£±“ ®¬Ë©̄ È̄ ©¥­ ¯ “ É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ¯ ©ª· £®­ .

120. • ©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ ¤. Hiller ¢¤«“ ¥£³ ­ ”

” ¯ žª¥“ È” £” ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£° ¡ £±ª¶“ . ¨ ¥± ˆ ¯©¤¨ ¯¥¦ --

‰³©£¡ ª ‡¯ž¥“ ¤>>, No 9, 1966 (¥¯ ” .).

• ¢£· ¯¥¥£¢®¬́ £¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” £¦ £ ¢®ª¥¤ª ¸ ³«¸ ¯®¢̧ ¡ ©“ -
” ¯¥¯¥“ ¯ ¤«“ ¥£³£¦ £ ” ¯ žª¥“ È” ª ±«¸ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£¦ £ ¡ ¯ ©̄ -
” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¥£§ £” . Í ®£®” ¯ žª¥“ È” ¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ³ ±³ “ § ¯¥“ ¯
¤ª¤ £®· ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” £¦ £ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸
¡ £¢®£¸ ¥¥£¦ £ ®£¤ª, ®ª¤ “ ³ ©̈ ¶¥¨ ´ , Èª ©̈ ¤£¸ ®¤¨ .

Šª ¢®ª¥¤¯ 2 ¡ ¨ «¬®ª ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ . • ±“ ¥ ¢«¨ § “ ®±«¸ ©ª-
.· £®­ ¢ ©̈ ¶¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” , a±©̈ ¦ £°  -- ±«¸ ©ª· £®­ £®
¡ ©£¦ ©ª” ” ­ . Šª ¢̄ ©“ ° ¥­ ž ¢®ª¥¤ªž ” £§ ¥£ ³£¢¡ ©£“ È³£±“ ®¬
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4 ¡ ©£¢®­ ¯ ¡ ©£¦ ©ª” ” ­ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ° ¢®£«ª ³ ¡ ©£±£«¬¥£”
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ “ .

Œ£ £¢£· £” ¨ Èª¤ªÈ̈ ¢®ª¥¤“ ” £¦ ¨ ®£¢¥ª² ª®¬¢̧ ¢“ ¢®̄ -
” ª” “ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ , ¢ ¡ £” £² ¬́ ¤£®£©­ ž ” £-
¦ ¨ ®³£¢¡ ©£“ È³£±“ ®¬¢̧ “ · £«¯ ¯ ¢«£§ ¥­ ¯ ¡ ©£¦ ©ª” ” ­ ¡ ¯ ©̄ --
” ¯ ² ¯¥“ ° ¢®£«ª.

ˆ ¢®ª¥¤ªž ¡ ©“ ” ¯¥¯¥­ Éª©“ ¤£³ ­ ¯ ³ “ ¥®£³ ­ ¯ ¡ ª©­ .
‚ “ ¢®̄ ” ª ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ --ª¥ª«£¦ £³ ª¸ ¢ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¯ ”
¡ «ª¢®” ª¢¢£³£° ¡ ¯©Ë£¤ª©®­ ¥ª 40 “ 60 – • • Ž• ˆ .

121. ˆ ¯©®“ ¤ª«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ˆ ‰• • ©ª®̈ —̄¢-

¤£©® (€„ †) ¢ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <<‘ £¥®«“

‡¯ž¥“ . †¯ ³ .>>, No 6, 1966 (¥¯ ” .).

ˆ ¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ FK2S630 1250,
¤£®£©­ ° ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¥¯ ¡ ©̄ ©­ ³¥£¦ £ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¸
©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¡ ©£Ë“ «¯ ° . µ¯ ¡ “ ¡ ©“ ³£±ª É¡ “ ¥±¯«¸ ¨ ¢®ª¥£³ -
«¯¥ª ¶¯©³ ¸ ¶¥ª¸ ¡ ¯ ©̄ ±ª¶ª, ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ ¤£®£©£° ¡ £È³£-
«¸ ¯®³ ­ · ©ª®¬ÈªÈ£©­ .

ƒ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ £®8-¤ª¥ª«¬¥£° ¡ ¯©Ë£«¯¥-
®­ ¢ ¡ £” £² ¬́ Ê«¯¤®©£¥¥£° ª¡ ¡ ª©ª®̈ ©­ .

‚ ¤£©£¢®¬ ¡ £±ª¶“ ®ª¤§ ¯ ¡ ©£¦ ©ª” ” “ ©̈ ´ ®¢̧ . œª “ ¢¤«´ -
¶¯¥“ ¯ ” Èª¦ ©̈ È¤“ Èª¦ £®£³¤“ , ©ª· £®ª ¢®ª¥¤ª ¡ £«¥£¢®¬́
ª³®£” ª®“ È“ ©£³ ª¥ª.

†ªÈ” ¯©­ ¢®£«ª 130 1250 MM; ¢¤£©£¢®“ É¡ “ ¥±¯«¸
18--900 (29-1400) £· /” “ ¥; ¢¤£©£¢®¬ ¡ £±ª¶ ±£ 300
” ” /” “ ¥ (©̄ ¦ ¨ «“ ©£³¤ª · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®ª¸ ).

122. ˆ ¯©®“ ¤ª«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ”
¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” . <<‰¥¦ “ ¥¯¤©“ ¥¦ >>, No 5218, 1966 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ³ ¢®ª®¬̄ ¢®ª¥£¤ Haves-Ferzantti ‡¯ ©̄ -
master ” £±¯«“ 19-12C ¢£ ¢®£«£” 280--1090 “ È¦ £®£³ -
«¯¥¥£” ¥ª · ªÈ̄ ¢®ª¥¤ª HayesTM 43 Tracemaster ¢ ±£-
· ª³«¯¥“ ¯ ” ¢“ ¢®̄ ” ­ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ Ferzanti
¢£±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥­ ” ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¯ ” ¡ £ ®©̄ ” £¢̧ ” ¤££©±“ ¥ª®.

‚ ¤£©£¢®“ ¡ £±ª¶ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ´ ®¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£ ¡ £ ³ ¢̄ ”
¤££©±“ ¥ª®ª” £® ±£ 720 ” ” /” “ ¥. ˆ £È” £§ ¥£ 2-É¡ “ ¥±¯«¬-
¥£¯ “ ¢¡ £«¬È£³ ª¥“ ¯ ¢®ª¥¤ª; £· ª É¡ “ ¥±¯«¸ ¡ ©“ ³£±¸ ®¢̧ ³
±³ “ § ¯¥“ ¯ ¶¯ ©̄ È¤£©£· ¤¨ ¢¤£©£¢®̄ ° , ¢££· ² ª´ ² ¨ ´ É¡ “ ¥-
±¯«¸ ” 9 ¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ¢¤£©£¢®“ ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 50--2400 £· /” “ ¥.

¤ª¶¯¢®³ ¯ ±£¡ £«¥“ ®̄ «¬¥­ ž ¡ ©“ ¥ª±«¯§ ¥£¢®̄ ° ¡ £¢®ª³ -
«¸ ¯®¢̧ £¢¥ª¢®¤ª ±«¸ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ž ©ª· £®, ¤£®£©ª¸ ¥¯ -
¡ £¢©̄ ±¢®³ ¯¥¥£ ¢£¯±“ ¥¸ ¯®¢̧ ¢ ¢“ ¢®̄ ” £° ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ .

123. €£©“ È£¥®ª«¬¥­ ° Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ Ž“ ¢
• ©ª±¯© (‚ š …). <<‘ ¯®ª«³£©¤ Œ©£±¨ ¤®>>, No 24, 1966
(ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ SH ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¥ª©̄ È¤“ É«“ -
µ¯ ³ ¥ª ¤£¥µªž ¦ ©£” £È±¤“ ž “ È±¯«“ ° ±«“ ¥£° ±£ 2600 ” ” .
ˆ ­ ¢£¤£¯ ¤ª¶¯¢®³£ £· ©ª· £®¤“ , £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯ ” £° Èª £±“ ¥
¡ ©£ž£± ¡ £ ¡ £±ª¶¯ , “ ¢¤«´ ¶ª¯®¥¯£· ž£±“ ” £¢®¬ ¡ £¢«¯±¨ ´ -
² ¯ ° Ë“ ¥“ É¥£° £· ©ª· £®¤“ . ˆ ©̄ ” ¸ ¥ª©̄ Èª¥“ ¸ Ë©̄ È£° ±“ ª-
” ¯®©£” 75 =8/10, =259/22 É«“ µ¯ ³ ¥ª ¤£¥µ¯ “ È±¯«“ ¸
±“ ª” ¯®©£” 75 ¡ ©“ ±«“ ¥¯ Ë©̄ È£³ ª¥“ ¸ 33 “ ¦ «¨ · “ ¥­
4 MM ¢£¢®ª³«¸ ¯®3 ” “ ¥., ¡ ©“ Ê®£” £· ©ª· £®¤ª ³ ¯±¯®¢̧ ¡ ©“
¡ £±ª¶¯ 1,3 ” ” /£· ¢£ ¢¤£©£¢®¬́ 148 £· /” “ ¥.

124. Š£³ ­ ¯ ¡ ©£±£«¬¥£ Ë©̄ È̄ ©¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ Ë“ ©” ­ • “ ¥-

¤“ ¥£¨ ®. ¨ ¥± ˆ ¯©¤¨ ¯¥¦ -‰³©£¡ ª ‡¯ž¥“ ¤ª>>, No 9,
1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª´ ®¢̧ ¢®ª¥¤“ ®“ ¤ª Powermatie 100 “ 300, “ È-
¦ £®£³«¯¥¥­ ¯ “ È¥£©” ª«“ È£³ ª¥¥­ ž ¨ È«£³ . ˆ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧
1 “ 2--®¢̄ ¶¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ . ‘ £² ¥£¢®¬ ¦ «ª³¥£¦ £ ¡ ©“ ³£±ª “
³ ¯«“ ¶“ ¥ª ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¢®£«ª ±«¸ ¢®ª¥¤ª ®“ ¡ ª 100 “ 300
¢££®³ ¯®¢®³ ¯¥¥£ ¢£¢®ª³«¸ ´ ®5/7,5 “ 10/15 Ž. ‘ ., 460 “ «“
610 “ 915 “ «“ 1220 ” ” .

˜ “ ¢«£ ¢¤£©£¢®£° É¡ “ ¥±¯«¸ “ ¡ £±ª¶ 16. ˆ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧
¢®ª¥¤“  ¢ ®©̄ ” ¸ ±“ ª¡ ªÈ£¥ª” “ ¢¤£©£¢®̄ ° É¡ “ ¥±¯«¸ : £®3
±£ 1200 £· /” “ ¥, £® 40 ±£ 1600 £· /” “ ¥ “ £®50 ±£ 2000
£· /” “ ¥. Œ£±ª¶“ £®12 ±£ ,15000 ” ” /” “ ¥. „ «¸ £· ©ª· £®¤“
®̧ § ¯«­ ž Èª¦ £®£³£¤ Ë“ ©” £° ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯®¢̧ ¦ ª” ” ª ¦ “ ±©ª³ -
«“ ¶¯¢¤“ ž 1- “ 2-¢®£¯¶¥­ ž ¢®ª¥¤ª ®“ ¡ ª Powermatie ¡ £-
¢®ª³«¸ ¯ ” ­ ž ¤ª¤ ¢ ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ” ¨ ¢®©£° ¢®³£” , ®ª¤ “ · ¯È
¥¯ ¦ £.

ˆ ¦ ª” ” ¨ ³ ž£±¸ ®168 ®“ ¡ £©ªÈ” ¯©£³ ¢®ª¥¤ª, ©ªÈ” ¯©­
¢®£«£³ ¤£®£©­ ž ¢¢£®ª³«¸ ´ ®£®457 1727 ±£ 660 5131
” ” ., “ ” £² ¥£¢®“ £®7,5±£ 5 «. ¢.
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125. Š£³ ­ ¯ Ë©̄ È̄ ©¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ Ë“ ©” ­ Varnamo.
¨ ¥± ˆ ¯©¤¨ ¯¥¦ -‰³©£¡ ª ‡¯ž¥“ ¤ª>>, No 9, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ¯ ¨ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ ” £±¯«¯ ° FP-3A
“ FV-œ…¡ ©“ £¢¥ª² ¯¥“ “ ¢££®³ ¯®¢®³ ¨ ´ ² “ ” “ ¨ ¢®©£° ¢®³ª-
‘ • , ¡ £¢®ª³«¸ ¯ ” ­ ” “ ³ ” ¯¢®̄ ¢£ ¢®ª¥¤ª” “ , ” £¦ ¨ ®“ ¢¡ £«¬È£-
³ ª®¬¢̧ “ ¤ª¤ ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ¯ .

‚ ¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ 34-1500 £· /” “ ¥ (16 ¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ).
Œ©£±£«¬¥£¯ , ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£¯ . “ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸
¢££®³ ¯®¢®³ ¯¥¥£ ±£ 900, 320 “ 450 „ “ ª¡ ªÈ£¥­ · ¯¢¢®̈ .
¡ ¯¥¶ª®£-©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” ­ ž ¡ £±ª¶“ £®20 ±£ 1 100 ” ” /” “ ¥.
¡ ©£±£«¬¥£” “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£” ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž “ £®6 ±£ 370
” ” /” “ ¥ ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£” £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ®¢̧ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ”
Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ ¡ £¢®£¸ ¥¥£¦ £ ®£¤ª ” £² ¥£¢®¬́ 2 «. ¢. ¢
Ê«¯¤®©£¥¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ”

ˆ ¯«“ ¶“ ¥ª · ­ ¢®©­ ž ž£±£³ ¢££®³ ¯®¢®³ ¯¥¥£ ¥ª¡ ©ª³«¯ -
¥“ ¸ ” ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ° ¢£¢®ª³«¸ ¯®3000 1000 ” ‘ /” “ ¥. ‚ ®ª¥-
¤“ ±£¡ ¨ ¢¤ª´ ®£¢¥ª² ¯¥“ ¯ µ“ Ë©£³ ­ ” “ “ µ“ ¤«£³ ­ ” “ ¢“ ¢-
®̄ ” ª” “ ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ .

ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ ” £±¯«“ FV-2 £· «ª-
±ª´ ®§ ¯¢®¤“ ” “ ž£±£³ ­ ” “ ³ “ ¥®ª” “ ¢±³ ¨ ” ¸ ¦ ª° ¤ª” “ ,
-· «ª¦ £±ª©̧ ¶¯ ” ¨ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¯ ¡ £ ¡ £±ª¶¯ ¸ ³«¸ ¯®¢̧ £¢¥£³ -
¥­ ” ³ “ ±£” ©ª· £®­ ±ª¥¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª.

‚ ¤£©£¢®¬É¡ “ ¥±¯«¸ 35-1500 £· /” “ ¥ (16 ¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ),
¡ ©“ ³£± ¡ £±ª¶ 18--¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®­ ° ¢±“ ª¡ ªÈ£¥£” ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª-
¥“ ¸ ³ ¡ ©£±£«¬¥£” “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£” ¥ª¡ ©ª³«¯¥¸ “ ž 10--800
” ” /” “ ¥ “ ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£” 5--400 ” ” /” “ ¥. ‚ ££®³ ¯®-
¢®³ ¯¥¥£ ¢¤£©£¢®¬ · ­ ¢®©£¦ £ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ 2400 “ 1200
” ” /” “ ¥. †ªÈ” ¯©­ ¢®£«ª 1400 330 ” ” . ¨ ¢®ª¥¤ª ” £±¯«“
FVB-2 ” £² ¥£¢®¬ ¡ ©“ ³£±ª 5 «. ¢., ¶“ ¢«£ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž ¢¤£-
©£¢®̄ ° -- 8.

126. Š£³ ­ ° ¤©£” ¤£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<š ª¡ · ¨ «± Ê¥±
š “ ¡ ¡ †¯¤>>, No 26, 1966 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ L £· ©ªÈ¥£° Ë£©” ­ Ë“ ©” ­ HughSmith Limited (…¥¦ «“ ¸ ) ±«¸ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£¦ £ Ë©̄ È̄ ©£³ ª-
¥“ ¸ ®³¯©±£¢¡ «ª³¥­ ” “ Ë©̄ Èª” “ ±³ ¨ ž ¡ ¯ ©̄ ¡ ¯¥±“ ¤¨ «¸ ©¥­ ž
¤©£” £¤ ¢®ª«¬¥£¦ £ «“ ¢®ª ±«“ ¥£° ±£ 15,24 É“ ©“ ¥£° ±£3,66 ” . œª¦ ª®£³¤ª ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯®¢̧ ¥ª £¡ £©¥¨ ´ ¡ «“ ®̈ “

¡ ©“ § “ ” ª¯®¢̧ ¤ ¥¯° ³ ª¤¨ ¨ ” ¥­ ” “ ¡ £±¨ É¤ª” “ . œª§ “ ” ¦ “ ±-
©ª³«“ ¶¯¢¤“ ° .

„ «¸ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ¡ «“ ®­ ³ ¡ ©£«¬¥£” “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£”
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž ¡ ©“ ” ¯¥¯¥ Éª©“ ¤£³ ­ ° ¡ ©“ ³£± Ë“ ©” ­ Rotax.
Œ£¢«¯ £· ©ª· £®¤“ ±³ ¨ ž ¤©£” £¤ Èª¦ £®£³¤ª ¡ £±¥“ ” ª¯®¢̧
” ª¦ ¥“ ®¥­ ” ” ¯ žª¥“ È” £” “ ¡ £³£©ª¶“ ³ ª¯®¢̧ ¥ª 180?; Èª®̄ ”
£· ©ª· ª®­ ³ ª´ ®¢̧ 2 £¢®ª«¬¥­ ¯ ¤©£” ¤“ . ˆ ¢®ª®¬̄ ¨ ¤ªÈ­ ³ ª-
¯®¢̧ ¶®£ ¡ «“ ®ª ®£«² “ ¥£´ 762 ¡ £«¥£¢®¬́ £· ©ª· ª®­ -
³ ª¯®¢̧ ¢¶¯®­ ©̄ ž ¢®£©£¥ Èª 30 ” “ ¥. ¡ ©“ ¥ª«“ ¶“ “ £±¥£¦ £
¢³ ª©¥£¦ £ É³ª ¢ ¤©“ ³£«“ ¥¯ ° ¥­ ” ¢¥£¢£” ¤©£” £¤ --ÈÈ60
” “ ¥ ¡ ©“ ¥ª«“ ¶“ “ ±³ ¨ ž É³£³ --Èª 80 ” “ ¥.

127. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ °  Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ VF 8.

<<• ¥± ¨ ¥± ‡¯ž¥. ‘ ªÉ“ ¥¯¥³ ¯«®>>, No 5, 1966 (¥¯ ” .).

£®«“ ¶“ ¯ £®±©̈ ¦ “ ž Ë©̄ È̄ ©¥­ ž ¢®ª¥¤£³ Ê®£° ” £±¯«“
¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, ¤£®£©­ ° “ ” ¯ ¯® · £«¬É¨ ´

§ ¯¢®¤£¢®¬ “ ¨ ¡ ©ª³«¸ ¯®¢̧ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ .
Œ©“ ³£± ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£° ¦ £«£³¤“ “ ¡ ©“ ³£± ¦ £©“ È£¥®ª«¬-

¥£¦ £ É¡ “ ¥±¯«¸ ³ ­ ¡ £«¥¯¥­ ©ªÈ±¯«¬¥£ “ “ ” ¯ ´ ®· «£¤“ ©£³ -
¤¨ , “ ¢¤«´ ¶ª´ ² ¨ ´ “ ž £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥¨ ´ ©ª· £®̈ .

µ¯ ¡ “ ¡ £±ª¶“ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥­ Ê«¯¤®©£” ª¦ ¥“ ®¥­ ¯ ” ¨ Ë-
®­ . ƒ ¤ªÈ­ ³ ª¯®¢̧ , ¶®£ £©“ ¦ “ ¥ª«¬¥ª¸ ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ ¨ È«ª ž£-
±£³£¦ £ ³ “ ¥®ª ¤£¥¢£«“ £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¥ª±¯§ ¥¨ ´ Èª² “ ®̈
³ “ ¥®ª £®Ê¦ ©̧ È¥¯¥“ ° “ £®¢®©̈ § ¤“ . Œ£±ª¶ª ³£ ³ ¢̄ ž ®©̄ ž
¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž 12--540 ” ” .

128. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<• ¥± …¥µ>>,
Ne 41, 1966 (¥¯ ” .).

• ¢£· ¯¥¥£¢®¬́ £¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” £¦ £ ¢®ª¥¤ª Ê®£ ¯ ¦ £ · £«¬Éª¸
§ ¯¢®¤£¢®¬ ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ “ , ¢ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®­ ” ©̄ ¦ ¨ «“ ©£³ ª-
¥“ ¯ ” ¢¤£©£¢®“ É¡ “ ¥±¯«¸ £®29 ±£ 1400 £· /” “ ¥. “ ¢¤£©£¢®¬
¡ £±ª¶“ £®15 ±£ 700 ” ” /” “ ¥.

• ©̄ È̄ ©¥­ ° É¡ “ ¥±¯«¬ “ ” ¯ ¯®©ªÈ¦ ©̈ § ¯¥¥¨ ´ ¤£¥¢®©̈ ¤-
“ ¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ³ ±³ “ § ¯¥“ ¯ ¶¯ ©̄ È¤«“ ¥£©̄ ” ¯¥¥¨ ´ ¡ ¯ -

©̄ ±ª¶¨ . „ ³ “ § ¯¥“ ¯ ¡ £±ª¶“ ¡ £ ®©̄ ” ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ” £¢̈ -
² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¢ ¡ £” £² ¬́ Ê«¯¤®©£” ª¦ ¥“ ®¥­ ž ” ¨ Ë®. ‘ £² -
¥£¢®¬ Ë©̄ È̄ ©¥£° ¦ £«£³¤“ 7,5 Ž. ¢. ” £§ ¯®· ­ ®¬ “ ¢¡ £«¬È£-
³ ª¥ª ±«¸ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥­ ž “ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ž ©ª· £®.
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129. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° · ¯¢¤£¥¢£«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤
Ë“ ©” ­ Gamblin, <<• «¯ ¡ µ“ ¦ -• ªÉ· ¯©>>, No 4, 1966 (¥¯ ” .).

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, £· «ª±ª´ ² “ ° ³ ­ ¢£¤£°
” £² ¥£¢®¬́ “ § ¯¢®¤£¢®¬́ . ‚ ®ª¥“ ¥ª ¥¯ ±¯Ë£©” “ ©̈ ¯®¢̧ ,
±ª§ ¯ · ¨ ±¨ ¶“ ¡ £¢®ª³«¯¥ª ¥ª ¥¯©³¥¨ ´ ¡ £³ ¯©ž¥£¢®¬.

Œ©“ ³£± É¡ “ ¥±¯«¸ ¢” £¥®“ ©£³ ª¥ ³¥¨ ®©“ · ª· ¤“ , ¤£®£-
©ª¸ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¡ £ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ” ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ”
<<®ª¥¤ª.

• ©̄ È̄ ©¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ¡ £³£©£®¥ª¸ ¢ ©ªÈ³ “ ®­ ” “ – • Ž• Š-

±©“ ¶¯¢¤“ ” “ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” “ . ‘ £² ¥£¢®¬ ¡ ©“ ³£±ª 8,8--
11,0 ¤³®. ‚ ¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ 22--2000 £· /” “ ¥. • ” ¯ ¯®¢̧
27 ¢®̈ ¡ ¯¥¯ ° ¡ £±ª¶, £· Ì ¯±“ ¥¯¥¥­ ž ³ 3 ¦ ©̈ ¡ ¡ ­ , ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž
2--800 ” ” /” “ ¥.

130. • £¡ “ ©£³ ª«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢¤©̈ ¦ «­ ” ¡ £-
³£©£®¥­ ” ¢®£«£” . <<Ï · ¯©¢¢̄ -Œ£¢®>>, No „ 3 (13), 1966
(¥¯ ” .).

ƒ ¢£³ ¯©É¯¥¢®³£³ ª¥¥­ ° ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª-
¥£¤ £· £©̈ ±£³ ª¥ ±³ ¨ ” ¸ «¯¥®£¶¥£-É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ” “ arpe-
¦ ª®ª” “ , ©ª· £®ª´ ² “ ” “ ¡ £ ¤£¡ “ ©̈ . ‡ª¤“ ” £· ©ªÈ£” ¥ª
¢®ª¥¤¯ ” £§ ¥£ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ ¡ ©£“ È³£±“ ®¬2 £¡ ¯©ªµ“ “ .

Ž¯¥®£¶¥£-É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ¯ ª¦ ©̄ ¦ ª®­ ©ª¢¡ £«ª¦ ª´ ®¢̧ ©ª-
.±“ ª«¬¥£ “ “ ” ¯ ´ ®£¢µ“ «“ ©̈ ´ ² ¯ ¯ ±³ “ § ¯¥“ ¯ . • ¢¡ £«¬È£³ ª-
¥“ ¯ «¯¥®©ªÈ«“ ¶¥£° È̄ ©¥“ ¢®£¢®“ ¡ £È³£«¸ ¯®¡ ©£“ È±³£±“ ®¬
¶¯©¥£³£¯ “ ¶“ ¢®£³£¯ É«“ Ë£³ ª¥“ ¯ .

†ª· £¶ª¸ ¦ «¨ · “ ¥ª ª¦ ©̄ ¦ ª®£³ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯®¢̧ ¡ ¯ ©̄ ¢®ª¥£³ -
¤£° ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ž ©£«“ ¤£³ . „ «¸ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ ³ ­ ¡ ¨ ¤«­ ž
“ È±¯«“ ° ®©̄ · ¨ ¯®¢̧ ¢££®³ ¯®¢®³ ¨ ´ ² “ ¯ ¡ ©£Ë“ «“ ©£³ ª¥“ ¯
«¯¥®£¶¥­ ž É¤“ ³£³ “ ³ ­ ¤«´ ¶¯¥“ ¯ £¢µ“ «¸ ®£©ª.

‘ £² ¥£¢®¬ ¤ª§ ±£¦ £ ª¦ ©̄ ¦ ª®ª 4 Ž. ¢., ” £² ¥£¢®¬ Ê«¯¤-
®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ £¢µ“ «¸ ®£©ª 0,34 Ž. ‚ ., ¡ £«¯È¥£ “ ¢¡ £«¬È̈ ¯ -
” ª¸ ±«“ ¥ª «¯¥®­ 2000 ” ” ., ¥£©” ª«¬¥­ ° ±“ ª” ¯®©É¤“ ³£³
150 ” ” ., «“ ¥¯ ° ¥ª¸ ¢¤£©£¢®¬«¯¥®­ 20 ” /¢̄ ¤, ¶“ ¢«£ ¤£«¯ -
· ª¥“ ° 120 ³ 1 ” “ ¥., ª” ¡ «“ ®̈ ±ª ¤£«¯ · ª¥“ ° 6

131. †ª¢®£¶¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ªÉ“ ¥¯¥®ª©¤®>>,
Ne 35, 1966.

¢®ª®¬̄ £¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ¢ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥­ ” É¡ “ ¥-
±¯«¯ ” . ƒ ¢®ª¥£³«¯¥­ É¡ “ ¥±¯«¬¥ª¸ ¡ £³£©£®¥ª¸ · ª· ¤ª ¢

³ ­ ±³ “ § ¥­ ” É¡ “ ¥±¯«¯ ” . ‚ ®ª¥£¤ £· £©̈ ±£³ ª¥ µ“ Ë©£³ ­ ”
¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” , ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ ” “ ¡ £ ®©̄ ” ¸
£¢̧ ” , ¶“ ¢«ª” “ £· £©£®£³ “ ¡ £±ª¶“ .

• È” ¯¥¯¥“ ¯ ¢¤£©£¢®“ ³©ª² ¯¥“ ¸ “ ¡ £±ª¶ ” £§ ¯®¡ ©£“ È-
³£±“ ®¢̧ ®ª¤§ ¯ “ ³ ©̈ ¶¥¨ ´ . ˆ ­ ±³ “ § ¥£° É¡ “ ¥±¯«¬±“ ª” ¯®-
©£” 130 ¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ³£ ³©ª² ¯¥“ ¯ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ”
¡ £¢®£¸ ¥¥£¦ £ ®£¤ª, ¶®£ £· «¯ ¦ ¶ª¯®Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¯ “ ©ª¢®ª-
¶“ ³ ª¥“ ¯ “ È±¯«“ ° “ È®³¯©±­ ž ” ª®̄ ©“ ª«£³ ¢ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£-
©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯ ” £° ¢¤£©£¢®¬́ . ‚ ®£«, ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ¯ ¢ª«ªÈ¤“ ,
¢ª¥“ , É¡ “ ¥±¯«¬¥ª¸ ¤£©£· ¤ª “ ³ ­ ±³ “ § ¥£° É¡ “ ¥±¯«¬.
“ ” ¯ ´ ® “ ¥±“ ³ “ ±¨ ª«¬¥­ ¯ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ¯ Èª§ “ ” ­ .

„ «¸ ®£¶¥£° ¨ ¢®ª¥£³¤“ ¢®£«ª ¡ ©“ ¡ £³£©£®̄ ¥ª 900 ¢«¨ -
§ “ ®£¡ ®“ ” “ ¶¯¢¤£¯ ¨ ¢®©£° ¢®³£. ‘ £§ ¥£ ¡ £³£©ª¶“ ³ ª®¬¢®£«
¥ª «´ · ­ ¯ ±©̈ ¦ “ ¯ ¨ ¦ «­ , ¡ ©“ Ê®£” ±¯° ¢®³ “ ®̄ «¬¥£¯ ¨ ¦ «£³£¯
¡ £«£§ ¯¥“ ¯ ¢®£«ª ¡ ©£¶“ ®­ ³ ª¯®¢̧ ¥ª ¨ ¤ªÈª®̄ «¯ , ¶®£ ¡ £È-
³£«¸ ¯®¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª®¬ ¯ ¦ £ ¢ ¡ £” £² ¬́ ” ¯ žª¥“ È” ª ®£«¶¤£-
³£¦ £ ³¤«´ ¶¯¥“ ¸ ¢®£¶¥£¢®¬́ ±£ 0,010.

Œ£ Èª¤ªÈ̈ ¢®ª¥£¤ ¡ £¢®ª³«¸ ¯®¢̧ ¢ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ” ¡ £--

³£©£®£” ¢®£«ª ¥ª 900. ƒ ¢®©£° ¢®³£ ±«¸ · ­ ¢®©£° ¢” ¯¥­ .
“ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ ¢¤©̈ ¡ ¥­ ” ¤£¥¨ ¢£” ¢£¤©ª² ª¯®³¢¡ £” £¦ ª-
®̄ «¬¥£¯ ³ ©̄ ” ¸ .

œƒ • • • • †…• …‡™ˆ …Ï • …‹ €†ƒ ŒŒ…

132. œ̈· £É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ZSTZ 315 6C ±«¸ È
µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ž ¤£«¯¢. <<‘ ªÉ“ ¥¯¥· ª¥>>, Ne 2, 1966 (¥¯ ” .).

‚ ®ª¥£¤, “ È¦ £®£³«¯¥¥­ ° ¡ ©̄ ±¡ ©“ ¸ ®“ ¯ ” VEB <<7 Oktober>>-
(€„ †), ¢£³ ” ¯¢®¥£ ¢ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£” ” ¯®ª««£©̄ § ¨ ² “ ” .
¢®ª¥¤£³ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¤£«¯¢ ±“ ª” ¯®©£”
±£ 315 ¢® 6 ” ” . ³ < 150 ” ” , ˆ < 450.

„ “ ª” ¯®©É«“ Ë£³ ª«¬¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª 350/270 €ª· ª©“ -
®­ ¢®ª¥¤ª: ±«“ ¥ª 2375 “ É“ ©“ ¥ª 2225 ” ” , ³ ¯¢ 45 T.

‚ ®ª¥£¤ ¦ “ ±©£Ë“ µ“ ©£³ ª¥, £®«“ ¶ª¯®¢̧ · £«¬É£° § ¯¢®--
¤£¢®¬́ , ¶®£ ¡ £È³£«¸ ¯® ¨ ” ¯¥¬É“ ®¬ ³ ©̄ ” ¸ £· ©ª· £®¤“ ¥ª
300/o ¡ £ ¢©ª³¥¯¥“ ´ ¢£ ¢®ª¥¤ª” “ ¡ ©̄ § ¥¯ ° ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ “ .

133. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° È̈ · £- “ ©̄ È¬· £Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤.
Ë“ ©” ­ Ž“ ¢-• ©ª¥±¯©(‚ š …). <<‡¨ « Ê¥± ‘ ª¥¨ Ëª¤®‰¥¦ ¥¦ >>, -

3, 1966 (ª¥¦ «.).

88 89:

© National Library of Armenia



‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ 5…¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¥ª©̄ Èª¥“ ¸ È̈ · -
¶ª®­ ž ¤£«¯¢±“ ª” ¯®©£” ±£ 460 ¢ 250 Šª ¥¯ ”
” £§ ¥£ ®ª¤§ ¯ Ë©̄ È̄ ©£³ ª®¬ ©̄ È¬· ¨ ¥ª ³ “ ¥®ªž “ «“ ¥ª ¶¯©-
³ ¸ ¤ªž. Œ̄ ©̄ ž£± £®¥ª©̄ Èª¥“ ¸ ” ¯®£±£” £· ¤ª®¤“ ¤ Ë©̄ È̄ -
©£³ª¥“ ´ ©̄ È¬· ­ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¡ ©“ · «“ È“ ®̄ «¬¥£ Èª 0,5
¡ ¨ ®̄ ” ¢” ¯¥­ È̈ · ¶ª®­ ž ¤£«¯¢. €«ª³¥­ ° ¡ ©“ ³£± £®¦ “ ±©£-
±³ “ ¦ ª®̄ «¸ , ¢” £¥®“ ©£³ ª¥¥£¦ £ ¥ª Ë©̄ È̄ ©¥£” ¢̈ ¡ ¡ £©®̄ .

ˆ ¢¡ £” £¦ ª®̄ «¬¥­ ¯ ±³ “ § ¯¥“ ¸ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ´ ®¢̧ ¢ ¡ £” £-
² ¬́ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¯ ° . Œ©“ ³ ¯±¯¥£ ³ ¢®ª®¬̄ Ë£®£ ³¥¯É“ -
¥¯ ¦ £ ³ “ ±ª ¢®ª¥¤ª “ ¤£©£· ¤“ ¢” ¯¥¥­ ž È̈ · ¶ª®­ ž ¤£«¯¢ ¢
£¡ “ ¢ª¥“ ¯ ” ¢¡ £¢£· ª ³¤«´ ¶¯¥“ ¸ ¡ £¢«¯±¥“ ž ¡ ©“ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž
¥ª«ª±¤ªž.

134. • ¢¢«¯±£³ ª¥“ ¯ È̈ · £Ë©̄ È̄ ©¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª ¥ª É¨ ”
³ “ · ©ªµ“ ´ . <<• ¨ « ¢®“ ¥®Œ£«“ ®̄ ¥ ‚ «¨ >>, (©̈ ” .).

ˆ ¢®ª®¬̄ ¨ ¤ªÈ­ ³ ª¯®¢̧ ,¶®£ ¡ ©£µ¯¢¢ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¸ (pe-
Èª¥“ ¸ ) ¸ ³«¸ ¯®¢̧ £¢¥£³¥­ ” “ ¢®£¶¥“ ¤£” ³£È· ¨ § ±¯¥“ ° ³ “ · -
©ªµ“ ° . Œ©“ ³ ¯±¯¥£ ¡ £±©£· ¥£¯ ®̄ £©̄ ®“ ¶¯¢¤£¯ “ ¢¢«¯±£³ ª¥“ ¯
¨ ¡ ©̈ ¦ “ ž ±¯Ë£©” ªµ“ ° “ ³ “ · ©ªµ“ ° È̈ · £Ë©̄ È̄ ©¥­ ž ¢®ª¥¤£³
±«¸ µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ž ¤£«¯¢.

„ ª¥­ ©̄ È̈ «¬®ª®­ Ê¤¢¡ ¯©“ ” ¯¥®ª«¬¥£° ©ª· £®­ ¡ £ ³ ­ -
¸ ³«¯¥“ ´ ³ “ · ©ªµ“ ° È̈ · £Ë©̄ È̄ ©¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª ” £±¯«“ FD=
320 “ “ ž ³«“ ¸ ¥“ ¯ ¥ª ¤ª¶¯¢®³£ £· ©ª· £®¤“ .

Œ©£³¯©¤ª ³ “ · ©ªµ“ ° “ É¨ ” ª ¢®ª¥¤ª ¡ ©£³£±“ «ª¢¬ ¡ ©“ž£«£¢®£” “ ©ª· £¶¯ ” ž£±¯ ¢®ª¥¤ª.

‚ ‡†• €…Ž  Š…‹ Œ†• ‡‹ › Š…‹ €†ƒ ŒŒ™

135. ‚ ®©£¦ ª«¬¥­ ¯ ¡ ©£®̧ § ¥­ ¯ ¢®ª¥¤“ . <<ˆ ¯©¤¢®£®̄ ž-
¥“ ¤ªÑ, 12, 1966 (¥¯ ” .).

ˆ ¢®ª®¬̄ ±ª¥ £· È£© ¢®©£¦ ª«¬¥­ ž “ ¡ ©£®̧ § ¥­ ž ¢®ª¥-
¤£³ . • ¡ “ ¢ª¥ £±¥£¢®£¯¶¥­ ° ¡ ©£±£«¬¥£-¢®©£¦ ª«¬¥­ ° ¢®ª
¥£¤ ” £±¯«“ Benjamine Ë“ ©” ­ Line, ³ ­ ¡ ¨ ¢¤ª¯ ” ­ ° ¢±«“ -¥£° ¢®ª¥“ ¥­ £®1,5 ±£4 M. ‡©ª³ ¯©¢ª £®«“ ®ª ¤ª¤ £±¥£ µ¯ -«£¯ ¢£ ¢®£° ¤£° . Šª ¢ª«ªÈ¤ªž ®©ª³ ¯©¢­ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª´ ®¢̧
¨ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥ª¸ ¦ £«£³¤ª, “ ” ¯ ´ ² ª¸ É¡ “ ¥±¯«¬ ±«¸ Ë©̄ È̄ ©-
.¥­ ž, ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ž “ ©ª¢®£¶¥­ ž ©ª· £®, “ «“ É«“ Ë£³ ª«¬¥ª¸
¦ £«£³¤ª.

‚ ¤£©£¢®¬ ¦ «ª³¥£¦ £ ±³ “ § ¯¥“ ¸ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ¯®¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥-
¶ª®£ ±£ 50 ” /” “ ¥. ˆ ¯«“ ¶“ ¥ª ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£° “ ¦ £©“ È£¥®ª«¬-
¥£° ¡ £±ª¶ ¦ £«£³¤“ ©̄ ¦ ¨ «“ ©̈ ´ ®¢̧ ®ª¤§ ¯ É¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£.

‘ £² ¥£¢®¬ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ 9 ¤³®. ‡¸ ¦ £³£¯ ¨ ¢“ «“ ¯
0,9 T. „ ³ ¨ ž¢®£¯¶¥­ ° ¢®©£¦ ª«¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯ -
«“ C2S-2--15 “ ” ¯ ¯®±“ ¢®ª¥µ“ £¥¥£¯ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ , £±¥£-
¢®£¯¶¥­ ° ¡ ©£±£«¬¥£-¢®©£¦ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ Ri “ ” ¯ ¯®
±«“ ¥¨ ¢®©£¦ ª¥“ ¸ 4 “ £¢¥ª² ¯¥ ¢®©£¦ ª«¬¥£° ¦ £«£³¤£° ,
£· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª´ ² ¯ ° £· ©ª· £®¤¨ ¡ ©“ £· ©ª®¥£” ž£±¯ . ‚ ®ª¥£¤
” £§ ¯®“ ” ¯®¬ Ë©̄ È̄ ©¥­ ° “ É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° ¢̈ ¡ £©®­ . €“ ±-
©ª³«“ ¶¯¢¤“ ° £±¥£¢®£¯¶¥­ ° ¡ ©£±£«¬¥£-¢®©£¦ ª«¬¥­ ° ¢®ª
¥£¤ ” £±¯«“ OS “ ” ¯ ¯®±«“ ¥¨ ¢®©£¦ ª¥“ ¸ 1,5 “ ¢¤£©£¢®¬
©̄ Èª¥“ ¸ 30 ” /” “ ¥. Œ£¡ ¯ ©̄ ¶¥£-¢®©£¦ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯ -
«“ L--850E £¢¥ª² ¯¥ ©̄ Èµ£³£° ¦ £«£³¤£° ±«¸ “ ¢¡ £«¬È£-
³ ª¥“ ¸ £· ©ª®¥£¦ £ ž£±ª. • £¡ “ ©£³ ª«¬¥­ ° ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£-¢®©£-
¦ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ VRK £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯® £· ©ª· £®¤¨
®£©µ£³ ­ ž ¡ £³ ¯©ž¥£¢®̄ ° “ È±¯«“ ¸ . ˆ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ° 2-µ“ «“ ¥-
±©£³ ­ ° ¢®ª¥£¤ ±«¸ ³¥¨ ®©̄ ¥¥¯ ¦ £ ¡ ©£®̧ ¦ “ ³ ª¥“ ¸ ” £±¯«“
RSSZ 16 1250 MM. £¢¥ª² ¯¥ ¢¤£©£¢®¬́ ©̄ Èª¥“ ¸ ±£ 7,5
“ ±£ 24 ” /” “ ¥. Í ®£®¢®ª¥£¤ “ ” ¯ ¯®®̧ ¦ £³£¯ ¨ ¢“ «“ ¯ 16 T. “
³ ¯«“ ¶“ ¥¨ ž£±ª ±£ 1250

136. €£©“ È£¥®ª«¬¥­ ° ¡ ©£®̧ § ¥£° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ „ “ ®-
©£“ ®• ©̈ ¶ ‘ ªÉ“ ¥ ±«¸ È̈ · ¶ª®­ ž ¤£«¯¢ ¢ ³¥¨ ®©̄ ¥¥“ ” È̈ -
€£” . <<‘ ª¶ Ê¥± Œ©£±¨ ¤®‰̄¦ ¥¦ >>, No 2782, 1966 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¤£«¯¢¢¥ª©̈ § ¥­ ”
±“ ª” ¯®©£” ±£ 560 ” ” “ ³¥¨ ®©̄ ¥¥“ ” ±“ ª” ¯®©£” 200--
510 ” ” . ‚ ®ª¥£¤ Èª “ ¢¤«´ ¶¯¥“ ¯ ” Èª¦ ©̈ È¤“ , ¡ £«¥£¢®¬́ ª³ -
®£” ª®“ È“ ©£³ ª¥. œª ¤ª§ ±­ ° ž£± ¡ ©£®̧ § ¤“ £· ©ª· ª®­ ³ ª-
£®¢̧ 3--4 ³ ¡ ª±“ ¥­ È̈ · ¬̄ ³ .

– ¯ ¡ ¬ ±¯«¯¥“ ¸ ¥ª¢®©ª“ ³ ª¯®¢̧ ¢ ¡ £” £² ¬́ ¢” ¯¥¥­ ž
É¯¢®̄ ©̄ ¥. ˆ ©̄ ” ¸ ¶“ ¢®£³£° £· ©ª· £®¤“ ¤£«¯¢ª 2=41-5.
” “ ¥. 21 ¢̄ ¤. ‡¸ ¦ £³£¯ ¨ ¢“ «“ ¯ ±£ 13,5 T. ž£± ¡ ©£®̧ § ¤“ Èª
3200 MM., ¢¤£©£¢®¬ ©̄ Èª¥“ ¸ ±£ 9 ” /” “ ¥, ¢¤£©£¢®¬£· ©ª®-
¥£¦ £ ž£±ª 24 ” /” “ ¥. Bec ¢®ª¥¤ª 12 ‡., Èª¥“ ” ª¯ ” ª¸ ¡ «£-
² ª±¬ 11000 1800 MM.

• ©£” ¯ ¨ ¤ªÈª¥¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª Ê®ª Ë“ ©” ª £¢³£“ «ª ¦ £©“ -
È£¥®ª«¬¥£-¡ ©£®̧ § ¥­ ° ¢®ª¥£¤ ±«¸ È̈ · ¶ª®­ ž ¤£«¯¢ ¢ ³¥¨ ®-
©̄ ¥¥“ ” È̈ · £” .

‚ ®ª¥£¤ ¢ ®̧ ¦ £³ ­ ” ¨ ¢“ «“ ¯ ” ±£ 10 T ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸
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£· ©ª· £®¤“ ¤£«¯¢ ¢¥ª©̈ § ¥­ ” ±“ ª” ¯®©£” ±£ 559 ” ” , „ «¸
¡ ©£®̧ ¦ “ ³ ª¥“ ¸ ³¥¨ ®©̄ ¥¥“ ž È̈ · ¬̄ ³ ±“ ª” ¯®©£” 203--508 MM.

ˆ ©̄ ” ¸ £±¥£¦ £ ž£±ª ¡ ©“ ©ª· £®̄ ¥ª ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£”
µ“ ¤«¯ , ¥¯ ¢¶“ ®ª¸ ³ ©̄ ” ¯¥“ Èª¦ ©̈ È¤“ “ ©ªÈ¦ ©̈ È¤“ , ” ¯¥¯ ¯
30 ¢̄ ¤. ‚ ®ª¥£¤ £· £©̈ ±£³ ª¥ · £«¬É£° · ªÈ£³£° £¡ £©¥£°
¡ «“ ®£° , ¥ª ¤£®£©£° ¢” £¥®“ ©£³ ª¥ ” ¯ žª¥“ È” ±«¸ ¡ £±³£±ª
Èª¦ £®£³¤“ ³ È£¥¨ ©̄ Èª¥“ ¸ “ £®³£±ª ¯ ¯ ³ Èª§ “ ” ¥£¯ ¡ ©“ -
¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ . • ª¤ ¡ ©ª³ “ «£ Èª £±“ ¥ ¡ ©£ž£± £· ©ª· ª®­ ³ ª-
¯ ¯¢¢̧ 3--4 È̈ · ª.

œ…‡• ˜ Š…‹ €†ƒ ŒŒ…

š «“ Ë£³ ª«¬¥ª¸ · ª· ¤ª ” £§ ¯®¡ £³£©ª¶“ ³ ª®¬¢̧ ¥ª ¨ ¦ £«
360?, ¥ª¤«£¥¸ ®¬¢̧ ³ ³ ¯©ž “ ³¥“ È¥ª ¨ ¦ £« 150. ˆ ¯©®“ .

¤ª«¬¥£¯ “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£¯ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸ · ª· ¤“ ¡ ©£“ ¢ž£±¸ ®¡ £
¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” ¤ª¶¯¥“ ¸ .

‚ ®£« ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ £®¦ “ ±©£¡ ©“ ³£±ª “ «“ ³ ©̈ ¶¥¨ ´ .
ƒ ¦ £« ¡ £³£©£®ª ¢“ ¥¨ ¢¥£° «“ ¥¯ ° ¤£° ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯®¢̧ ¡ £
” ¯©¥­ ” ¡ «“ ®¤ª” . €“ ±©ª³«“ ¶¯¢¤“ ° ” ¯ žª¥“ È” ³ ­ ©ª· £®¤“
ÈªÈ£©£³ ¡ £È³£«¸ ¯®É«“ Ë£³ ª®¬ ³ £· ¯ ¢®£©£¥­ ž£±ª ¢®£«ª
¢£±“ ¥ª¤£³£° ¦ «¨ · “ ¥£° ©̄ Èª¥“ ¸ .

œª©ª¥¯ ¯ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª´ ®³ ¯«“ ¶“ ¥¨ ¡ £±ª¶“ , ¶“ ¢«£ ¡ ©£-
ž£±£³ “ ¤£«“ ¶¯¢®³£ £· £©£®£³ “ È±¯«“ ¸ ¥ª ³ ­ žª§ “ ³ ª¥“ ¯ .

Œ£¢«¯ Èª³ ¯©É¯¥“ ¸ µ“ ¤«ª ¢®ª¥£¤ £®¤«´ ¶ª¯®¢̧ .

137. œª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ¯®ª«³£©¤ Œ©£±¨ ¤®>>, No 32, 119. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥£-Èª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ªÉ“ ¥¯>>, No 5,
1966 ª(¥¦ «.). 1966 (¥¯ ” .).

• “ ©” ª Hofmann (š ³ ¯ ° µª©“ ¸ ) ¡ ©£“ È³£±“ ®¡ ©̄ µ“ È“ £¥-
¥­ ° Èª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ AB--175 ¢±³ ¨ ” ¸ ª«” ªÈ¥­ -
” “ ¤©̈ ¦ ª” “ ±“ ª” ¯®©£” 178 MM ©ªÈ¥£° È̄ ©¥“ ¢®£¢®“ , ¡ ©̄ ±-
¥ªÈ¥ª¶¯¥¥­ ” “ ¢££®³ ¯®¢®³ ¯¥¥£ „ Ž‹ Èª®£¶¤“ “ „ • ˆ • „ • • .

‡£¤ª©¥­ ° “ ª³®£” ª®¥­ ¯ ©̄ Èµ­ Èª§ “ ” ª´ ®¢̧ ³ ±¯©§ ª-
®̄ «¸ ž, ¤£®£©­ ¯ ” £¦ ¨ ®· ­ ®¬ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥­ ³ ±³ ¨ ž ¡ «£¢-
¤£¢®̧ ž.

†¯ È̄ µ, ¡ £¢«¯ Èª®£¶¤“ , · ­ ¢®©£ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¤ ±£³£-
±£¶¥£” ¨ ¤©̈ ¦ ¨ . • ” ¯ ¯®¢̧ ®£¥¤ª¸ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥ª¸ ¡ £±ª¶ª ¢ ¡ £-
” £² ¬́ ” “ ¤©£” ¯®©“ ¶¯¢¤£¦ £ · ª©ª· ª¥ª.

¤£¥“ ¶¯¢¤“ ž ©£«“ ¤£³ ­ ž ¡ £±É“ ¡ ¥“ ¤ªž £¡ £©É¡ “ ¥-
±¯«¸ £· ¯¢¡ ¯¶¯¥ª ³ ­ · £©¤ª £¢̄ ³£¦ £ ÈªÈ£©ª. „ ³ “ ¦ ª®̄ «“
(É«“ ¥±¯«¸ “ ¥ª¢£¢ª) Èª² “ ² ¯¥­ £®¡ ¯ ©̄ ¦ ©̈ È¤“ ®̄ ¡ «£³ ­ -

©̄ «¯ . • ” ¯ ´ ®¢̧ ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¸ „ Ž‹ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸
¢®©̈ § ¤£«£” ª®̄ «¬¥­ ž ¤ª¥ª³£¤ “ ±«¸ Èª®£¶¤“ ©ªÈ³ ¯©®£¤“ ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ž ¢³ ¯©«.

138. <<ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥£-Èª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<• ¥±-…¥µ>>, Ag
41, 1966 (¥¯ ” .).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ Èª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¢±¯«“ ®̄ «¬¥£° ¦ £«£³¤£°
“ ¢“ ¥¨ ¢¥£° «“ ¥¯ ° ¤£° ±«¸ Èª®£¶¤“ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ ¢£ ¢¡ “ -
©ª«¬¥­ ” “ ¤ª¥ª³¤ª” “ ¢ ¨ ¦ «£” ¡ £±Ì ¯ ” ª ±£ 600. ‚ ¡ £” £² ¬́
¢¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ž ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ° ¢®ª¥£¤ ” £§ ¯®· ­ ®¬ “ ¢¡ £«¬-
È£³ª¥ ±«¸ ¤©̈ ¦ «£¦ £, ³¥¨ ®©̄ ¥¥¯ ¦ £ “ ¡ «£¢¤£¦ £ É«“ Ë£³ ª¥“ ° .

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¨ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥£-Èª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­
Saacki (• †€). „ «¸ Èª®£¶¤“ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ ¢£ ¢¡ “ ©ª«¬¥­ -
” “ ¤ª¥ª³¤ª” “ ¡ ©“ ” ¯¥¸ ¯®¢̧ È̈ · ¶ª®ª¸ ©̄ ° ¤ª, ©ª· £®ª´ ² ª¸
³ ” ¯¢®̄ ¢¢“ ¥¨ ¢¥£° «“ ¥¯ ° ¤£° .

œª±¥“ ° ¨ ¦ £« Èª®ª¶“ ³ ª¯®¢̧ ¡ ¨ ®̄ ” ¥ª¤«£¥ª ¡ £ ¥£¥“ ¨ ¢̈
É¡ “ ¥±¯«¸ É«“ Ë£³ ª«¬¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª. †¨ ¶¥ª¸ ±¯«“ ®̄ «¬¥ª¸
¦ £«£³¤ª ¢«¨ § “ ®„ Ž‹ Èª®£¶¤“ ¡ ©̧ ” £È̈ · ­ ž µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢-
¤“ ž, ©̄ È· £³ ­ ž “ Èª®­ «£³ ª¥¥­ ž Ëª¢£¥¥­ ž Ë©̄ È, ” ¯®¶“ ¤£³ ,
¢· £©¥­ ž Ë©̄ È“ T. „ .

• ” ¯ ´ ®¢̧ ®ª¤§ ¯ : ¨ ¢®©£° ¢®³£ ±«¸ ³ ­ ®̧ § ¤“ ¡ ­ «“ , · ª¤
±«¸ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ ¢£ž«ª§ ±¯¥“ ¯ ” , ¨ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥ª¸ ¡ £³£-
©£®¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ±«¸ “ È±¯«“ ¸ , Ê¤¢µ¯¥®©“ ¶¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ±«¸
©ª±“ ª«¬¥£¦ £ “ £¢̄ ³£¦ £ Èª®­ «£³ ª¥“ ¸ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³ , ¡ ©“ -
¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ±«¸ Ëª¢£¥¥£¦ £ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ ¡ £ ¤£¡ “ ©̈ , ¡ ©“ -
¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ±«¸ ¡ £«¨ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° Èª®£¶¤¯ ¡ £ ³ “ ¥®£-
³£° «“ ¥“ “ ¡ ¯ ©̄ ±¥¯ ° “ Èª±¥¯° ¡ £³ ¯©ž¥£¢®̄ ° “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®£³
¢£ ¢¡ “ ©ª«¬¥­ ” “ ¤ª¥ª³¤ª” “ , ¶¯©³ ¸ ¶¥­ ž Ë©̄ È±«¸ µ“ «“ ¥-
±©“ ¶¯¢¤“ ž È̈ · ¶ª®­ ž “ ¶¯©³ ¸ ¶¥­ ž ¤£«¯¢ ¢ ” £±¨ «¯ ” ±£
8 ±©.

‚ ®ª¥£¤ ¢¥ª· § ¯¥ ¦ “ ±©ª³«“ ¶¯¢¤“ ” ¡ ©“ ³£±£” ¢®£«ª
(±«“ ¥ª ž£±ª 300 ” ” .). ƒ ¢®©£° ¢®³£ ±«¸ Èª®£¶¤“ ©ª±“ ¨ ¢£³
«´ · £° ³ ¯«“ ¶“ ¥­ ¢£¢®£“ ®“ È¡ £³£©£®¥£¦ £ ¤©̄ ¢®£³£¦ £ ¢̈ ¡ -
¡ £©®ª “ ±¯«“ ®̄ «¬¥£° ¦ £«£³¤“ .

• ” ¯ ´ ®¢̧ ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¸ ±«¸ ³¥¨ ®©̄ ¥¥¯ ¦ £, ¤©̈ ¦ «£¦ £
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“ ¡ «£¢¤£¦ £ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸ “ È±¯«“ ° ±«“ ¥£° ±£ 900 MM IE
±“ ª” ¯®©£” ±£ 300 ” ” .

140. ƒ ¥“ ³ ¯©¢ª«¬¥­ ° ®©̄ ž¡ £È“ µ“ £¥¥­ ° Èª®£¶¥­ ° ¢®ª-
¥£¤. ” £±>>, 685, 1966 (Ë©ª¥µ).

„ ª¥¥­ ° ®©̄ ž¡ £È“ µ“ £¥¥­ ° Èª®£¶¥­ ° ¢®ª¥£¤ ¡ ©̄ ±¥ªÈ-
¥ª¶¯¥ ±«¸ Èª®£¶¤“ , ±£³£±¤“ Èª®­ «£³ ª¥“ ¸ Ë©̄ È, ¢³ ¯©«,
©̄ Èµ£³ , È̈ · £Ë©̄ È̄ ©¥£¦ £ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª; ±«¸ ¥ª©̈ § ¥£¦ £
³¥¨ ®©̄ ¥¥¯ ¦ £ É«“ Ë£³ ª¥“ ° µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤“ ž “ È±¯«“ ° (¤£-
«“ · ©­ , £¡ ©ª³¤“ , ¤£¥±¨ ¤®£©¥­ ¯ ³ ®̈ «¤“ ); ±«¸ É«“ Ë£³ ª¥“ ¸
” ª®©“ µ, ¡ ¨ ª¥¢£¥£³ , Éª· «£¥£³ , ” ¯ ª««“ ¶¯¢¤“ ž Ë£©” ; ±«¸
£¦ ©̄ È¤“ Èª¦ £®£³£¤ “ T. ±.

‚ ®£« ¢®ª¥¤ª ¡ £³£©ª¶“ ³ ª¯®¢̧ ³ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£° ¡ «£¢-
¤£¢®“ ¥ª 450 “ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¡ £ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” ¢®ª¥“ ¥­
¥ª 260 MM. ‚ ¨ ¡ ¡ £©®Èª®£¶¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¡ £
³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ” ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” ¤£«£¥¥­ “ “ ” ¯ ¯®¡ £³£©£®³ ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥£° ¡ «£¢¤£¢®“ ¥ª 3600 “ ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£° ¥ª
2700.

„ «¸ £¢£· ¯¥¥£ ®£¶¥­ ž ©ª· £®¡ ©“ ” ¯¥¸ ¯®¢̧ ¢̈ ¡ ¡ £©® ¢
¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” “ ¤ª¶¯¥“ ¸ . Šª ¢®ª¥¤¯ ¢” £¥®“ ©£³ ª¥ª ±£-
¡ £«¥“ ®̄ «¬¥ª¸ É«“ Ë£³ ª«¬¥ª¸ · ª· ¤ª ¢ ¶ªÉ¯¶¥­ ” ¤©̈ ¦ £”
„ Ž‹ Èª®£¶¤“ ¢³ ¯©«. ˆ £È” £§ ¥£ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£¯ “ ¢¡ £«¬È£-
³ ª¥“ ¯ ®©̄ ž ¡ £È“ µ“ ° ±«¸ ©ªÈ«“ ¶¥­ ž “ È±¯«“ ° .

‚ ‡…Š• • ‚ Œ‰– • …Ž  Š• ’ €†ƒ ŒŒ™

141. ‚ ¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ° ®£¤ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £±¯«“ 36G Ë“ ©-
” ­ ‚ ³ “ Ë® Œ©£±¨ ¤®‰¥¦ “ ¦ >>, No 2775, 1966
(ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, “ ” ¯ ´ ² “ ° ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨
µ¯¥®©ª” “ 1250 ” ” . • ¥ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ³ £¢¥£³¥£” ±«¸ ©ª¢-
®£¶¤“ ³ ®̈ «£¤ ±“ ª” ¯®©£” ±£ 900 ” ” , ±«“ ¥£° ±£ 610 ” ” , “
±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¤£«¯¥¶ª®­ ž ³ ª«£³ .

Šª ¢®ª¥¤¯ ” £§ ¥£ ¥ª©̄ Èª®¬ ©̄ È¬· ­ . ‚ ®ª¥£¤ £¢®¥ª² ¯¥
±³ ¨ ” ¸ ¢̈ ¡ ¡ £©®ª” “ , ¡ £±³ “ § ¥£° Èª±¥¯° · ª· ¤£° “ ¤£” ¡ «¯¤-
®£” ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ž «´ ¥¯®£³ .

Šª ¡ ¯ ©̄ ±¥¯ ° · ª· ¤¯ ¨ ¢®ª¥£³«¯¥ª ¡ «ª¥Éª° · ª ¢ ¥¯Èª-
³ “ ¢“ ” £ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª´ ² “ ” “ ¢̧ Èª§ “ ” ¥­ ” “ ¤¨ «ª¶¤ª” “ .

š “ ¥±¯«¬ “ ” ¯ ¯®36 ¢¤£©£¢®̄ ° ³©ª² ¯¥“ ¸ ³ ¡ ©̄ ±¯«ªž £®
0,66 ±£ 60 £· /” “ ¥.

• ­ ¢®©­ ° £· ©ª®¥­ ° ž£± ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ £®
£®±¯«¬¥£¦ £ ±³ “ ¦ ª®̄ «¸ . • ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ «´ ¥¯ -
®£³ , ¡ ©“ ” ¯¥¸ ¯ ” ­ ž ¡ ©“ £· ©ª· £®¤¯ ¤£«¯¥¶ª®­ ž ³ ª«£³ .

142. ‚ ¡ ¯µ“ ª«“ È“ ©£³ ª¥¥­ ° ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ° ” ¥£¦ £©̄ Èµ£-
³ ­ ° ¡ £«¨ ª³®£” ª®” £±¯«“ ¢148. <<‚ ®ª¥¤“ “ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®­ >>,
No 3, 1966 (©̈ ¢¢¤.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯ ” ­ ° ¡ £«¨ ª³®£” ª® “ È¦ £®£³«¯¥ ¥ª ‘ “ ¥¢¤£”
Èª³£±¯ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£° «“ ¥“ ° . ‘ £±“ Ë“ ¤ªµ“ “ Ê®£¦ £ ¢®ª¥-
¤ª (” £±¯«“ ‚ ‘ 8-…1, CM8-A2,CM8--…“ CM8-A4)
¤£¢¡ ª¥¤¨ ´ ®¢̧ “ È¨ ¥“ Ë“ µ“ ©£³ ª¥¥­ ž ¨ È«£³ .

• ¢£· ¯¥¥£¢®¬́ Ê®“ ž ¢®ª¥¤£³ ¸ ³«¸ ¯®¢̧ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥“ ¯ ¥ª-
¤«ª±¥­ ž ¢̈ ¡ ¡ £©®£³ (³ ³ “ ±¯ ¢“ «£³ ­ ž ¢®£«£³ ª¦ ©̄ ¦ ª®¥­ ž
¢®ª¥¤£³ ), ¤£®£©­ ¯ ” £¦ ¨ ®¤©̄ ¡ “ ®¬¢̧ ¥ª ¢®ª¥“ ¥¯ ³ ©ªÈ«“ ¶-
¥£” ¡ £«£§ ¯¥“ “ ³ Èª³ “ ¢“ ” £¢®“ £®³ ­ ¡ £«¥¸ ¯ ” £° £¡ ¯©ªµ“ “ .
Šª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©±¯®ª«“ , ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯ ” £° ¥ª± ¢®ª-
¥“ ¥£° , 450 ” ” , ¥ª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©£· ©ª· £®¤“ 320
¥ª“ · £«¬Éª¸ ±«“ ¥ª ±¯®ª«“ , ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯ ” £° ³ µ¯¥®©ªž,
350 ” ” . Šª“ · £«¬É“ ° ±“ ª” ¯®©©ª¢®£¶¤“ 120 ” ” . ‚ ¤£©£¢®¬
É“ “ ¥±¯«¸ 60--525 £· /” “ ¥.

143. ‚ ¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ±«“ ¥¥£°
³¥¨ ®©̄ ¥¥¯ ° ©̄ È¬· ­ . <<Mam ‡¨ « ‰¥¦ ©>>, Ne 3, 1966 (ª¥¦ «.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¤£¥¢®©̈ ¤®“ ³¥­ ¯ £¢£· ¯¥¥£¢®“ ¢¡ ¯µ“ ª«¬-
¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª, ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥¥£¦ £ ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ©̄ Èµ£³£°
¦ ª° ¤“ . Œ£±ª¶ª ¢®£«ª Ë©̄ È̄ ©¥£¦ £ ¢®ª¥¤ª “ ” ¯ ¯®®©ª¡ ¯µ¯ “ -
±ª«¬¥¨ ´ ©̄ È¬· ¨ ±«“ ¥£° £¤£«£ 2 ‘ .

• ©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¯ ³¥¨ ®©̄ ¥¥¯ ° µ“ «“ ¥±©“ ¶¯¢¤£° ¡ £³ ¯©ž¥£-
¢®“ ¦ ª° ¤“ ³ ­ ¡ £«¥¸ ¯®¢̧ ®£©µ£³£° Ë©̄ È£° . ˜ ¯©¥£³ ª¸ £· -
©ª· £®¤ª ³¥¨ ®©̄ ¥¥­ ° ©̄ È¬· ­ £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ¶¯©³ ¸ ¶¥£°
Ë©̄ È£° , ©ª· £®ª´ ² ¯ ° ¤ª¤ ” ¯®¶“ ¤.

• ¤£¥¶ª®̄ «¬¥ª¸ £· ©ª· £®¤ª ©̄ È¬· ­ £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¢̧
®³¯©±£¢¡ «ª³¥­ ” “ ©̄ Èµª” “ ³ 2 Èªž£±ª, ¡ ©“ ¶¯ ” ©̄ Èµ­
¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª´ ®¥ª ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¯ Éª¦ ª ³±£«¬£¢“ “ ¥ª ©ªÈ-
¥­ ž £®¥¯ ¯ ©ª¢¢®£¸ ¥“ ¸ ž.

ƒ ¢®ª¥£³¤ª ³ ¯©É“ ¥ ©̄ Èµª, £®¥£¢“ ®̄ «¬¥£ £¢“ , ³ ­ ¡ £«-
¥¸ ¯®¢̧ ³¥¯ ¢®ª¥¤ª ¢ ¡ £” £² ¬́ ¢¡ ¯µ“ ª«¬¥£¦ £ ¡ ©“ · £©ª.
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144. ‚ ¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ †¯¥ª«®(• ©ª¥µ“ ¸ )
±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¥¯ · £«¬É“ ž “ È±¯«“ ° . <<‡¯ž¥ œ· « ¡ ©ª¤®Me-

®ª«· ¯©· >>, No 6, 1965 (¥¯ ” .).

‚ ®ª¥£¤ “ ” ¯ ¯®6 ¦ £©“ È£¥®ª«¬¥­ ž “ 5 ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥­ ž ¢“ -
«£³ ­ ž ¦ £«£³£¤. • · ©ª· £®¤ª “ È±¯«“ ° ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ ¢ ®©̄ ž
¢®£©£¥ (¢³ ¯©ž¨ “ ¢±³ ¨ ž · £¤£³ ­ ž ¢®£©£¥).

ƒ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ¢®ª¥¤£” £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ ” ¯ žª¥“ ¶¯¢¤£°
¢“ ¢®̄ ” £° . ¡ £” £² ¬́ ¥ª· £©ª ¤¨ «ª¶¤£³ . Šª ©ª¢¡ ©̄ ±¯«“ -
®̄ «¬¥£” ³ ª«¨ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª² ®¢̧ : ³ ¯«“ ¶“ ¥­ ¡ £±ª¶ “ ¨ ¢¤£-
©̄ ¥¥­ ž ž£±£³ ¢“ «£³ ­ ž ¦ £«£³£¤, ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ¡ £È“ µ“ £¥“ -
©£³ª¥“ ¯ ” , Èª¦ ©̈ È¤ª “ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¯ “ È±¯«“ ° .

• · ¢«¨ § “ ³ ª¥“ ¯ ¢®ª¥¤£” ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ £±¥“ ” ©ª· £¶“ ”
¨ ¡ ¨ «¬®ª ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ , ¨ ¢®ª¥£³«¯¥¥£¦ £ £¤£«£ Èª¦ ©̈ È£¶¥£°
“ ©ªÈ¦ ©̈ È£¶¥£° ¡ £È“ µ“ “ . œª¦ ©̈ È¤ª “ ©ªÈ¦ ©̈ È¤ª “ È±¯«“ °
ª¯®£” ª®“ È“ ©£³ ª¥­ .ˆ ¢®ª¥¤¯ ¡ ©“ ” ¯¥¯¥­ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ¯ ¤ª¶¯¥“ ¸ . ‚ ®ª¥£¤
” ª«£¦ ª· ª©“ ®¥­ ° , ¯ ¦ £ ±«“ ¥ª 2,5 ¢ ¡ ©“ ” ¯¥“ ¯¥” ¢®©̈ § ¤£-
£®³£±¸ ² ¯ ¦ £ É¥¯¤ª.

145. ‚ ¡ ¯µ“ ª«¬¥­ ° ±³ ¨ ž¡ £È“ µ“ £¥¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­
WJ ‘ ¯±“ ¥¦ ¢ <<‰¥¦ “ ¥“ ©“ ¥¦ >>, No 89, 1965 (ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥£¤ ¢ ¡ ¸ ®¬́ ¢“ «£³ ­ ” “ ¦ £«£³¤ª” “ ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥
±«¸ ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ , ©ªÈ³ ¯©®­ ³ ª¥“ ¸ “ ¥ª©̄ Èª¥“ ¸ ©̄ È¬· ­ · «£¤ª
µ“ «“ ¥±©£³ 4-®ª¤®¥£¦ £ ±³ “ ¦ ª®̄ «¸ .

Šª ¢®ª¥¤¯ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ £· ©ª· ª®­ ³ ª´ ®¢̧ ±³ ª · «£¤ª.
• «£¤ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª¯®¢̧ ¥ª ¡ ¯©³ ¨ ´ ¡ £È“ µ“ ´ , a ©ª¥¯ ¯

¡ ©£É¯±É“ ° ¥ª ¥¯° £· ©ª· £®¤¨ · «£¤ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¥ª ³®£-
©̈ ´ .

¡ ¯©³£° ¡ £È“ µ“ “ ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ ¢³ ¯©«¯¥“ ¯ · «£¶¥­ ž
£®³ ¯©¢®“ °  ¢±³ ¨ ž ¢®£©£¥, ³£ ³®£©£° --“ “ ©ªÈ³ ¯©®­ ³ ª¥“ ¯
“ £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£¯ ¥ª©̄ Èª¥“ ¯ ©̄ È¬· ­ ¥ª¤«£¥¥£° ¦ £«£³¤£° .

€£©“ È£¥®ª«¬¥­ ¯ ¦ £«£³¤“ “ ” ¯ ´ ® ¡ ¥¯ ³ ” £¦ “ ±©ª³«“ ¶¯¢-
¤¨ ´ ¡ £±ª¶¨ , ¥ª¤«£¥¥ª¸ ¦ £«£³¤ª ¡ ©“ ³£±“ ®¢̧ ¢ ¡ £” £² ¬́
ž£±£³£¦ £ ³ “ ¥®ª.

‚ ‡…Š• • †…œŠ• ’ €†ƒ ŒŒ™

146. • £” · “ ¥“ ©£³ ª¥¥­ ° ¢®ª¥£¤ ETB63. <<‘ ¯žª¥“ ¤>>,
No 12, 1966 (¡ £«¬¢¤.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤, ¥ª ¤£®£©£” ” £§ ¥£ ³ ¯¢®“ ®£¤ª©-¥­ ¯ (±“ ª” ¯®©£” ®£¶¯¥“ ¸ 630 ” ” ), Ë©̄ È̄ ©¥­ ¯ , ¢³ ¯©«“ «¬-
¥­ ¯ (±“ ª” ¯®©£” ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ ±£ 25 ” ” ), É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ¯
(±“ ª” ¯®©É«“ Ë£³ ª«¬¥£¦ £ ¤©̈ ¦ ª 150 ” ” ) “ ±£«· ¯§ ¥­ ¯
©ª· £®­ .

ˆ ­ ¡ ¨ ¢¤ª´ ®¢̧ ¢®ª¥¤“ ®©̄ ž ®“ ¡ £©ªÈ” ¯©£³ . • ¥“ £· ¯¢¡ ¯ -
¶“ ³ ª´ ®£· ©ª· £®¤¨ “ È±¯«“ ° ±«“ ¥£° ±£ 750, 1000 “ 1500 ” ” .

147. • £” · “ ¥“ ©£³ ª¥¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<• ¥±-…¥©>>, Ne 7, 1966
(¥¯ ” .).

ˆ š ³ ¯ ° µª©“ “ ©ªÈ©ª· £®ª¥ª ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ , £· Ì ¯±“ ¥¸ ´ -
² ª¸ ³ £±¥£” arpera®e5 ¢®ª¥¤£³ : ®£¤ª©¥­ ° , Ë©̄ È̄ ©¥­ ° ,
¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° , ©ª¢¡ “ «£³£¶¥­ ° É«“ Ë£³ ª«¬¥­ ° .ˆ ¢̄ ¢®ª¥¤“ ” £¦ ¨ ®³¤«´ ¶ª®¬¢̧ ³ ©ª· £®̈ ¡ £³£©£®£” py-¤£¸ ®¤“ . Í «¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¬ µ¯¥®©ª«“ È£³ ª¥¥£¦ £ ¡ ©“ ³£±ª” £² ¥£¢®¬́ 2 Ž. ¢. ¡ £È³£«¸ ¯® £±¥£³ ©̄ ” ¯¥¥£ ³ ­ ¡ £«¥¸ ®¬
¥¯¢¤£«¬¤£ ©ª· £®.

‡£®ª©¥­ ° ¢®ª¥£¤, ©ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ° ¢¡ ©ª³ ª, “ ” ¯ ¯®©ª¢-¢®£¸ ¥“ ¯ ” ¯§ ±¨ µ¯¥®©ª” “ 700 ” ” , ³ ­ ¢£®ª µ¯¥®©£³ 175• ¥ £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯®¥ª©̄ Èª¥“ ¯ ©̄ È¬· Éª¦ £” |-3 MM. • · £©̈ -
±£³ ª¥¥­ ° ¥ª ¢®£° ¤¯ ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ±«¸ £®³ ¯©¢®“ °
±“ ª” ¯®©£” ±£ 25 ¤©£” ¯ ¥¯ ¡ £±³ “ § ¥£¦ £ ¡ ©̧ ” £¨ ¦ £«¬¥£-¦ £ ¢®£«ª, “ ” ¯ ¯®¡ ¯ ©̄ ¢®ª³¥£° ³ ³ ¯©®“ ¤ª«¬¥£” ¥ª¡ ©ª³«¯ -
¥“ “ ¤©̈ ¦ «­ ° ¢®£« ±“ ª” ¯®©£” 250

Šª ®£©µ¯ ³£° ¢®£©£¥¯ ¢®£° ¤“ ©ª¢¡ £«£§ ¯¥ Ë©̄ È̄ ©¥­ °¢®ª¥£¤ ¢ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯ ” ­ ” ³ ®©̄ ž ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž ¢®£«£”500 150 ” ” . ‡£¤ª©¥­ ° , ¢³ ¯©«“ «¬¥­ ° “ Ë©̄ È̄ ©¥­ ¯ ¢®ª¥-¤“ “ ” ¯ ´ ®£±“ ¥ª¤£³ ¨ ´ ¢¤£©£¢®¬ É¡ “ ¥±¯«¸ : 50, 86, 140,225, 370 “ 600 £· /” “ ¥.
†ª¢¡ £«£§ ¯¥¥­ ° ¥ª Èª±¥¯° ¢®£©£¥¯ ¢®£° ¤“ É«“ Ë£-³ ª«¬¥­ ° ¢®ª¥£¤ ” £§ ¯®©ª· £®ª®¬ ¡ ©“ 200-2400 £· /” “ ¥.Ž¨ ¶¤£³£° ¡ “ «£° ” £§ ¥£ ©ªÈ©̄ Èª®¬ ” ª®̄ ©“ ª« ±“ ª” ¯®-

©£” ±£ 10 ” ” . Œ©£“ È³£±“ ®̄ «¬¥£¢®¬ ¤£” ¡ ©̄ ¢¢£©ª 10
«/” “ ¥. ¡ ©“ ±ª³«¯¥“ “ 8 ¤¦ /C” ?.

148. Šª¢®£«¬¥­ ° ¡ ©̄ µ“ È“ £¥¥­ ° ¤£” · “ ¥“ ©£³ ª¥¥­ °
¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ HSH ‘ ªÉ“ ¥ ‡¨ « (‚ š …). <…” ¯© ‘ ªÉ“ -
¥“ ¢®>>, No 19, 1965 (ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥£¤ Angstromatic ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ®£¤ª©¥­ ž,
©ª¢®£¶¥­ ž “ ±©̈ ¦ “ ž ©ª· £®. • ¥ “ ” ¯ ¯®3 ” £±“ Ë“ ¤ªµ“ “ : ¢
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£±¥“ ” É¡ “ ¥±¯«¯ ” , ¢±³ ¨ ” ¸ ¡ ª©ª««¯«¬¥­ ” “ É¡ “ ¥±¯«¸ ” “
“  ¢±³ ¨ ” ¸ ¢££¢¥­ ” “ É¡ “ ¥±¯«¸ ” “ .

„ «¸ ©ª¢É“ ©̄ ¥“ ¸ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢¤“ ž ³£È” £§ ¥£¢®̄ ° ¢®ª¥-
¤ª ¡ ©̄ ±¨ ¢” £®©̄ ¥­ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ° ¢̈ ¡ ¡ £©®, ¤£¡ “ ©£³ ª«¬¥£¯
¨ ¢®©£° ¢®³£, ©̄ ³£«¬³ ¯©¥ª¸ “ ¢³ ¯©«“ «¬¥ª¸ ¦ £«£³¤“ .

149. • £” · “ ¥“ ©£³ ª¥¥­ ° ¢®ª¥£¤ Ë“ ©” ­ • ¨ ” ª® CAC
(• ®ª«“ ¸ ). ‘ ª©¤®>>, 23--24, 1965 (ª¥¦ «.).

‚ ®ª¥£¤ ” £±¯«“ Blitz 50 ¡ ©̄ ±¥ªÈ¥ª¶¯¥ ±«¸ ¡ £±©̄ È¤“
®£©µ£³ µ¯¥®©£³¤“ , ¢¥¸ ®“ ¸ Ëª¢£¤ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¸ ±¯®ª«¯ °
®“ ¡ ª ®©̈ · “ ¤©̈ § ¤£³ ±“ ª” ¯®©£” ±£ 54 ¡ ¯ ©̄ ± “ ž ±ª«¬-
¥¯° É¯ ° £· ©ª· £®¤£° ¥ª ®£¤ª©¥­ ž ®£¤ª©¥£-¤£¡ “ ©£³ ª«¬-
¥­ ž ª³®£” ª®ªž.

‚ “ «£³ ª¸ ¦ £«£³¤ª ¢®ª¥¤ª ” £§ ¯® ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª®¬¢̧ ¤ª¤
¡ ©£±£«¬¥£” , ®ª¤ “ ³ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥£” ¥ª¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ž £®£±¥£°
©̈ ¤£¸ ®¤“ , ¶®£ ¡ £È³£«¸ ¯®«¯ ¦ ¤£ ³ ­ ¡ £«¥¸ ®¬ ®̄ ž¥£«£¦ “ ¶¯¢-
¤¥¯ £¡ ¯©ªµ“ “ ³ «´ · £° ®©̄ · ¨ ¯ ” £° ¡ £¢«¯±£³ ª®̄ «¬¥£¢®“ .

Œ©“ ¥¯£· ž£±“ ” £¢®“ ¢®ª¥£¤ ” £§ ¯®· ­ ®¬ ¢¥ª· § ¯¥ ¡ ¥¯ ³ -
” ª®“ ¶¯¢¤“ ” “ .®“ ¢¤ª” “ . ‘ £² ¥£¢®¬ ¡ ©“ ³£±ª 2 Ž. ¢.

150. …¦ ©̄ ¦ ª®¥­ ° ¢®ª¥£¤. <<‘ ¯žª¥“ ¤>>, No 11, 1966

(¡ £«¬¢¤.).

• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ , ¶®£ -¢®ª¥£¤ ¥ª«ª§ ¯¥ ¥ª £· ©ª· £®¤¨ £®-
³ ¯©¢®“ ° ¤£©¡ ¨ ¢ª ©̄ ±¨ ¤®£©ª ¢®ª¥¤ª ‡†‚ 40/50 “ ‡„ 40/50.
„ ª¯®¢̧ ¤©ª®¤£¯ £¡ “ ¢ª¥“ ¯ ¶¯©®̄ § Ê®£¦ £ ¤£©¡ ¨ ¢ª. Œ£¤ª-
Èª¥ª ¤£” ¡ ª¤£³¤ª ©ª¢¢” £®©̄ ¥ª ¤£¥¢®©̈ ¤µ“ ¸ ¢®ª¥¤ª, ¤£-
®£©­ ° “ ” ¯ ¯®2 ³£¢¬” “ É¡ “ ¥±¯«¬¥­ ¯ ¦ £«£³¤“ , ©ª¢¡ £«£-
§ ¯¥¥­ ¯ ¥ª £· ² ¯ ° ¢®ª¥“ ¥¯ , “ £±¥¨ · £¤£³ ¨ ´ 6-É¡ “ ¥±¯«¬-

¥¨ ´ ¦ £«£³¤¨ .
Œ£ ¥ª¡ ©ª³«¸ ´ ² “ ” ¢®ª¥“ ¥­ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ª¯®¢̧ ¢®£« ¢ ¦ “ ±-

©ª³«“ ¶¯¢¤“ ” ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ” , ³ ¤£®£©£¯ ¨ ¢®ª¥ª³«“ ³ ª-
¯®¢̧ “ È±¯«“ ¯ . Œ©“ ³ ¯±¯¥­ ³ ¢®ª®¬̄ ¢ž¯ ” ­ “ ¥¢®©̈ ” ¯¥®ª«¬-
¥­ ž ¥ª«ª±£¤ “ £¡ “ ¢ª¥ – • • Ž ©ª· £®­ ¢®ª¥¤ª.

ƒ ¤ªÈª¥£, ¶®£ £· ©ª· £®¤ª ¤£©¡ ¨ ¢ª ©̄ ±¨ ¤®£©ª ¡ ©£“ È³£-
±“ ®¢̧ Èª 4 ¨ ¢®ª¥£³¤“ . ˆ ©̄ ” ¸ £· ©ª· £®¤“ 1,09 (5,4 ¡ £ ¢®ª-
©£° ®̄ ž¥£«£¦ “ “ ). Šª ¢®ª¥¤¯ £· ©ª· £®ª¥£ ¨ § ¯ £¤£«£ 8000
¤£©¡ ¨ ¢£³ .

Œ©“ ¡ ¯©³£¥ª¶ª«¬¥£° Èª¦ ©̈ È¤¯ ³ 459/o “ £±¥£¢” ¯¥¥£°
©ª· £®̄ ¢®ª¥£¤ £¤¨ ¡ “ «¢̧ Èª .1,5 ¦ £±ª. ¥ª¢®£¸ ² ¯ ¯ ³ ©̄ ” ¸

¢®ª¥£¤ Èª¦ ©̈ § ¯¥ ¥ª 75%/o ¡ ©“ £±¥£¢” ¯¥¥£° ©ª· £®̄ “ Èª-” ¯¥¸ ¯®1,5 ¢³ ¯©«“ «¬¥£-Ë©̄ È̄ ©¥­ ž ¢®ª¥¤£³ ¡ ©“ 2-¢” ¯¥¥£°©ª· £®̄ .
151. ‡£¤ª©¥­ ° ¡ ª®©£¥¥­ ° ª³®£” ª®. <• • ±± …¥µ>>, No

1966 (¥¯ ” .).
• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ®£¤ª©¥­ °

¥ª¶¯¥¥­ ° ±«¸ £· ©ª· £®¤“ ¤£©£®¤“ ž
¡ ª®©£¥¥­ °

±¯®ª«¯ ° ,
ª³®£” ª®, ¡ ©̄ ±¥ªÈ-

§ ¯®³¢®©ª“ ³ ª¯®¢̧ ³ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤“ ¯ ¡ £®£¶¥­ ¯
¤£®£©­ ° ” £-

š ¡ “ ¥±¯«¬ ª³®£” ª®“ ” ¯ ¯®6 ¢¤£©£¢®̄ ° ³
«“ ¥“ “ .

±£ 2800 £· /” “ ¥, £· ¯¢¡ ¯¶“ ³ ª¯ ” ­ ž ¢£¶¯®ª¥“ ¯ ”
¡ ©̄ ±¯«ªž

2-¢¤£©£¢®¥£-
£®112

¦ £ Ê«¯¤®©£±³ “ ¦ ª®̄ «¸ “ 3-¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£¦ £ É¤“ ³ ª” ¯¥¥£° ¡ ¯ ©̄ ±ª¶¯ ° . ¤«“ ¥£©̄ -
œªµ¯ ¡ «¯¥“ ¯ ±¯®ª«¯ ° ¡ ©£“ È³£±“ ®¢̧ µª¥¦ £°“ «“ ¦ “ ±©£¡ ©“ ³£±£” , ¡ ª®©£¥£” “ µ¯¥®©£” .

¢ ¡ ¥¯ ³ ” £-
Œ©“ ³£± ¡ £±ª¶“ ª³®£” ª®ª “ ¨ ¡ ©ª³«¸ ´ ² ¯ ¦ £®̄ «¬¥£¦ £ ³ ª«ª £¢̈ ² ¯¢®³«¸ ¯®¢̧ £®£®±¯«¬¥£¦ £ Ê«¯¤®©£±³ “ -

©ª¢¡ ©̄ ±¯«“ -
¦ ª®̄ «¸ . ‚ ¤£©£¢®¬ ©ª¢¡ ©̄ ±¯«“ ®̄ «¬¥£¦ £ ³ ª«ª ” £§ ¯®-“ È” ¯ -¥¸ ®¬¢̧ · ¯¢¢®̈ ¡ ¯¥¶ª®£ ³ ±“ ª¡ ªÈ£¥¯ 0,1--88 £· /” “ ¥.

¡ £” £² ¬́ ¡ ¯ ©̄ ¢̄ «“ ¤®“ ³¥£¦ £ ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¸ ” £§ ¥£¨ ¢®ª¥£³ “ ®¬4 ¤£” · “ ¥ªµ“ “ ¡ ©£±£«¬¥­ ž “ ¡ £¡ ¯ ©̄ ¶¥­ ž ¡ £-.±ª¶. • ®³£± ¢̈ ¡ ¡ £©®ª ³ “ ¢ž£±¥£¯ ¡ £«£§ ¯¥“ ¯ ³ ¡ £«¥¸ ¯®¡ ¥¯ ³ ” £¡ ©“ ³£±
…³®£” ª®“ ” ¯®³¢®©£¯¥¥£¯ ³ ¥¯ ¦ £ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¯¶ª§ ¥£¯ Èª¦ ©̈ È£¶¥£-©ªÈ¦ ©̈ È£¶¥£¯ ¨ ¢®©£° ¢®³£ (µ“ ¤«

©­ -
¢̄ ¤.). ª³®£” ª®£” ¡ £¢®ª³«¸ ¯®¢̧ ¡ ©“ ¢¡ £¢£· «¯¥“ ¯ ±«¸¥ª©̄ Èª¥“ ¸ ¥ª©̈ § ¥­ ž “ ³¥¨ ®©̄ ¥¥“ ž ©̄ È¬· , ¨ ¡ ©ª³«¸ ¯ ” £¯¤¨ «ª¶¤ª” “ ¡ £±ª¶“ “ £¡ ©̄ ±¯«¯¥“ ¸ Éª¦ ª.

152. €£©“ È£¥®ª«¬¥­ ° · ­ ¢®©£¡ ¯ ©̄ ¥ª«“ § “ ³ ª¯ ” ­ ° ¢®ª-¥£¤ Ë“ ©” ­ • “ ¥¢“ ¥ª®Žª®ž¯¢ ‡¨ « • £ (‚ š …). <<• ©£¥ Ar‘ ¯®ª«³£©¤ • ¥®̄ ¥ª®>> (ª¥¦ «.).
• ¡ “ ¢­ ³ ª¯®¢̧ ¢®ª¥£¤ ¢ µ“ Ë©£³ ­ ” ¡ ©£¦ ©ª” ” ¥­ ” ¨ ¡ -©ª³«¯¥“ ¯ ” „ Ž‹ ©ª¢®ª¶“ ³ ª¥“ ¸ , ¢³ ¯©«¯¥“ ¸ “ Ë©̄ È̄ ©£³ ª¥“ ¸ ,¶®£ ¡ £È³£«¸ ¯®Èª £±¥¨ ¨ ¢®ª¥£³¤¨ £· ©ª· ª®­ ³ ª®¬ “ È±¯«“ ¸¢¶¯®­ ©̄ ž ¢®£©£¥.
ˆ ¯«“ ¶“ ¥ª ©̈ ¶¥£¦ £ “ «“ ª³®£” ª®“ ¶¯¢¤£¦ £ ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¸¦ £©“ È£¥®ª«¬¥­ ž ¢ª«ªÈ£¤ ±£ 304 MM; ¡ ¯ ©̄ ” ¯ ² ¯¥“ ¯ ¢ ª³®£-.” ª®“ ¶¯¢¤“ ” ¨ ¡ ©ª³«¯¥“ ¯ ” ¡ “ ¥£«“ 203 MM; 9 ³Èª“ ” £Èª” ¯ -¥¸ ¯ ” ­ ž ¤¨ «ª¶¤£³ ¨ ¡ ©ª³«¸ ´ ®¦ «¨ · “ ¥£° £¢®ª¥£³ ª ¡ “ ¥£«“ ,

98
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